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Nederland heeft de afgelopen jaren een belangrijke bijdrage geleverd aan de ontwikkeling van de
membraanbioreactor-technologie. Deze technologie geniet nu wereldwijd veel belangstelling. Ze
wordt inmiddels ook grootschalig toegepast. In korte tijd is binnen de Nederlandse watersector over-
eenstemming bereikt over het onderzoeken van de mogelijkheden voor toepassing van de MBR-
technologie in Nederland. De vervolgfase, de realisatie van een demonstratie-installatie in Vars-
seveld, is begonnen. Verschillende waterbeheerders hebben besloten om binnen afzienbare tijd een
MBR-installarie te realiseren. Uit een recent uitgevoerde marktanalyse blijkt dat het aantal poten-
tieel kansrijke locaties in Nederland groot is. Deze positieve resultaten mogen echter niet leiden tot
vergenoegzaamheid, omdat de potenties nog niet ten volle worden benut.

Eind 1999 ontstond vanuit het toenmalige
Hoogheemraadschap van Uitwaterende Sluizen
in Hollands Noorderkwartier (thans Hoog-
heemraadschap in Hollands Noorderkwartier)
interesse voor de membraanbioreactor-techno-
logie. De rwzi Beverwijk moest worden uitge-
breid en aangepast aan verscherpte effluent-
cisen en op locatie is onvoldoende ruimte
voorhanden om dit via traditionele technieken
te realiseren. Met de toepassing van de MBR-
technologie is dit wel haalbaar en worden de
kosten daarvoor niet hoger ingeschat dan voor
alternatieve oplossingen. Het hoogheemraad-
schap besloot een onderzoek te laten uitvoeren
naar de technische haalbaarheid van de MBR-
technologie, terwijl toen de wereldwijde en
Tepresentatieve ervaring met deze technologie
nog uitermate beperkt was. Sindsdien is in
Nederland en daarbuiten veel gebeurd. De ont-
wikkeling van de MBR-technologie kwam in
een stroomversnelling tereche. In Nederland
leidde dit tot samenwerking op nationaal
niveau tussen fundamenteel-wetenschappelij-
ke instellingen, adviesbureaus, leveranciers en
waterbeheerders. De STOWA codrdineert de
ontwikkelingen.

De kansen

De MBR-technologie is gebaseerd op een
combinatie van het actief-slibproces en mem-
braanfiltratie. Scheiding van actief-slib en

cffluent vindt plaats met behulp van membra-

nen en is daardoor praktisch 100 procent. Ten

opzichte van traditionele actief-slibinstallaties
heeft de MBR-technologie twee belangrijke
voordelen:

*  Het ruimtegebruik wordt sterk beperke,
omdat geen nabezinktanks nodig zijn en
omdat een twee tot vijf maal zo hoge slib-
concentratic kan worden toegepast;

s De effluentkwaliteit is significant beter,
omdat al het zwevende en colloidale mate-
riaal wordt verwijderd. Alle vervuiling die
zich in zwevende toestand in het water
bevindt, wordt extra verwijderd: met name
zware metalen, organische microveront-
reiningen, bacterién, virussen en kleur.
Periodicke problemen met sliboverstorten
kunnen niet meer optreden.

Juist in Nederland, waar bijna alle rwzi's
van het type actief-slib zijn, waar ruimte
steeds schaarser wordt en waar de kwaliteit
van het oppervlaktewater lokaal moet worden
verbeterd, kan de toepassing van de MBR-tech-
nologie grote voordelen opleveren. Dit wordc
bevestigd door recent marktonderzoek dat in
opdracht van de STOWA uitgevoerd werd door
Grontmij en het innovatie-adviesbureau Van
der Meer & Van Tilburg. Dit onderzock
beschrijft de resultaten van een markeanalyse
waarbij alle waterbeheerders in Nederland
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door middel van interviews en enquétes zijn
benaderd. Als belangrijkste drijfveer voor de
toepassing van de MBR-technologie komt de
effluentkwaliteit naar voren, ofschoon bij de
waterbeheerders een verschillend beeld
bestaat van de mogelijke effecten. De zuive-
ringsprestaties van de MBR-technologie in
relatie tot de componenten die van belang zijn
voor het behalen van de MTR-kwaliteit, die-
nen dan ook nog verder te worden onderzocht.
Toepassing van de MBR-technologic vanwege
ruimtegebrek speelt bij de waterbeheerders
een minder belangrijke rol.

Op basis van de marktanalyse bedraagt
het aantal potentiéle MBR-projecten 104 tot

het jaar 2020, waarvan 69 met cen gemiddelde
of hoge kansrijkheid. Tot het jaar 2010 wordt
een aantal van 25 cen hoge kansrijkheid toege-
dicht bij het scenario dat de ontwikkeling van
de MBR-technologie voortgaat, actief beleid op
het vlak van strengere effluenteisen wordt
gevoerd en de bedrijfskosten dalen. Verder
worden het voortzetten van onderzoek en het
opdoen van praktijkervaring als voorwaarden
gezien.

De ontwikkeling van technologische alter-
natieven en het ontbreken van actief beleid
worden als bedreigingen van een brede intro-
ductie van de MBR-technologie gezien.

Huidige stand van zaken

In het jaar 2000 is een traject voor de ont-
wikkeling van de MBR-technologie ingezet.
Dit traject is weergegeven in afbeelding 1 en
wordt onderscheiden in drie fasen: het pilot-
onderzoek, een demonstratie-installatic en de
realisatie van praktijkinstallaties met een gro-
tere capaciteit.

Fase 1

Op grond van verschillende haalbaar-
heidsstudies is in eerste instantie vorm gege-
ven aan een onderzockstraject naar de toepas-
sing van de MBR-technologie onder specifick
Nederlandse omstandigheden. In 2000 en zo01
werd in opdracht van het Hoogheemraad-
schap van Uitwaterende Sluizen in Hollands
Noorderkwartier en vervolgens van de STO-
WA, een grootschalige pilotonderzoek op de
rwzi Beverwijk uitgevoerd onder supervisie en
coérdinatie van DHV Water. Het doel van dit
pilotonderzoek betrof het vaststellen van de
technische haalbaarheid, het verder ontwikke-
len van de technologie, het elimineren van
onzekerheden en tenslotte het vergelijken van
de MBR-technologie met de conventionele
actief-slibtechnologie. In samenwerking met
vier leveranciers (Kubota, Mitsubishi, X-flow
en Zenon) zijn verschillende type membraan-
systemen met een capaciteit van tien kubieke
meter per uur ingezet. Belangrijk in de eerste
fase van het pilotonderzoek bleck de integratie
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