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Ocene wptywu ekonomicznego, sSrodowiskowego i spotecznego przeprowadza sie inaczej niz
ocene dobrostanu zwierzat i jakosci migsa Jj\m PigStun
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Metody oddziatywania ekonomicznego |y, Pigtn

- Alternatywne systemy oszatamiania stosowane w konwencjonalnym
systemie CO2 3 paternosteri 1 podnosnik zanurzeniowy) oraz
elektrycznym systemie oszatamiania (n = 1)

- Liczbe linii i godzin uboju dziennie dostosowano tak, aby osiggnac te samg
liczbe swin dziennie, biorgc pod uwage przepustowosc alternatywnego
systemu. Wykorzystanie zasobow oszacowano odpowiednio

- Koszt jednostkowy zasobow uzyskano na podstawie kosztow
raportowanych przez konwencjonalne rzeznie

- Do kosztu na swinie dodano koszt inwestycji instalacyjnej (amortyzacji) i
konserwacji nowego systemu oszatamiania

- Wiekszos¢ parametrow technicznych i kosztowych nie jest uzyskiwana
empirycznie, lecz stanowi szacunki ekspertow



Czynniki kosztowe uzyte Pt

Czynniki kosztowe opis
Inwestycja instalacyjna € Koszty sprzetu do oszatamiania
Stawka amortyzacji %/rok Procent inwestycji/rok potrzebny na wymiane instalacji

Konserwacja €/rok Roczne koszty konserwacji urzgdzen oszatamiajgcych

Praca zwigzana z ogtuszaniem
wstepnym i ogtuszaniem,
godziny/dzien
§rednia liczba $win ubijanych na godzine
S'rednia liczba godzin uboju w dniu roboczym

SIS Srednia liczba dni pracy w roku

Woda na oszatamiajgce m3/dzien 1000 litrow wody dziennie do czyszczenia ogtuszacza i toru wyscigowego

Dl el e e ke b kWh energii elektrycznej zuzytej do ogtuszania dziennie (ogtuszacz i tor wyscigowy)

Gaz do oszatamiania, ton/dzien Ton gazu potrzebnych dziennie do ogtuszania

Praca €/godzina Sredni ko.szjc za godzmg dla p('ersonelu pracujgcego przy ogtuszaniu wstepnym,
ogtuszaniu i upuszczaniu krwi

Cena gazu € za tone Srednia cena/ tone gazu do ogtuszania
Energia elektryczna €/kWatt Srednia cena/ kWatt zuzyta do ogtuszania

Woda €/m3 Srefjr)la cena/1000 litréw wody zuzytej do czyszczenia ogtuszacza i toru
wyscigowego

Godziny pracy personelu/dzien wymagane do wstepnego ogtuszania, ogtuszania,
wykrwawiania i krepowania



1. System modernizacji argonowej: Koszt ogtuszenia swini |y, Pigtn
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Alternatywny system wdrozony w studium

przypadku
C0O2-1 C02-2 C0O2-3 C0O2-4
Paternoster Dip-lift Paternoster Paternoster

W Argon retrofit system [ Study case

Przepustowosc¢ szacuje sie na podstawie
zatozenia, ze zwiekszenie czasu przebywania
0 40% spowoduje zmniejszenie
przepustowosci o0 40% w porownaniu z
przypadkami badawczymi

Koszt argonu jest szacunkiem wzglednym w
stosunku do ceny co2

Koszt inwestycji i konserwacji instalacji oraz
ilos¢ wody, pradu i gazu
* Nie mierzono empirycznie
* Szacuje sie, ze bedzie podobnie jak w
przypadku badanym



1. System modernizacji argonowej: Koszt ogtuszenia swini |y, Pigtn

System modernizacji argonem
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Koszt na swini

C02-1
Paternoster

CO2-2
Dip-lift

C0O2-3 C02-4
Paternoster Paternoster

Najwazniejszym kosztem jest gaz

Koszt gazu zalezy od kosztu na tone i liczby linii
potrzebnych do osiggniecia dziennego celu dla ubitych
sSwin

Koszt gazu wydaje sie podobny dla wszystkich
badanych przypadkow,

Koszt gazu na tone dla CO2 -3 jest najtanszy: 700
euro/tone gazu w porownaniu z pozostatymi badanymi
przypadkami: 1700, 930 i 1400 euro/tone gazu,
odpowiednio.

Catkowity koszt gazu na oszotomiong swinie wydaje sie
nie rozni¢ w przypadku CO2 -1, 2 i 4. Mozna to
wyjasnié catkowitg liczbg gondoli uzywanych w
systemie: odpowiednio 18, 6, 12, 12 gondoli.

Niski koszt gazu na tone w potgczeniu ze stosunkowo
niskg dzienng przepustowosciag (wptywajgcg na liczbe
linii, a tym samym gondoli) i nizszymi inwestycjami w
sprzet to najlepsza sytuacja dla tej alternatywy.



2. System ogtuszania helem: Koszt ogtuszenia jednej swini

JJ\A PigStun
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Alternatywny system wdrozony w studium
przypadku

O Helium stunning system [ Study case

paternoster Dip-lift

CO2-1 CO2-2 CO2-3
paternoster

Poczatkowe wypetnienie nie jest

uwzglednione

CO2-4

paternoster

Koszt konserwacji nie jest wliczony
W cene systemu gtuszenia helem
llos¢ wody i pradu
* Nie mierzono empirycznie
* Szacuje sie, ze bedzie
podobnie jak w przypadku
badania CO2-2
Koszt helu jest szacowany w
odniesieniu do ceny CO2
Koszt inwestycji instalacyjnej
stanowi koszt catego projektu
pilotazowego.



2. System ogtuszania helem: Koszt ogtuszenia jednej swini |y, Pigtn

System oszatamiania helem
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O Equipment
C0O2-2 C02-3
Dip-lift Paternoster

[0 Other resources

C02-4
Paternoster

Koszt gazu odpowiada ilosci helu, ktory jest
tracony do atmosfery. Koszt gazu do
ogtuszania nie jest wliczony, poniewaz ilos¢
uzytego gazu nie zostata oszacowana.

Koszt tony helu jest wysoki, natomiast koszt
gazu na Swinie jest stosunkowo niski.

)VVyjas',nia to niska masa helu (0,1662 kg/m3

Jednak zbiornik o pojemnosci 9 m3 helu
jest drozszy niz zbiornik CO2 (1,836 kg/ ™3)
np. w przypadku badania CO2-1, . '
wyniesie odpowiednio okoto 47 i 6 EUR.

Koszty pracy stanowig istotny element tej
alternatywy, gdyz niska wydajnosé, tj. 90
Swin na godzine na jedno urzadzenie do
gtuszenia, jest rekompensowana przez
dodanie linii.



3. Zoptymalizowany proces CAS (CO2 - System | Pgstn
Backloader — koszt na ogtuszong swinie

Alternatywny system wdrozony w studium

przypadku

120 * Koszty utrzymania nie sg
100 wliczone w zoptymalizowany
>
< proces CAS
S 80
2
'E 7 7 L] ]
g ©0 * |lo$¢ wody, pradu, gazu i ludzi
@© . . . .
S 40 * Nie mierzono empirycznie
S L * Szacuje sie, ze bedzie

. podobnie jak w przypadku
C02-1 C02-2 C02-3 C02-4 badania .o, -2
Paternoster Dip-Lift Paternoster  Paternoster

W Optimized CAS Process: [ Study case
Backloader system



3. Zoptymalizowany proces CAS (CO2 ,: System ) Piastn
Backloader — koszt na ogtuszong swinie

Zoptymalizowany proces CAS: system

Backloader e . L,
* Koszty réznig sie znacznie w zaleznosci
M Labour B Gas [OEquipment [OOther resources od przypadku badawczego
120 * Koszt gazu jest najwazniejszym kosztem i
zdaje sie zmienia€ bardziej niz inne
= 100 koszty.
S * Koszt gazu zalezy od kosztu za tone oraz
o 80 . s .
o liczby linii i gondoli potrzebnych do
§ 60 osiggniecia dziepnej Iic_zby.ubitych Swin.
- * Koszt tony gazu jest najwyzszy CO , -1 >
S 40 CO ,-4>CO,-2 > Dwutlenek wegla , -3
8
~ 20
0

C0O2-1 C0O2-2 C02-3 C02-4
Paternoster Dip-lift  Paternoster Paternoster



4. Ulepszony proces ogtuszania elektrycznego: Koszt

ogtuszenia jednej swini

JJ\A PigStun
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Alternative system implemented in study case

co2-1 coz2-2 co2-3 coz-4 Electrical-1

Paternoster Dip-lift Paternoster Paternoster

OImproved electrical stunning process O Study case

* Koszt utrzymania
* Nie mierzono
empirycznie
* Oszacowano, ze bedzie
podobny do Electrical-1

* llos¢ energii elektrycznej
* Nie mierzono
empirycznie
* Szacuje sie, ze bedzie
podobny do Electrical-1



4. Ulepszony proces ogtuszania elektrycznego: Koszt |y, Pigstr

ogtuszenia jednej swini
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Ulepszony proces oszatamiania elektrycznego

W Labour

O Equipment [0 Other resources

C02-1
Paternoster

CO2-2
Dip-lift

C0O2-3 C02-4
Paternoster Paternoster

Electrical-1

Gtownym kosztem jest praca.
Przydzielajg wiecej osdb na linie, aby
umozliwi¢ lepsze obchodzenie sie ze
zwierzetami.

Roznica w catkowitym koszcie na swinie
miedzy badanymi przypadkami wydaje
sie by¢ zwigzana z kosztem pracy. Koszt
pracy jest funkcjg kosztu pracy na
godzine, liczby linii i godzin pracy
dziennie, ktére zalezg od catkowite;j
liczby Swin przeznaczonych do uboju
dziennie.

CO, -4 ma najnizsze wynagrodzenie




PODSUMOWANIE Analiza krzyzowa wptywu ekonomicznego | Pgstn

Alternatywy wdrozone w przypadkach badawczych
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Optimized CAS Process:  Argonretrofit system  Helium stunning system Improved electrical Study case
Backloader system stunning process

Poréwnania miedzy systemami alternatywnymi nie mogg byc przeprowadzone
bezposrednio, poniewaz doktadnos¢ uwzglednionych parametrow technicznych i
kosztowych jest rozna, a ponadto obliczenia nie obejmujg tych samych parametréw dla
wszystkich alternatyw.



Podsumowanie wptywu ekonomicznego |y, Pigtn

- Alternatywy z argonem lub helem zwiekszg koszty ogtuszenia kazde;
swini w poréwnaniu z CO,

- Ulepszone ogtuszanie elektryczne zwiekszy koszty ogtuszania kazdej swini
W porownaniu z tradycyjnym ogtuszaniem elektrycznym

- Najlepsza opcja wydaje sie zaleze¢ od obecnie obowigzujgcego systemu
oszatamiania ze wzgledu na réznice w cenach, obecng skale produkgji i
obecne koszty inwestycji

- Mozliwe roznice pomiedzy alternatywami w zakresie strat
spowodowanych wyrzucaniem miesa ze wzgledu na roznice w jakosci
miesa nie sg uwzglednione



Srodowiskowy wptlyw - podsumowanie y Pasun

Korzysci : W wiekszosci Okoto 90% helu Wysoka przepustowos¢  Wysoka przepustowos¢ i
niezmienione w mozna odzyskac (Swinie/godzine), krétki  bardzo krotki czas
stosunku do czas ekspozycji. CO2 . ekspozycji. Niskie zuzycie
tradycyjnych bardzo wysokie energii do oszatamiania.
systemoéw CO2 bezpieczenstwo dostaw  Energia elektryczna ma

u wielu dostawcow wysokg dostepnosé

Wyzwania: Niska przepustowos¢ Niski poziom Wysokie zuzycie energii  Nic

bezpieczenstwa w systemie backloader.

dostaw (konkurencja
ze strony przemystu

medycznego) i niska
przepustowosc.



Podsumowanie wptywu spotecznego

J/\f/k PigStun

Korzysci :

Wyzwania:

1. System modernizacji
argonowej

Nizsze ryzyko emisji
toksycznych gazow w
porownaniu z
tradycyjnymi systemami

Bez zmian w stosunku do
konwencjonalnego
systemu CO

2. System
helowy

Bardzo niskie
ryzyko
toksycznych
poziomow
helu

Bez zmian w
stosunku do
konwencjon
alnego

systemu CO

3. Zoptymalizowany
proces CAS

Wysoki poziom
bezpieczenstwa
systemu tunelowego
pod katem
wypadkoéw przy
pracy i toksycznych
poziomow gazow.

Nie, poniewaz
ryzyko powinno by¢
takie samo lub
nizsze w
poréwnaniu do
konwencjonalnych
systemow CO , .

4. Ulepszone ogtuszanie
elektryczne

Brak ryzyka toksycznych
poziomow gazu, Nizsza
przepustowos¢ w poréwnaniu
z tradycyjnym systemem
(mniej zestresowane Swinie i
ludzie)

Wiecej osdb zaangazowanych
W proces wstepnego
ogtuszania/ogtuszania moze
zwiekszyc ryzyko wypadkow
przy pracy. Brak danych na ten
temat.



PigStun Coordinator Beneficiaries

Developing non-aversive stunning methods for pigs
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