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B7VLQBD TO BE «PQBV0BQINQ VAN HATBOHBQQQESTB OGELSTOP MH MAALBlOPg-
KEAFTCELSTCF OP SI EIGBHSCHAPFBN VAK DAABUIT VEBVAARBIQD PAKPAPIEB«, 

I. Inleiding. 

Se tot dusver op technische schaal toegepaste strocelstof ia een 
-op verschillende wijzen bereide- gebleekte oelatof, welke op grond van 
de kostprijs aleohta in aanmerking komt voor verwerking in de fijnere 
kwaliteiten druk-, schijf- en pakpapier, die grotendeels of geheel uit 
gebl eete oelatof plegen te morden vervaardigd » 

Be papiersoorten met het grootste verbruik aiju achter krantenpapier 
en kraftpapier en het ligt dus voor de hand om na te gaan of strocelstof 
ook in deze papiersoorten sou kannen worden verwerkt. 

Krantenpapier wordt vervaardigd uit 80-85$ houtslijp en 20-15/3 onge
bleekt e naaldhoutbiaulfietcelstof. Voor de vervanging van eerstgenoemde 
grondstof komt een stroprodukt ai^fc in aanmerking, omdat stro sich m een
maal niet langs mechanische weg tot een voor de papierfabricage bruikbare 
gtjöndatof laat vervezelen en een steeds met behulp van vrij hoge chemie— 
Is^tliegïften 1 bereide-strooelstof wel altijd een hogere kostprijs sal hebben 
,Ààa houtslijp* Ook voor de vervanging der bisulfietoelatof is strocelstaf 
kinder ge sohl Iet, daar dese in ongebleekte toestand in helderheid bij de 
Ongebleekte naaldhoutbisulfieteelstof ten achter staat en een bleking 
uiteraard de kostprijs zal verhogen. 
Dese bezwaren doen zich niet voor bij het als sterk pakpapier (vooral ia 

r meerwandige zakken van oa. 5° &g) gebruikte kraftpapier, omdat hiervoor 
; steeds een met behulp van Chemikalien bereide, ongebleekte eelstof wordt 

gebruikt. Eet leek daarom de moeite waard om na te gaan, in hoeverre 
een ongebleekte strocelstof in kraftpapier kan worden verwerkt. 

Uiteraard moet men hier rekening houden met bepaalde aan het papier 
te {Stellen eisen als een zekere door scheursterkte en (voor het geaoemde 

^ zakkenpapier) een zekere luehtdoorlaatbaarheid. 
Reeds sinds vele jaren is door het Proefstation onderzoek verricht met 

als uiteindelijke doelstelling de mogelijkheid van de verwerking van 
strocelstof in kraftpapier. In eerste aanleg werd hiertoe nagegaan op welk© 
wijze uit stro een celstof met optimale sterkte—eigenschappen kon worden 
bereid. Als ontsluitingagens werd hiervoor öatronloog gekozen. De uit
komsten van dit onderzoek zijn neergelegd in freatise No 2. ) Vervolgens 
werden gegevens verzameld over aaaldhout-kraftcelstoffen, waarna een 
natronstrooelstof en een krafteelstof zowel geseheiden als gemengd (la 
verschillende mengselverhoudingen) werden gemalen in de jokromolen en in 
de hollander. In aansluiting hierop werd een mengsel gemalen in de kegel-
atofmolen. Be eigenschappen van de proefvellen,(66.7 g/m ) in vergelijking 
met die van de componenten, deden uitkomen in hoeverre strocelstof bij 
toevoeging aan krafteelstof het karakter van het papier verandert. 

XI. ifatron-roterestrooelstof. 

1. Ontsluitingen van roggestro met natronloog. 

Bij het in Treatise No. 2 neergelegde onderzoek werden de volgende 
uitkomsten verkregen. 

Een verhoging van de looggift met 2$ geeft een opbrengstverlaging 
: van lly,' aan gesorteerde celstof, een geringe verlaging van de breeklengte 

maar duidelijketoeneming van de scheursterkte. 
lien tempe ra tuur s ver hoging van 15 G geeft een verlaging in opbrengst 

aan gesorteerde cel a tof van 0.8^, een duidelijke verlaging van de 
breeklengte doch een geringe stijging in de scheursterkte. 

c -Bij-
*) ®h. p. Asaelaaa, P.S. Maller ea PJiSmolders» Studies |n th© digestion^ 

Jrferaw with eatostlo soda.Treatise Ho. 2 of the Netherlands Experiment-Station ïor 
: . tht Utilisation of Straw. Groningen 1953« 
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III. ïïaàldh ou t-»kraftc e 1 s t of. 

2 10 Verband tassen m —gewicht an eigeaschappea van eea kraftoelstof. 

Van een willekeurige krafteelstof werden, os ma^en in de labora— 
toriumhollander, proefvellea geschept met oplopead m -gewicht» Ia grafiek 
I zijn enkele elgensehappen vaa de proefvellen uitgezet tegea de bij2» 
behorend«} m -gewichten. Hieruit blijkt, dat er tussen deze eigenschappen 
en het m —gewicht een rechtlijnig verband bestaat, waardoor de cijfers 
voor deze eigenschappen bij m -gedichten tussen 36 en 12£j g eenvoudig 
kannen worden omgerekend op eea ra —gewicht vaa 66.7 ëf ra .  

2. Eigenschappen van enige commerciële kraftpapieren. 

De volgende papiersoorten werden onderzocht« 
1« "Simsoakraft" Zweedse herkomst. 
2» 11 Pants er kr aft" vaa Nederlandse herkomt. 
3. "Imca-imitatiekraf t", herkomst als 2. 

Ca de 3 soorten onderling te kannen vergelijken, werden de verkregen 
cijfers omgerekend op een gewicht van 66.] g/m < 
Uit tabel I blijkt, dat in de volgorde öimsoa-,Pantser- ®a Imca—imita
tie kr aft de breeklengte, het vouwgetal en de barstdruk afnemen, m 
doorscheursterkte is het hoogst bij Pantserkraft en Imca—imitatie. 
m indruk bestaat, dat Sirasoakraft, gezien de hoge breeklengte, het hoge 
vouwgetal ea de lage scheursterkte verder is uitgemalea dan de beid® 
andere soorten. 

3« Eigenschappen vaa enkele gemalen kraftcelstoffea. 

Eea aaaldhout—krafteelstof, afkomstig van een Nederlandse fabriek 
wes?d ió de la^oratoriiiÉhollandèÈ gedurende verschillende tijden" gemalen; 
ea tot proefvellen verwerktj hetzelfde geschiedde met eea ia de fabrieks— 
hollander gemalen stof (zie tabel II). 

Uit de geringe breeklengte ea barstdruk, het lage vouwgetal en de 
redelijk hoge doorscheursterkte van de fabrieksstof, ia vergelijking 
met de gegevens vaa de op het laboratorium gemalen oelstof, zou men op— 
maken, dat er in de fabri eksholland er praktisch geen ontwikkeling vaa 
resp. bseeklengte, barstdruk, vouwgetal en doorscheursterkte heeft plaats 
gehad. Se ontwatert!jd vaa de ia de fabriek gemalen krafteelstof is 
echter hoger ea de zeeffractie groterdan zeef 60 làger dan aan de hand van r 
dè sterkte—eigenschappen zou worden verwacht. Het valt op, dat de 

Bij 145°C treedt eea geprononceerd maximum op ia vouwgetal en oatwater-
tijd. 

De invloed van de vlotverhouding op de celstofeigenschappen was niet 
significant, met uitzondering van een zwak minimum in de oatwatertijd 
bij eea verhouding vaa 1 « 4f* 

De hoogste opbrengst aan gesorteerde celstof bedroeg 52l/°9 hetgeea 
bij de volgende omstandigheden werd gerealiseerd* 

13$ KaOH - I30 C -vlotverhouding ls6. 
Indien de nadruk wordt gelegd op de scheursterkte, zal het percentage 

natronloog, resp. de temperatuur aiet/rnoeten worden genomen dan I55S, resp. 
160 C. 

-scheursterkte— 
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ooheursterkte na ongeveer 10 rain, raaien in de labor at oriumhol 1 ander ©en 
maximum vertoont. 

In tabel II zijn ook gegevens opgenomen van in de laboratoriurahollander 
gemalen Byaäs kraftcelstof0 Tot ca 5° niB«loopt de ontwatert!jd, evenals de 
maalgraad, slechts langzaam opj de ontwikkeling van de sterkte heeft ook 
langzaam plaats. 

S?an dezelfde partij Dynäa kraft werd een portie gemalen in de Jokro-
molen. Ma 5 ndn malen werd een zeer hoge» mogelijk optimale;, doorecheur-
sterkte gevonden. Qm na te gaan of aan dit punt enige waarde kon worden gehecht» 
werd een jaar later de proefneming herhaald» met aanvankelijk met 1 min. 
oplopende maalduren. Wederom werd een optimum in de seheureterkte gevonden en 
wel aa ca 1 min. (zie grafiek II). Het percentage vezels groter dan zeef 60 
bleek eveneens een optimum te vertonen en wel na 2 min malen. 

4. Eisen van de Bates Cepro Zakken Mij N.V. te Maastricht en Velsen voor 
kraftpapier voor cement zakken. 

Deze maatschappij stelt aan kraftpapier voor genoemd doel de volgende 
eisern 

gewicht (g/m2) 9 90 70 
baratdruk (kg/cm ) 4.2 3.3 
breeklengte (km) 6.7 6.9 
rek ($) 3.8 3.5 
schetarsterkte (g) 137 109 
luchtd oorlaatbaarheid (cc/min)229 289 

üe cijfers voor breeklengte en aoheursterkte zijn gemiddelden van 
machine- en dwarerichting. 

Be in tabel I vermelde krafteelstoffen voldoen niet aan deze eisen, 
evenmin als de in tabel II vermelde fgbriekscelstof• De cijfers in tabel II 
voor de laboratoriuimaaling alsmede die voor de fabrieksmaling van deze eelstof 
vormen echter een aanwijzing» dat deze, bij een juiste keuze der maalomstan— 
digheden» wel aan de eisen van Bates Cepro zou kannen voldoen, als ook de 
luchtdoorlaatbaarheid voldoende is. 

IV. Gemengd en gescheiden malen van een paaldhoutkraft- en een natronstrocelstof0 

1. Gescheiden en gemengd malen in de Jokromolen. 
A. In eerste aanleg werden in de Jokromolen SynBakraftcelstof en natron

strocelstof, waarvan de ontsluitingscondities zijn vermeld in tabel 7» als 
zodanig en gemengd in de verhouding 1 s 1 gemalen, (tabel III en grafiek III). 
Het gedrag van het eelstof mengsel is in overeenstemming met dat der compo
nenten. 

Zeer uitgesproken is hier het optimum in de aoheursterkte van DynSs-kraft 
na 5 min. malen. Na 10 min. malen ligt da waard® nog iets hoger dan die van 
de vóórgemalen eelstof. 

oB. Ter nadere oriëntatie omtrent het gescheiden en aeraewfld malen werden 
enerzijds de beide eelstoffen na 5» resp. 10 min. malen in 9 verschillende 
verhoudingen gemengd en anderzijds in dezelfde Terhoudingen gemengd vó5r 
het malen gedurende deze tijden. Be procedure bij hét gescheiden malen was 
zodanig» dat de eelstof nâ het malen over een tricotsak werd ingedikt» waar
op de menging met de andere eelstof. plaats voad. Het bleek, dat bij het 
ontwateren in deze sak een zekere hoeveelheid fijne celstofdeeltjes werd 
uitgezeefd, hetgeen met name de doorsoheuarsterkte zou kunnen beïnvloeden) 
in hoeverre de eigenschappen van de mengsels hierdoor werden beïnvloed» werd 
nagegaan door eveneens in te dikken over een Blichnertrechter en vervolgens te 
mengen. 

gescheiden malen«* 
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a. Gescheiden malen, 

Pit de grafieken IV-VTI blijkt» dat de fractie *>zeef 60 met toenemend gehalte 
aan strocelatof snel afneemt, lîerkœaardlg genoeg geeft indikking over eea triootzak 
of over eau Böchner—trechter hier vrijwel geen verschil» 
310 ootmterti.jd en de maalgraad nomen geleidelijk toe met toe neme ad percentage 
atrocelstof ia de mengsels• IIa 10 min. malen wordt bij bepaalde verhoudingen de 
invloed op ontvjatertijd en maalgraad merkbaar van de fijne vesselfraotie, die door 
indikken over de tricotsak verloren gaat, maar door indikken over een BÜchner— 
trechter bev/aard blijft; bij 5 aio* malen blijkt vas deze invloed niets. 

2e breeklengte ea de baratdmk vertonen bij ontwateren over eea Mohner-
trechter vertonen een langgerekt optimum, dat ongeveer ligt ia de buurt van het stsng--
sel lil» (grafiek 7 ea VII). Bij indikken over eea tricotzak treedt veeleer eea 
geleidelijke stijging met toenemend gehalte aaa strocelatof op» terwijl de waarden, 
behalve bij de barstdruk m 10 min. malen, over het algemeen lager liggen. 

Opmerkelijk la, dat de achenrsterkte. die Baal afneemt met toenemend gehalte 
aaa atrocelstof boven 10^, na indikken over eea triootzak een aanmerkelijk hogere 
waarde heeft, met een aanduiding van een optimum bij eea gehalte aan atrocelstof 
van oa 10^, dan aa ladikkea over een Bßchnert reelat er. ï)e door het verliep van fijne 
atof bij indikken ia eea tricotsak optredend© verschuiving ia de vesellengteverdeling 
heeft dus afel invloed op de sehsuraterkte, maar niet op d© fraotie^seef 60. 
b. Gemengd malen. 

Zowel bij 5 als bij 10 min malen resulteert het tezamen raaien van de twee 
componenten in eea hogere oatmterti jd, baretc!ruk ea breekleagte, maar ia een lagere 
scheursterkte dan gescheiden malen. Ook hier treedt bij breekleagte en barstdruk 
een optimum bij eea mensverhouding omstreeks 1/1 op. ¥an eea optimum in de scheur
aterkte bij 10^ strocelstof valt hier niets te bespeuren. 
o. Een volledig beeld van het gemeagd malen werd verkregen door de volgende 
proefnemingen* In de samenstellingen 100$ naaldhoutcelstof + Op strocelatof (code 
5.0), resp. 80$ + 2C$ (code 4-X)» 60^ + 40$ (oode 3.2), 4($ * 60$ (code 2.3), 
20fo + 80$ (oode 1.4) en 0$ + lOOja (code 0. 5 ) ,  werden genoemde mengsels, oa mrrelea 
gedurende 5 min, gemalen ea wel ia de mensverhoudingen 5.0 en 4.1 gedurende 5, 15, 
30*45 0» 6° ®*H» in de verhoudingen 3.2 ea 2.3 gedurende 5,10,20,30 en 40 min. en 
in de verhoudingen 1.4 en 0.5 gedurende 5»10*15#20 en 25 min. De gedachte, die 
hieraan tea grondslag lag ms, dat naaldhoutoelstof aanmerkelijk langzamer uitraaalt 
dan atrocelstof. 

Teneinde de gegevens alt te kunnen setten tegen de mengverhoudingen en gemak
kelijker te kannen vergelijken met de gegevens van de gemengde mallagen in de hollan— 
der, zija de cijfers van de eigenschappen, w-ar nodig, geïnterpoleerd op de tns.'al~ 
duren 5»1°»15»20 ea 25 mie ( tabel 17). 

De cijfers voor de ve: schillend© eigenschappen uit deze tabel zijn in de grafieken 
VIII, IX en X uitgezet tegen de mengverhoudingen, waarbij N duidt op het percentage 
naaldhoutcelstof en S op het percentage atrocelstof« âan de rechterzijde van de 
grafieken is de maaldtrar aangegeven. 

Het blijkt, dat de mengsels met een percentage S groter dan 40 een stijging 
van de ontwatert!jd te zien geven en wel des te sterker, naarmate de maalduur langer 
is. 

De maalgraad stijgt tot 80$ S bijna evenredig met het aandeel aan S, behalve 
bij een maalduur van 5 min, waar merkwaardigerwijze een maximum optreedt bij 60$ S. 

De breeklengte daalt, -mnneer het S—percentage meer dan 40-60 bedraagt, 
„ -®eö maximum bij een bepaald S—gehalte treedt slechts op bij maaldurea van5 en 10 min. 

Opmerkelijk zijn de naar verhouding hoge marden voor 100$ H en M/S 4/1 bij de hogere 
maaldurea. 

—De— 



-5  ̂

M barstdruk daalt sterk bij een S-aandeel groter dan 40$* Ook hier 
valleg do relatief hoge waarden voor lOO^H bij-hoge maalduur op (tot 5*5 
kg/om ). 

De aehearsterkte daalt, vooral bij de hogere maal duren, iet a minder 
daa evenredig met het percentage S. 

Be lucht&o ar laat baarheid neemt na 5 mia, malen sterk af met toenemend 
S-gehalt©j bij hogere maalduren is dç-ze daling"minder sterk, «aar liggen 
de eijfera over het algemeen op een veel lßgör niveau daa bij een maalduur 
van 5 min. 

2. Oeaoheiêea en gemengd malen in de hollander. 
Â. Bes elfde proefopzet als 'onder IA ia beschreien, werd ook uitgevoerd met 
de laboratoriumhollander. 

Uit tabel V en grafiek XI blijkt, dat het mengsel, wat de ontwikkeling 
van de ontwatert!jd en de maalgraad feétreft,> praktisch hetzelfde, minder 
gunstigpbeeld vertoont als de strocelstof. Breeklengte, barstdruk en in 
mindere mate het vouwgetal van het mengsel ontwikkelen zich daarentegen tot 
ongeveer deselfde hoogte als bij de kraftcelstof en eerstgenoemde twee 
eigenschappen zelfs iets sneller. Se soheursterkte van het mengâel ligt 
tussen die van de componenten in. 

Boor grafieken III en XI te vergelijken wordt duidelijk, dat het maal-
effect in de jokromolen wezenlijk anders is dan dat in de hollander, speciaal 
bij het stro—/naaldhoutcelstofraengsel. Voor de componenten geldt, dat de 
sterkte—ontwikkeling in de jokromolen sneller is dan in de hollander. 

3. Eenzelfde proefopzet werd gekozen als beschreven voor de Jokromolen 
onder IC» 

Uit de grafieken XII - XIV (gebaseerd op tabel TI} waarin eija opgenomen 
de, zo nodig, geïnterpoleerde cijfers,) kannen onderstaande conclusies 
worden getrokken« 

Be ontwatert!jd neemt toe indien het S-aandeel groter is dan 40$ en wel 
des te sterker, naarmate de maalduur langer is. 

Be maalgraad loopt bij de raaaldurea 5» 10 en 15 min, langzaara op met 
toensmesä S-gehalte} bij de maalduren 20 en 25 min. sneller. 

De breeklengte is maximaal in het N/S-verhoudingstraject 3,2 —2.3 en 
neemt continu toe met opklimmende maalduur. 

De barstdrak geeft hetzelfde beeld te zien als de breeklengte. 
Be soheursterkte neemt bij een aandeel aan S groter dan 20$ lineair af 

met het gehalte aan Sj evenals in grafiek 7 is er weer een aanwijzing voor 
een optimum bij een laag percentage strocelstof in de kromme Voor 5 min. 
maalduur. 

De luchtd00rlaatbaarheid neemt in het gebied 0-20$ S sterk af} daarboven 
daalt zij geleidelijk tot nihil. 

3o Qeschelden malen van natronstrocelstof in de .jokromolen en van naaldhout— 
kraftBelstof in de hollander. 

Be strocelstof werd resp. 5»1°» 15t 20 25 gemalen in de jokro
molen en de naaldhoutoeiatof gedurende resp. 5»15»3®»45 eD 60 min. in de 
hollander. Van iedere mogelijke maalduureombinatie werden, in de samenstellingen 
5.0,4.1,5^3^1.4 e*i 0.5, na œsagès in de warrelaar gedurende 5 min, proeft 
velletjes geschept. (66.7 g/m). 

Be cijfers der aan celstoffen en proefvelletjes bepaalde eigenschappen 
zijn verzameld in de tabellen VII - XI en uitgezet in de grafieken XV - XXVII 
tegen de mengverhoudingen, waarbij die curven in êên grafiek zijn ondergebracht, 
welke betrekking hebben op mengsels van naaldhoutcelstof van een bepaalde 
maalduur (aaa de rechterzijde aangegeven door W) met strocelstof van toenemen
de maalduur (aangegeven door S). 

Uit de grafieken blijkt wederom, dat toevoeging van meer dan %Ofo stro
celstof 

-aan-
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aan naaldhouteelstof de gemiddelde ontwatertl.ld doet toenemen ©n dep 
te sterker bij een langera maaldnar van S. 

•He maalgraad neemt reeds bij toevoeging van 20$ S merkbaar toe. 
D® breeklengte stijgt meestal tot een aandeel van 6C$S. Een groter 

. aandeel doet de breeklengte ongeveer gelijk blijven of ista dalen. 
Toevoeging van S aan N met een maal duur van 45 min- geeft met betrekking 
tot fe breeklengte een afkijkend beeld, doordat met toenemend S-gehalte 
de breeklengte veeleer afneemt (grafiek XXI). Met toenemende raaalduur 
van'S neemt de breeklengte van de mengsels over bet algemeen toe* Be hoog
stel waarde (10*1 km) wordt gevonden bi j d@ verhouding Süfo ÏÏ-lOmin/ 
4Q$S-2Ö min. 

Be barstdruk geeft hetzelfde beeld te zien als de breek!engte, 
zij het iets minder geprononceerdt behalve dat hier een afwijkend ver
loop optreedt bij de mengsels, waarvan het H bestanddeel 45 en 60 min. 
is gemalen (grafieken XXII en XXIY)« Be hoogate^(4.4kg/cm ) ligt bij 

/waarde de verhoudingen 60 en 40$ N-30 min 4° en 60p S-20 min. 
Be scheursterkte van de Î^S-mengaels neemt bij H-maalduren van 15*30 

en 45 min. ongeveer evenredig af met het gehalte aan S. Bij de U-maal-
duren 5 on 60 min. zakt de scheursterk&e tot een percentage van 4Öy reap. 
60$ S sneller das daarna« Ben toenemende maalduur van S geeft over het 
algemeea een lagere scheureterkte. 

Be lachtdoorlaatbaarheid (grafieken XX? - XXVIi) neemt zéér sterk 
af door toevoeging ran S aan H die gedurende 5«3-5 en 30 min. is gemalen. 
Bij de langere maalduren van N is reeds zonder toevoeging van S de 
luchtdoorlaatbaarheid vrijwel nihil. Ben toenemende maalduur van S heeft 
op de luchtd oor laat baarhe id een omunstig effect. 

4. gemengd malen in de kegelstofmolen. (tabel XII en grafiek XXVIII. ) 

Sa gemengd en gescheiden malen in jokrontolen en hollander werd het 
van belang geacht oriënterende gegevens te verzamelen over gemengd malen 
in de kegelstoftaolen. Hiertoe werd de ontwikkeling van de eigenschappen 
van DynSa—krafteelstof vergeleken met die van 80$ ]}ynfis-kraft oels tof + 
2Qfi natron roggestroeelstof. Laatstgenoemde oeistof werd bereid volgens 
het in tabel 7 vermelde reoept. Se krafteelstof werd ongemengd, resp. 
gemengd vervezeld in de jjydrapulper en vervolgens afgelaten in een voor
raad tank van het circuitj tank (na l)-mondporap - kegelstofmolen-taak(no. 2). 
De raaalconditiea zijn opgenomen in grafiek XXVIII. 

Uit de grafiek blijkt, dat de ontwatertijd van 4.1 œ 8 passages 
nauwelijks hoger is dan 5*0. 

Bij de maal graad daarentegen loopt die van het mengsel 4.1 na 3 
passages aanmerkelijk sterker op. 

Breeklengte en barstdruk liggen voor het mengsel . 4,i V® 7* 
passage duidelijk hoger dan voor 5*0. Na de ? passage gaan de krommen 
elkaar kruisen. Het is zeer waarschijnlijk dat na de 8e passage, althans 
voor de breeklengtetde waarden voor 5*0 hoger komen te liggen dan voor 4.1. 
De Ijoogst bereikte breeklengte is 9 ka, de hoogst bereikte barstdruk 4,6 kg 
/cm . 

Bij de doorsoheursterkte zien we het tegengestelde verschijnsel. 
Opmerkelijk is de maximum-waarde na 1 passage van 5.0. 

Het vouwgetal wördt onder de gekozen omstandigheden weinig of niet 
beinvloed doe® toevoeging van 2Qffo strocelstof. 

De luchtdoorlaatbaarheid is niet bepaald. 
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V. Ver gel 1.1 king van gemengd malea in reap, .jokromolan en hoilander« kegel» 

itoffaoléa ea van gemengd, taaien met geeoheiden malen« 

Uit de tabellen VII » XI, rozijn die gegevens gelieht en opgenomen 
in de tabellen XIII en XIV, die dienen ter vergelijking vsagescheidea 
malen in holland ex (N) en Jokromolen (s)B met^men|^ gemalm ia Jokromolen, 
reap, hollandex. 

Bij vergelijking van de gemengde malingen ia de tfokro-raolen en in de 
hollander blijkt, dat de ontmtertijd, op baeis van gelijke maaldntur, 
ia de «Fokromolen over het algemeen iets hoger oploopt dan door malen in 
de hollander. Bij de ontwikkeling van de raaalgraad ia veeleer het omgekeerde 
het geval. De breeklengte ligt voor de Jokromalingen duidelijk op een hoger 
niveaudan voor de hollandermalingen. Hetzelfde geldt» behalve Mj de N/S-
verhoudiög 1/4» voor de barstdrukj ia laatstgenoemd géval ia d@ barstdruk 
bij de hellandermalingen iets gunstiger dan die bij de Jokromalingea. 
Bij de ee&aursterkte liggen veeleer de hollandermalingen op een hoger aiveaug 
De luchtdoorlaatbaarheid is na malen ia de hollander in de regel iets groter 
dan na malen in de jokromolen« Uit het bovenstaande blijkt» dat de 3okro— 
molen sneller uitmaalt dan de hollander. 

Sen vergelijking van de gemengde maling van het mengsel ïï/S 4/1 ia de 
kegelstofmolen en ia Jokromolen, resp. hollander kan het beste geschiedem 
op basis van de maalgraad. Het blijkt dan, dat 3 passages in de kegelstof
molen ongeveer overeenkomen met 15 min. malen in de Jokromolen, resp. 25 min. 
malen ia de hollander en 5 passages met 25 mia. malen in de Jokromolen: 

O.O.T, °sa Breekl. Barstdruk Scheur 
Kegelip. 3 p. 4.7 21* 7.4 3.9 74 
Jokro 15 min. 4.4 22 9.3 4.5 65 
Holl* 25 mia« 4-5 20 7.6 3.7 77 
Kegelm. 5 p. 5.1 27 7.7 4.0 71 
Jokro 25 rain. 4.7 25 10.1 4.7 59 

Uit dese cijfers blijkt, dat de kegelstofmolen eich in aijn maalwer— 
king op dit stofmeagael eerder aansluit bij de laboratoriurahollander dan 
bij de Jokromolen. 

Gescheiden malen (voor ï? in hollander, voor S in jokrœaolea) geeft, 
behalve bij de N/S verhouding 1/4? een hogere ontwatert!jd en een hogere 
maalgraad daa gemengd malen. 

Br eeklengte en barstdruk, benevens scheurstericfce, bereiken bij gesoheidea 
malen waarden, die eich over het algemean aansluiten bij die vaa gemengd 
malen in de Jokromolen. 

71, Samenvatting. 

In de jokromolen eix ia de hoi lander werden gemengde en gescheiden 
malingen verricht net een oaaldhout-kraftcelstof (ByaSs) en een oatron—rogg©— 
strocelstof (13$ NaOH, ea 2.7 ato, 3 uur, vlo,iverhouding 1»4). Bes mengsel 
vaa beide celstfSfî®» wérd bovendien in de kegelstofmolen gemalen, üe 
resultaten kunnen - volgt worden samengevat : 

/bleken 2. Van een willekeurige krafteeistoi^breekle^gte, barstdruk, scheursterkte ea 
ontwatertijd rechnetesajedig te zijn set het m —gewicht. Uit eea vergelijking 
van de ontwikkeling van de sterkte-eigenschappen in een fabriekahol1ander 
en ia eon laboratoriurahoJ,lander kwam naar voren, dat deze eigenschappen in de 
^jbriekshollander minder snel tot ontwikkeling waren gekomen. Ha enkele 
minuten malen in J okrosolen en in de hollander werd een optimum schearsterkfc© 
gevonden. 
3. Biaen van de Bates Cepro Zakken Mij voor krafteelstof voor cementzakken 
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