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Bgpnpgyi33 ÎH..N gl iiv'iau: FLUTS COR-WQATOR» 

M JSH AAI7 BN SI.K5LS 001,?, 
smugs u.* « mm m ra:n crush. 

Ih aWwv« vmn golfkartonnen dozen kan o.a. worden onderzocht 
doi-'f vnn de wars tand togen samendrukken an tegen het laten 

*ar, e*a bepaalde hoogte. Deze eigenschappen vordeayp,®. be-
:>«*ï ' à><r -ie eigenschappen van het golfpapier ("corrugating medium"), 
t%r- ym\ plar.opapier ( "linei") en door de invloed van de ril. 

I>3 behoefte werd gevoeld om, uitgaande van de componenten, en 
in het bijzonder van het golfpapier, de eigenschap pea van het gerede 

pSc&rton te kunnen voorspellen v<5ór en na de verwerking tot dozen. 
H*rtoe werd door het Institute of Paper Chemistry de "Single Flute 
^rrugator" ontwikkeld, waarmede het mogelijk ia in .009" papier 

* 'A rte ca 0.24 mm, ©2-gewicht ca 150 g) onder bepaalde omstandigheden 
•>*o A-golf te drulïken. 0® de weerstand van de golf tegen samendrukken 
t« meten is de ïlat Crush Tester ontwikkeld. Het hetzelfde oogmerk • 
jujn de Concora Test en de Riehle ÄLng Crush Test in zwang gekomen. 
7mn genoemde drie met boden sijn de resultaten met verschillende soorten 
olfpapier vergeleken met de uitkomsten van het gerede golfkarton 

*£<$r en na de verwerking tot dozen (samendrukbaarheid). De correlatie 
*ct de flat Crush van Óen golf bleek onbevredigend te zijn. 
mPPI 28, 12, 165A. 1955) • 

Ir het onderhavige rapport worden de bevindingen met de "Single 
flute Corrugator" en de bepaling van de Flat .Crush Test (aan de enkele 
*-*plf) en van de Riehle Ring Crush weergegeven. 
Afschrijving van de Single Flute Corrugator. 

% essentiële onderdelen van de C®rrugator zijn twee platen, die 
overstaande doorsnede hebben. Het stempel in és bovenplaat heeft de 

vorm van dé A-golf en past in de uit­
sparing van de onderplaat. Ia de recht­
hoekige uitsparing past het houdertje 
met golfpapier. Dit houdertje bestaat 
uit een boveilen een benedenframe waar­
tussen hat papier wordt geklemd. 

De perstijd (1-80 sek), de tempe­
ratuur van de platen (20-250° C) en de 
persdruk kuonen onafhankelijk van elkaar 
worden gewijzigd. 

'*» persdruk kan worden gevariöerd d.m.v. een stelschroef, de repro­
duceerbaarheid is echter onvoldoende en de persdruk daardoor onbepaald, 

aal ve rde ling voor de perstijd die electro ni soli wordt geregeld» 
niet overeen met de tijd in se konden, zodat het verband is opgé-

**MNR en uitjgöwfc in grafiek I. De temperatuur van de persplaten kaa 
ingesteld d.m.v. stelschroefjes en worden afgelezen op satx in-

m U yfctharmometers. Bij de hierna volgende onderzoekingen werd dt 
#r#«truk op 650 lb. gehouden, d.w.z. de druk van het apparaat bij 

A® Hat Cru ah Tester. 
-Ï#Ü§ift$® de golfweerstand tegen samendrukken te kunnen bepalen, 

werd ««4 IctKiiij® gemaakt, volgens het principe dat ook wordt toege­
past Mi étö bepaling van de knikkracht van Isarton. Deze kooi past 
tusatn hover** en bene denklem van de 3chopper trekbank. 

—In— 



In de onderplaat van h. r »t kooitje zitten uitsparingen voor het 
hou'artje aet de golf en aan de bovenpla-vt een rechthoekig 
> •]< )e. Door do be we van de klemaen van de trekbank wordt » 

hat balkje (nagenoeg statisch) op do 
golf g® drukt. ï>e werkelijks kracht dia 
nodig ia on do golf nat oen oppervlak 
van 1/3 irch sanen te drukken kan 
worden be rokend door de afgslozin kracht 
net de factor 2 te vermenigvuldigen 
(grafiek II)«, [>e bepalingen worden 

».y.e ;even in lcg/cçS ï)o werking van de zelf vorv&arßigde Flat Qrush 
T-sster wijkt in zoverre van het standaardapparnat af, da' ^ij 

atstgenoemd apparaat de bovenplaat naar de onderplaat toek»$V 
iet een constante snelheid terwijl de onderplaat niet bauoegt, 
urwijl bij ons apparaat de beide klemmen naar elkaar toe bewegen, 
va-irbii de onderklem een iet g grotere snelheid heeft dan de boven-
uajlo 

Invloed van temperatuur en perstijd. 
Van kalkstropapier met een dikte van 0«24 mra en een ra^-gevicht 

van 149 gram werd bij vari'érends temperatuur en pers duur de weer­
vond van A-golf tegen samendrukken bepaald. De proefopzet en de 
.-••»3uitaten sijn ondergebracht in tabel I» 

De invloed van de temperatuur in hat traject 20 tot 200°C 
is gezien de gemiddelden met bijbehorende standaardafwijking niet 
re'éol„ Wel is de standaardafwijking bij 20"°C kleiner dan bij 

1x3 variatiecoëfficient, d.w.z. de standaardafwijking» 
uitgedrukt in procenten van het gemiddelde, ls voor 20°C \t tot 

x zo groot als voor 200°C. 
Bij een tenperatuur van 20 G is de per8duur onbelangrijk, 

•RïtgGen kon worden verwacht» Merkwaardlgerwijze' heeft ook bij de 
t^npo rat uien 10 J en 200°C de perstijd geen invloed op het geaiddeld0r 
>-idanks het verschil in temperatuur van de A-golf bij het verlaten 
v*m de Corrugator na 0»2 of na 19 sek. 3ij een temperatuur van 
:;,}C:0C en e?n perstijd van 1 min.'vertoont de golf echter vsr-
brandingaverschi jnselen. 

Indien men een zekerheid van 95/* verlangt, bij een variatie-
coëfficiënt van 10$, dat het gevonden gemiddelde minder dan 10%, 
resp. van het ware gemiddelde afwijkt, dan zijn 4» rasp. 
16 bepalingen voldoende. 
Invloed van het konditionneren n£ het persen van de golf. 
Zoals gezegd is de invloed van de temperatuur bij het persen 
van de "enkele golf" nihil» .y 
Sou dus bij 20°G worden geperst, dan zou het nakonditionneren 
amnen vervallen en zou ook de tenperatuur van de "Corrugator" 
u.ot regelmatig behoeven te worden bijgesteld en geoo ntroleerd. 
««einde nogmaals de invloed van de temperatuur na te gaan, werden 

*cn 0 kartonmonsters in 5-voud de Flat Crush bepaald, A direct 
\ persen bij 20°C, B na persen bij 50°0 en gedurende 1 etmaal 
». dit ionneren. 

or3taande tabel gee:ft de resultatei weer. 
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Flat Crush vlgs. 
•'•-gew. A B 

* » 150 grara 2.16 kg/cra2 2,16 kg/cm2 

155 «1 2.37 n 2o27 « 

"• 200 * 1.40 n 1.40 n • 
d 150 « 1.33 n 1.33 it 

e 160 
• 

n 1.44 « 1.64 » 

f '185 « 1.42 fi 1.45 n 

S 161 n 1.52 n 1.54 N 

h 175 vt 1.54 tf 1.50 It 

Uit deze cijfers blijkt duidelijk, dat van enigs invleed geen 
3prake is. 

Het onderzoek van commerciële monsters. 
Zowel vpji "binnenlandse-als buitenlandse monsters golfpapier ia 

do saraendx-ukbaarheid bepaald van een hierin geperste A-golf. Be 
résultat«' zijn neergelegd in tabel II, terwijl in grafiek III 
de veer3.-'-tnc! tegen samendrukken is uitgezet tegen. het m^-gewicht. 
Bij deze bepaling werd de golf gevormd bij lf)ööC gedurende 2 
seconde!. Van elk monster werden 9 bepalingen in de machine rich ting 
verricht. 

Zovel voor öe monsters van de Halm, van Scholten als van de 
Vrijheid beslaat geen rechtlijnig verband tussen het a^-gevicht 
en de samendrukbaarheid. Van de Nederlandse monsters zijn alleen 
die van -1e Vrijheid en do Union op één lijn te stellen raat d© 
buitenlar.'-.se «oesters. » 

31ijher o onderzoekingen van het Forest Products Laborat«ryX' 
te Madison Vis. werd de hoogste wöerstand tegen samendrukken. ge­
vondenbij palier dat volgens het pjechanocheraische prcoédl uit 
stro was vervaardigd nl. 5.2 kg/cm- voor .009"golfpapier. 3ij 
pap io ren die volgens een seni-chernisch px^océdé uit loofhoutsoorten 
waren vervaardigd liepen de vaai'dea uiteen van 2.8-4.1 kg/cm • Oud 
papier werd ongeschikt geacht« Ie waarde voor coraraercieel .009" 
golfpapier lag over het algemeen tussen 2.8 en 3.4 kg/c®*-* 
Redenen waarom met onze Single Flute Gorrugator en Flat G rush 
Taster aanmerkelijk lagere cijfers zijn gevonden dan die welke 
werden opgegeven door het Forest Products ̂ Laboratory zijn niet 
bekend, r&t de door do eigen werkplaats vervaardigde Flat Crush 
Tester te lage waarden oplevert in vergelijking met die van da 
gangbare Tester ("Hinder cc Dauch Compression Tester11) is niet 
waarschijnlijk, 

4 ;  Industriële stroverwerking in de Verenigde Staten. 
C.O.P. Den Haag 1952 ps 66 en 74. 
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Cf-yystlatie tussen Flat Crush en andere ^rogthaégn« 

Bij ten ondoracek naar een correlatie tussen d® F.C.Î. en todaro 
^•palingen .werd p&en duidelijk verbind gevonden. 
ï'w»®®n de F.C.T. en E.C.Ï. bestaat een buiten^a-woon gerin/je 
corrélatif (sie tussen F»C»T. en Torsie (grafieken 
f m Va) bestaat ^e«n correlatie, terwijl tussen F.C.T. en Barstdruk 

$m*s ••> b§tmre niet rechtlijnige correlatie lijkt te ba staan (grafiek VI)» 
•> • orre 1 &tiecoöf ï ic 1 ent werd zo klein ;eaoht» dai^ van berekening 

^ tilVesien» 
4#Uji£lnr van de door het "i.P.V.S. saimprovioeerde "drukkooi" 

w,;** v%ôip£egsîon "Sepalln < vanlfe Single jSfer£ê^~ 
' ' rIJz5iEZlii$I ~ ~~ " ^ 

"ir1 i Standard T 47 - ra~51 (resistance) vordt de "compression 
beschreven. Aangezien een dergelijk apparaat niet tot de 

.--v*ntari3 van het N.PoV.S. behoort, werd een methode geïmproviseerd 
. o.v. van een drukkooi (zoals ook gebruikt wordt voor de knik-

i r^ïhtbepalirg ), die in de kiemen van 4e Schoppar-trekbank verd 
JÜ. 

••• -.-iir.de deze methoden n<»t elkaar te vergelijken, werd van het 
>effïtation voor V«j rpakki a : een. Compression Tester geleend. 

«-in gezien dit apparaat niet wao uitgerust met een houder voor do 
lerr.en van de sir.gle-rluto, verd een dergelijke houder los op d© 
ierplaat geleed, terwijl geïmproviseerde stempel in de niant a 

dè bovenplaat word uin "3 bracht. De algemene indruk verd var-
-« -/!•:> dat dit apparaat »Inder nauwkeurige cijfers oplevert, 

. 1. omdat de houder op de orrery laat zou kunnen wegglijden (waardoor 
V» -olf duo scheof zou worden verdrukt), 2e. omdat de aanwijzing op 
1* 'klok* een schatting in tienden van pounds noodzakelijk isaakt, 

(i « orndat het de golf sneller verdrukt. 
V-ai een drietal stropapieren werd de "Flat Crush" volgens beiaa sistho 
den bepaald. De uitkonstei van de "Schopper-drukkooi" warden met de 
ftictor 0.93 veraeni ;vuldigdx>, terwijl die van d^ Cocpreaoio i ïester 

3 Xr ~ O.'-l worden omgerekend tot kg/cm'", De bepalingen 
G • 4" 2 % . * 

werden in Da 9~vouc uit/50 voord« 2 
Voor papier A werd be paal d t met Schopper 1.78 kg/cm" ^ 

met Compression Tester 1.93 kg/en';. 
Voor B resp» 1.32 en 1.73 kg/cm" en vóór C 1.1 '1 en 1.86 k<?/em' '» 
Uit de spreiding w; da vaarden der drie bepalingen, werd da standaard­
afwijking voor beide methoden berekend nl, 

"Sohopper" Compression toeter 
papier A 0.14 1 0.14 

" B 0.14 0.11 
» C 0»20 0.14 

Hieruit blijkt, dat bij gebruik van de beide apparaten geen 
verschillen binnen de monsters optreden. 
Het de Compression Tester werden dus hogere waarder. verkregen, 
terwijl alechts geringe verschillen tussen de drie monsters werden 
gevonèm. Voçr&l dit laatste is een beve stiging van bovenstaand 
vernoed«n é&t eerder werd geuit en is o.i. torug te voeren op het 
x) Zie wrlsiroarschrift. 
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mt&&tk%î+n v*m de aflexiniç en het sneller verken van de 
Co^rssiiion Taster. * 
f>orml«iog wordt daarom de voorkeur gs*even aaa de H.P.Y.S.-
t r-i V-rool-aethode , walke o.i. kleine verschillen in da wee rat and 

emaendrukken van gegolfd stropapier beter doet uitkomen. 
i»*** rroorschrift van de Single Flute Corrugator (enkele golfvorar). 

Uit gekonditionneerd karton worden 10 proefstroken gesneden 
(afïseting 3 x 1 Inch, waarbij de lengterichting van het karton 
«Mt samenvallen roet da langete gi.1de van de proefstrook)» 
Deze woçden in de strookhouders geschoven. Aangezien %rona®r" 
gemaakt is voor 0,009" corrugating d.w.z. "voor golfßtoier set 
een dikte van ca 0.25 ram moet niet teveel hiervan vorden afgeweken* 
aangezien bij dikker papier ook de dikte een rol gaat spelen bij 
de drukinstelling. Een dikte tot 0.30 nw is nog toelaatbaar. 
Daarboven moet werkbaar kracht gezet worden bij bet sluiten v.d. 
pers. 

Achtereenvolgens wordt in 10 stroken de golf geperst. 
M. b.v. de zich o Aervm op hat front bevindende knop. wordt de 
pers duur innestel dl. Bij normaal gebruik is dit stand 2.6 evsrsea~ 
komend met ee- peretijd van 2 sekonden. 

Nadat een serie monsters (eventueel meer) voorzien is van de 
golf, wordt dar. de »ainendrukbaarheid bepaald. !)# uit de houder 
stekende einden van de proefstrook worden afgesneden, waanm dt 
houder in de "druk-kooi" wordt geschoven, welke kooi tussen éê 
klemmen van de "Schopper" trekbank is aangebracht. 

Poor ée bank in werkinj te stellen wsrdsa &nd9p-eri feovsripla&t 
near elkanr toegebracht, waardoor een stenpelblokje op de rug 
van de golf wordt gedrukt. De wij ze rara van de baak verplaatst 
zich nu «u aoet zorgvuldig in de gaten worden gehouden. 
Op het moment nl. dat de golf plotseling inzakt staat de ara sea 
moment stil. Het dan aangegeven gewicht aoet afgelezen vardsa* al 
dan niet met uitschakelen van de trekbank. Vervolgens wordt ê® 
bank weer terug geschakeld, zodat de handeling kan worden herhaald» 
Nadat de houder oet de samengedrukte golf uit de tooi is genoas&p 
aoet deze bekeken worden. Het kan nl. voorksaen* dat de golf sdheef 
verdrukt i a (— . of —) i.p.v. recht ( * )» 
Is dit hst geval, dan aoet de bepaling verworpen worden. Hst 
is daarom noodzakelijk, meer dan 10 strookjes uit sen »©aster golf«» 
papier te snijden, zodat enige reserve ba schikbaar is» 

Aanjezien de trekbank nie de belast wordt door bet aanbrsngsa 
vmn de kooi, saoet dit extra-gewicht worden gekôŒpenaeerd door last 
aanbrengen van een paar gewichten linksboven aan de kop van is 
trekbank. Bovendien wordt door bet aanbrengen van sea extra genickt» 
aan de wijzer-arra hst meetbereik van $ kg vergroot tot 10 kg. 
Teneinde de drukkracht niet per inch2, mar per cm2 op te ge van« 
«oet worden ongerekend net 3 s 6.45* Hst ks®t er êas op nar, É*t 
eea afgelezen waarde van x kg aoet worden ongerekend tot 

'*r J g ^ * 0.93 x X kg/c«2. 
H.P.V.S. 
rnr> 1956 

G.P. B@tb. 



de Riehl« R.1 tv: Crush Tester. 

lit #sj»»ntl%l# onderdo«! toot dass« pro*»? b» at nat uit dén 
aal» aet eveneens cirkelvormig r.ils%ikken, die centrisch 

ijs é» mX mvê*n geplaatst en vel toaanlg» dat er ©en ringvormig© 
«pleet van 0.25» 0.30 of 0.35 m breedte t'jsson ml en vu 1st uk ontstaat. 

E=J 

0a nu de weerstand tegen verdruk en te bepalen wordt de raai geplaatst 
in een kooitje, dat paat tusaen de boven- en benedenkleo van de 
Schoppertrekbank, en wmrvnr de onderplaat een uitsparing voor de 
mal bevat0 2 
De kracht wordt afsrel-sawi ln kg/ca • 
Invloed van de ttroskafactlng «n de apleetwijdte. 

Om een Inzicht t-e lcri j ;en in liet ainAiaiiia aantal bepalingen, aan 
de hand vaarv&r» mt een zekerheid van 95$ kan worden rezogd, dat het 
gevonden ,:an! i^eldo niet meer dan 10$ resp. 5$ van het wax*© gemiddelde 
afwijkt, we ni or: aan acht kartoömonstera van verschillend Bösewicht., 
zowel in aschin* - als in dwarerichtin^ 31 bepalingen uitgevoerd# 
Uit hat verkmgon cijfermateriaal bleek (ai® tabel III), dat, oa aan de 
eis van 10JÎ reep. 5$ te voldoen, met 4 raap# 16 bepalingen kan. worden 
volstaan. 
A. Om de invloed van de len/rte-af Botinnen van het proefstrookje na 

te gaan werd dit bij 2 soorten karton 2,4»7 err 10 ma te kort 
gemaakt, en de bepaling, zowel in machine- als in dwarsrichling 
in 5-voud uitgevoerd. 
Bij geen der beide kartonsoorten bleek de verkorting van het proef­
strook,]* invloed te hebben, (sie grafiek VII 2, À en & -
N.B. Toelichting op de grafiek. 

Het Hikt op het eerste gezicht alleszins verantwoord @an 
curve dcK>r m punten ta trekken. Be punten lißgon echter alle 
binnen de 2 <T grenzen en daarom is het dan ook verantwoord de 
rechte lijn door het gesiddelde te trekker..* 

B. Oei de invloed vmn de breedte na te jaan werd het proef strookje 
zodanig gesneden dat daarvan | * (normaal), 2/4", f" en 1 inch 
boven ae ml uitstak. 
Aan 2 soorten karton, zowel in machine- als in dwarsrichting, werd 
de bepaling in 5-voud uitgevoerd. Uit hat verkregen cijfermateriaal 
blijkt, dat bij een lage R.C.T. de dwarsafiaeting geen invloed had 
(grafiek VII, 1B), terwijl dit bij de hoger# waarden wel het geval 
w a s  ( g r a f i e k  V I I ,  I A ) .  
N.B» Voor grafiek VII, 1 B geldt dezelfde toelichting als voorgrafiéc 
VII 2 A en 2 B. 

Cr Teneinde de invloed van de spleetwi1dto na te gaan werden aan 
2 soorten karton, die ook in een spleet van 0.25 »ra zouden Boeten 
passen (dit werd bepaald aan de hand van diktemetingen), de fUC.T. 
verricht ln spleten van 0.30- en 0.35 »»• 

-Het-



Het inschuiven van hat proef st rook jo in de spleet 0.25 mm 
"bleek door oneffenheden in het karton niet »»gelijk; de 
bepalingen in de 0.30 en 0.35 mm spleten, geschieddm zowel 
in machine- als in dwarsrichtinj in 5-voud. 
Uit de verkregen resultaten bleek dat het vulstuk geer#invloed 
had  (d .e  g ra f i ek  VII ,  3 )o  
N.B. Voor grafiek VII, 3 geldt dezelfde toelichting als voorb.v« 
VII, 2. w m 
Vergelijking tussen de door het ;?.P,,V.S. geioproviseerde 
Hruklcôôi"en BiTompre'ésfön '*ê'fler "bij de bêpalln,'.;; vaa 25 

I M »  — y m i  i  > •  I M I » i h b  > ü  i  m  - »  Tn^ETi~H~CHriHT 
Om een vergelijking te kunnen maken tussen de R.C.:'. 

zoals die op het ^.P.V.S. wordt bepaald en de zoals die 
b.v. op het, Proefstatior, v*>or Verpakking te Delft wordt uit-
gevoerd, wo-i laat at ge ioende instelling een Compression 
Tester i •< bruikleen ontvangen. Ve bepalin;en, met varierende 
stroVV-.- 1 e, werden in 9-voud uitgevoerd aan 2 soorten karton. 
3e kr^ V* v,rdt uitgedrukt in kg/cm2. 

ioo^te I II 
S 11 Sc ho pp e r 11' e kbanlc 3.8 9.5 

Compression Tester 7.0 7.7 
1 n Schoppe rtrekba'ik 7.1 8.7 

Compression Tester 6.6 7.4 

i«t bovenstaa ide, -eringe, d jfersattriaal valt geen 
défini'w»ve conclusie te trekken. 
Vel vrût jp te merker., dat met de Compression Tester lagere 
waarde.-. v?-> den ,evo iden dan met de Scioppertrekbank; dit in 
togenstc.i.liii : tot de T lat Crush waarbij de Compression Tester 
hogere waardei secft. 

Correlatie tussen R.C.T. er. andere grootheden. 
Omdat de R.C.T. betrekkelijk subtiel is en omdat in d® 

fabrieken meestal geen Compression Tester aanwezi; is, werd 
;e zócht naar een correlatie net een meer gangbar® grootheid. 
Uit het ter beschi't:eins staande cijfermateriaal werden diverse 
grootheden iaet elic^ar in verband gebracht. Tussen te R.C.T. en 
F.C.T. bleek geen correlatie te beslaan (zie ;rafiek IV), evenmin 
tussen R.C.T. en Torsie (grafiek VIII) en R.C.T. en Barstdruk 
(grafiek ix). . 

Werkvoorschrift voor de Riehls Ring Crush Tester» 
Nadat de stroken op de juiste afmetingen zijn gesneden 

(6.15" bij 1 inch), worden ze door het vulstuk te draaien in 
het malletje gebracht. Er dient op te worden galet dat het 
proefstrookje over de gehele omtrek overal even ver boven de 
mal uitsteekt. 
De aldus gevuld# aal wordt gebracht in de kooi, die tussen de 
klemmen vaji de Schoppe rt rekbank hangt. 
Door de bank in verkin: te stellen worden de boven- en onderplaat 
naar elkaar toe bewogen, waardoor de bovenplaat op het proef-
strookjo tant drukken. De wij ze rara :aat zich. nu bewegen en op 
het moment Int de proefstrook ombuigt stokt de arm een moment. 
Op dat ogenblik vordt op de onderste schaalwrdeling de 
kracht in kg/en* afgelezen» 
Het is g»¥leken dat 5 bepalingen volâoende zijn ©m s»t 95$ 
zekerheid te aseggen dat het gevonden gemiddelde «Inder dan 10£ 

-van-



sm« ho# ware /-oml î 'vl .!e aai > vijkon. 
oor hst aar.brenger  va.i ie koJi wordt de trekb&nk »vaarder 

b"»laat; dit overgewicht client te worden (-ekaapens«9rd door 
\\0cg extra gewichten, die linksboven am do k©p*van de trekbank 
wo r de n aangêb räch t « 
în teger.stelli'1.^ net de aflezing van de Vlat Crueh wordt bij deze 
bepaling de-aflezing niet met twee vermenigvuldigd. De o/^rste 
schaalverdeling, 0 tot 30 kg wordt gebruikt, vaartoe he^ViOdig 
ifi het grote contragewicht aan uo slin;er te hangen. Door de 
dû rape nsatiegewichten. aan de kop io het niet mogelijk eon grotere 
"ringcrush" dan «o 27 kg te bepalen,, 

N.P.V.S. 
Nov. 1956 

ïr J.J. lick. 



VATTING f^NvîIJS yiAfjtIS- TS SS! . 

Uit pro#fhtaingeri oat d« Single ïlute Corrugator, waarasda in 
ear, tsor.ilnr #olfpapier een A golf kan worden geperst, gn een Flat Crush 
Tester, vru-naode de weerstand tegen platdrukken van de golf kan 
worden ^ernten, werdei de volgende resultaten verkropen: 
1. Ifc invloed van de persduur en de temperatuur op óm weerstaid tegen 

platdrukken van 'de golf is nihil. » 
2. Var. de door 6 artrokartonfabrieken verstrekte monsters zl Jn dx® 

afkomstig van de VrijheSi en de Union met da buite l&idse monsters 
op éó.i lijn te stellen, 
Br bestaat geen aanleiding de m»th»de waarmee op hst H«P.V,S. 
de Flat Crush vordt bepaald te varvangen door ©en andere wsrkvijms. 

4. Het conditionnera ng het persen Tan de golf is niet noodzakelijk« 
5« Tussen F.C.T. en a.naere eigenschappen bestaat geon of slechts 

zwakko correlatie. 

SA'üSTIVAT'JlNCr RIEHLS RUG-  CHU3H TEST. 

Uit de proefnemingen t.a.v. de Riehle Ring Crush gedaan, 
laat zich het velende afleider.. 
1. Te verkorting van het proefstrookje in de lengterichting blijkt 

geen invloed te hebben. 
2. Alleen bij de hogere waarden is de dwarsafmeting van hst strookjs 

van iiavloed. 
3. lie spleetwijdte blijkt tussen 0.2fj en 0.35 mm niet van irïrloed 

te zijn. 
4. Be methode vou.Tiee op het N .P .V .S .  do Ring Crush wordt bepaald 

blijkt v«l t« voldoen. 
5. Er bestaat f-w correlatie tussen de Rin; Crush en een andere 

grootheid. 

i ï .P .V .S .  
::ov. 1956. 

Ir J.J. Tick. 



f»b«i 
ISTiOlg »a« PERa?IJ5 m TlMPSRATUUB OP DB WgSRSTANS TBQES SAMSSUBÜtKar. 

nj*. 
(S#k) 

Aantal 
b«p. 

gemiddelde 
(kg/cm ) 

standaard— 
afwijking 

rarlatl 
oo®ff. 

TO 
200 

0.2 
0.2 

9 
9 

1.85 
1.90 

0.20 
0.15 

10.2 
7.9 

„>< JÛ 
19 
19 

9 
9 

2.00 
1.85 

0.20 
0.05 

9.6 
4.1 

* «»rati jd. 

£ 0.2 
19 

9 
9 

1.90 
2.00 

0.20 
0.20 

10.2 
9.6 

Lv> 
IOC: 

o.^ 
8.6 

19 

18 
18 
lb 

1.85 
1.80 
1.90 

0.15 
0.20 
0.10 

7.5 
11.7 
6.2 

200 
>0»i) 

0.2 
19 

9 
9 

1.90 
1,85 

0.15 
0.05 

7.9 
4.1 



IX 

Bi;J*ond«rhad»n • B2- £•*. Sa»«adrukba*ri: 

If 
kalkstropaplmr 187 

193 
I.95 
1.15 

Wndr#ohi 
M 

kmlkat rop*pl«r 
rt 

158 . 
130 

1.10 
1.10 

U Halm 
« 
tt 

telkï*ï8Slïi»-
K M 

153 
157 
180 

1.30 
1.45 
l.?5 

Schölten 
« 
f 

k»Ucrtr opapier 
« 
ti 

147 
156 
178 

I.15 
1.35 
I.30 

TriJheid 

« 

kalkatropapier 1« 
It 

141 
180 
194 

1.80 
1.85 
1.95 

Union 20/3Q& ou-i papier 
HO/"*» h^rajwlperstof 173 2.I5 

Amerika 
149 I.90 

Denwaa.rk.en '«»l j*pl«r 166 1.75 

Finland loofhout 8«mloh«m» 134 2.00 

Canada loofhout B«saich*ffl. 124 I.85 

Buaalaad 40* »id 
6(K fcslkvtroetof • 174 I.85 



1 III 

aantal geald- standaard variatie 
Ho ne ter bg palingon de ld» afwijking coefficient 

T — -
NI^-ZTEV. âvetrs »ach. dvars mach. dwars mach. 

A 149.8 31 8.75 i >. 5'> 1.25 1.20 15.0 9.8 
B 1 vj) » 3 51 11.70 14 .b 5 1.15 1.55 9.7 10.5 
C 200.0 n 14,20 20.90 0.90 1.20 6.4 5.7 
D 150.9 31 7.85 9.10 0.90 0.65 11.7 7*4 
E 160.0 31 10.55 11.40 O.OC 1.10 7.7 9.5 
I 184 »9 31 12.90 12.55 1.25 1.10 9.6 8.8 
a 160 o 8 31 8.85 12.65 0.80 0.70 8.8 5.5 
H 175.2 31 11.25 17.65 0.80 1.20 7.3 6.6 
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