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DEPROEVING ¥AM DR JLUGLE FLUTE CORRUGATOR.

3AUSH AAN EXN ELKELE GOLZ,
L G CRUSH,
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Je Mweerzie van golfkartonnen dogzen kan o.a. worden oadergocht
deor Woaiing van de werstand tegen samendrukken en tegen het laten
valls: +an ess bepaalde hoogte. Deze eigenschappen worden (s be-
w4l ? 4301 de sigenschappen van het golfpapier ("corruga pedium®),
wvar Wt plenopapier ("liner) en door de invloed van de ril.
D2 behoefte werd gevoeld om, uitgeande van de componenten, en

s»4 in het bljzondsr van het golfpapier, de eigenschappen van het gerede

+. Mcarton te kunnen voorspellen v88r en na de verwerking tot dozen.
“Mtoe verd door het Institute of Paper Chemistry de "Single Flute
& rrugator” ontwikkeld, waarmede het mogelijk is in ,009" papier
44te ca 0.24 mm, gewicht ca 150 g) onder bepaalde omsga disheden
~#0 A=-golf te druikken. Om de weerstand van de golf tegen samendrukken
va meten is de ¥lat Crush Tester ontwikkeld. Met hetzelfde oogmerk -
s1jn de Concora Test en de Riehle Ring Crush Test in zwvang gekomen.
Yan genoemde drie methoden zijn de resultaten met verschillende soorten
-:0lfpapier vergeleken met de uitkomsten van het gerede golfkarton
:fér en na de verwerldng tot dozen (samendrukBaarheid). De correlatie
xct de Flat Qrush van één golf bleek onbevredigend te zijn.

PAPPI 38, 12, 165A. 1355).
{r het onderhavi*a rapport worden de bevindingsn met de "Single '
Yiute Corrugator” en ds bepaling van de Flat Crush Test (ean de enkele
1~2317) en van de Riehle Ring Crush weergegeven.

sgochrijving van _de Single Flute Corrugator.

» egsentidle onderdelen van de Corrugator zi jn twee platon die

sncerstaande doorsnede hebben. Het stempel in de bovenpleat heefty de
vorm van de A-golf en past in de uit-
sparing van de onderplaat., In de recht-

hoekige uitsparing past het houdertje
met golfpapier. Dit houdertje bastaat
ult een bove:nsen een hencdenframe waar-
tussen hat papler wordt geklemd.

De perstijd (1-80 sek), de tempe-
ratuur van de platen (20-250° C) en de
persdruk kumnen onafhankelijk van olkaar
worden gewijzigd.

‘4 paersdruk kan worden gevariBerd d.m.v. een stelschroef, de repro-
ewcserbaarheid is echter onvoldoende en de persdruk daardoor onbepaald.
.= snaalverdeling voor de perstijd die eloctronisch wordt gercseld,
wist niet overeen met de tijd in sekonden, zodat hat verband is opge-
o en wi in grafiek I. De temperatuur van de persplaten kan
worpn Ingesteld d.m.v. stelschroefjes en worden afgelezen op ¥¥X in-
» seskthermometers. Bij de hierna volgende enderzoskingen werd de
.#rgdruk op 650 1b, zehouden, d.w.z. de druk van het apparaat biJ

drirangst.

ng_van de glat Crush _Tester,

nde d4e golfweerstand tegen sam@ndrukken te kunnen bepalen,
ward sgn «duitje gemaakt, volgens het principe dat ook wordt toege-
past w1} 4o bepaling van de knikkracht van karton. Deze kooi past
tusaen boven-~ en benedenklem van de Ichopper trekbank.
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Is Je onderplaat van het kooitje zitten ultsparingen voor het
mowlartje met de golf eon aan &e boveaplant een rechthoekiy
voiuin, leoor de bews ing van de ilemnen van de trekdbank wordt .
o N net balkje (nazenoesr statisch) op da
SN 7o1f ssdrukt. De werkelijke kracht die
nodig is o% de £0l1f mst een oprerviak
van 1/3 iwph® samen te drukken kn
‘ worden barskend door da afralezaen kradkt
\SQ\\ <\§§Q§§§Sﬂ met da factor 2 te vermenigvuldigan
(grafiek II). »e bepalingen worden
v.nleven in kg/cm . De warking vun de zeltvervanrd¢vuﬂ Flat Oruch
aster wijkt in zoverre van het standaardapparaat af, dat Qlj
2v8tgencemd apparaat de bovenplaat naar de onyerplan‘ toel *@t
ret een constante snelheid terwijl de onderplas® nist bawsegt,
torwijl bij ons apparaat de beide klemmen nsar elkaar toz bewegsn,
wi1rbii de onderklem een iets grotere snelheid hesft con de bdoven-

';».6 iﬂo
_w invlced van temperatuur en perstijd.

Van kalksiropapier met ecn dikte van 0.24 mm en een n -gewicht
van 149 gram werd bij vari¥rends temperatuur en persduu* de wegr~
2uond van A-golf teger samendrukken bepanld. De proefopzet en de
azultaten zijn ontergebracht in tabel I,

De invloed van de temperatuur in hat traject 20 tot 200°C
i3 ,;2zien de zemiddelden met bijbehorence standaarda*’wij.(inD niet
IL/Plu wel is de standaardafwijking bij 2079C kleiner dan bi}

23, be variatiecoefficient, d.w.z. de standaardafwijking
Jztgedrukt in procenten van het gemiddelde, is voor 209C i% tot
" x go groot als voor 200°¢C.
uij cen terperatuur van 20°C is de psrsduur onbelangrijk,
wetgcen kon worden vnrwachto MerkwaardigerwISze heeft ook bij de
*ﬁwperatuun 100 en 200°C de perstijd geen invloed op het gemiddelda,
améanks het verschil in temperatuur van de A-golf bij het verlaten
von de Corrugator na 0.2 of na 19 sek. Bij een temperatuur van
;729 en ecn perstijd van 1 min.’ vertoont de golf echier ver-
J“;nqinvsvarschljubelen.

Indien men een zekerheid van 95 verlangt, bij een variatie~

coefficient van 10%, dat het gevonden gemiddelde minder dan 10%,

resp. 5° van het ware gemiddelde aﬁnjk'b, dan zijn 4, rasp.
16 bepalingen voldoende.
Invloed van het konditionneren nf het persen van de colf,

Zoals pezegd is de invlced van de temperatuur bij het persen

van de "enkele golf" nihil.
Zou dus bij 200C worden geperst, dan zou het nakonditionnaren
aunnen vervallen en zou ook de temperatuur van de "Corrugator™
:iet regelmatig behoeven te worden bijgesteld en gentroleerd.
oneinue normaals de invloed ven de tempseratuur na te goan,werden
¢ kartonmonsters in S5-voud de ¥lat Crush bepaald, A -direct
2 perscn bij 209C, B na persen bij 509C en gedurende 1 etmaal

v..Jitionneren.
arataande tabel geeft de resultatea weer.

NN
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¥lat Crusin vlgs.

Morztery -é—gev. A B
. 150 grem 2,16 kz/cm? 2,16 kg/cm®
o 156 2.37 " 2,27
. 200 " 1.40 " 1.40 "
a 150 " 1.33 " 133 0w
e 160 lotd ™ 1,64
£ 185 1.42 % 1,45 ®
e 161 " 1.52 ¢ 1,54
h 175 1.54 " 1,50 n

Ult deze cijfers blijkt duidelijk, dat van enige invlicved seen
spreke is,

et onderzoek van commercigle monsters.

Zowel ven binnenlandse-als buiternlandse monsters gelfpapier is
e sanendrukbaarheid bepanld van een hierin geperste A-golf. Te
resultate- zijn neergelegd in tabel II, terwijl in grafjek III
de weers.und tegsen samendruklen is uitzezet tegen het m<-gewicht.
B3i} daze bYepaling werd de golf gevormd bij 100YC gedurende 2
seconde ). Van elk monster werden 9 bepalingen in de machinericating
verricht,

Zowel voor Jde monsters van de Halm, van Scholten gls van de
Vrijheld begrnat geen rechtlijnig verband tussen het m<-gewicht
en de samendirukbaarheid, Van de Nederlandse monsters zi jn alleen
die van de Vrijheid en de Uaion op é8n 1ijn te stellen met de
bultenlariss wo-sters, v x)

Blijlers onderzoekingen van het Forast Products Laboratery
te Madison Wia. werd de hoorste weerstand tegen samendrukxen ge-
vonden DLj panier dat volgers het pgechanochemische prcoédé uit
stro was verviardizd nl. %.2 kg/em= voor .009%golfpapiar. 3ij
papioren Gle volzens eca semi-chemisch procédé uit loofhoutsaorten
waren vervaardi,;d liepen de wnaccea uitecn van 2.8-4.1 kg/cm©. Qud
pepier werd onzeschikt geacht. l'e waarde voor commercieg% 009"
rolfrapier lag over het algomeen tussen 2.8 en 3.4 kg/cm~.
Rederen waarom met onze 8ingle Flute Gorrugator en Flat Cruah
Tasier aanmerkelijk lagere cijfers zijn sevondsn dan die welke
verden opgegeven door het Forest Products%baboratory zijn niet
bekends Dat d2 door do eigen workplaats verveardigde Flat Crush
Tegler te lase waarden oplevert in vergelijkins met die ven de
cansbare Tester ("Hinder & Dauch Compression Tester”) is niet
waarschi jnlijk.

t; Industri¥le stroverwerking in de Verenizde Staten,
CelePe Den Haaog 1952 ps 66 en 74, ,

-Correlatie~



Corralatie tusson Flat Crush en andsre grogtheden,

Bij ean onderzoek naar cen correlatie tuszen de F,C.T. en audaro
vepalingen werd geen duldelijk verband gevondan.

Tuasen de ¥F.C.Te an E.C.T. bestaat een dbuitenzawoon gorinze
aarralati%,(zie 2 ;%@§~ V); tussen F.C.T. ®1 Torsie (grafieksn

Y sn Va) bestaat ;S rrelatie, terwijl tussen ?.C.T. en Barstirux
s 3 Datere niet rechtlijnige correlatie lijkt te bestasn (grafielk VI).

« ~arrelatieco@fficient werd zo klein jeaoht, da{, van berskening

4 afsezien. ‘

;ﬁiggliggigg_van de _door_het i.P.V.S5. reimprovisaserde "druxkosi’
., s ®Tompression_lester. bij Je_bepallng van ¥s_Sinxle g%ﬁig:
et Rroush_Teat. |

“:p 1 Standard T 47. n~51 (resistaice) wordt de "compression
Lwiiina®™ beschreven. Aantezien een dergelijk apparaat niet tot de
-wentaris van het N.P.V.S. bchoort, werd een methode geimproviseard
.. 5.V. van een drukkooi (zoals ook gebruikt wordt voor de knik-
smthitbepaling ), die in de klenmen van de Schopper-irekbank werd
g+regtizd,

*sainde deze methoden net elkaar te vergelijken, werd van het
¢ owafetation voor Varpakkin: een Compression Tester geleond.
vaatezien dit apruraat niet was uitgesrust met een houder voor de
Jiemmen van de Single-Ylute, vwerd een derielijlke houder los op de
derslaat gelesd, terwiil e:n relmproviseerde stempel in ds nlaats
++. de boveuplaat werd aanrabracht. De algzemene indruk werd ver-
~e ren, dat dit aprarast nminder nauwkeurige cijfers oplevert,
4. omdat de houder op de orderplart zou kunnen wegslijden (waardoor
v ~0lf dus scheef zou worden vaerdrukt), 2e. omdat de eanvijzing op
3a  klok® een schatiing in tienden van pounds nocodzalelijk maaskt,
"4, omdat het de golf sneller verdrukt. :
71 een drietal siropapiersn verd de "Flat Crush" volgens baeida matho.
dan bepanld. De uitkomsten van de "Schopper-drukkooi" verden met de
Dotor 0.9% verveni ;vuldiz¢*/, terwijl die van dg Conmpreasion Zasier

m2t E_Eg;xgzl = 0.71 worden omgerekend tot kg/cm”. De bapalingin
L]
werden in 832 9-voud uiteavosrd. ,

Voor panier A werd benaalds met Schopper 1.78 kg/cm2 -
met .Compreasion Taster 1.93 kr/cn’.

Voor B resp. 1.32 an 1.73 kg/cm” en v88r ¢ 1.1 en 1.86 k»/ca”,

Uit de spreiding van de waarden der drie bepalirgen werd dz sioadeard-

afwijking voor beide methoden bsrakené nl.

"Schopper"” ~ Compression taster
papier A - 0.14 5 0.4
" B 0.14 C.1L
" c 0.20 0.14

Hieruit dlijkt, dat bij gebruik van de beide apparalien geen
verschillen binnen de monsters optreden,

Met de Couwpression Tester werden dus hojere wansrder verkrajgen,
tervijl alachts geringe verschillen tussen de drie monsisrs werden
gevondan ., Vooral dit lastste is een bewestiging von hovenstaand
verrmoeden dat eerder werd geuit en is 0.i. torug te vceren cp het

x) Zie werkvourschrift.
: =gchatisn-



scmatten ven de eflezing en het sneller werken van de
coupmvmosiion Taster. ' v

Y 3-ralenog wordt daarom de voorkeur geteven aan de N.P.V.S.~
t~ixzool-methode, welke o.i. kleine verschillen in de wesrstand
Lo eamendrukken van gegolfd stropspier beter doet uitkomen.

snrxyoorschrift van de Single Flute Corrugator (enkele golfvormer).

Uit gekonditionneerd karton worden 10 sroefstroken gesneden
{afmeting 3 x 1 inch, waarbi]j de le richting van het karton
soet samenvallen metl de langete e van de proeistirook).

Deze worden in de strookhouders geschoven. Aangezien gde "wormer™
gemaakt is voor 0.,009" corrugating d.w.z. voor gol ier met

oen dikte van ca 0.25 mm moet niet teveel hiervan worden afgewekan,
aangezien bij divier papier ook de dikte een rol gaat spelen bi]

de drukinstelling. Een dikte tot 0.30 mn is nog toelaatbaar.
Drarboven moet merkbaar kracht gezet worden bij het sluiten v.d.
pers.

Achtereenvol ;«as wordt in 10 stroken de golf geperst.

M. b.v. de zich o.4eraan op hat front bevindende knop, wordt ds
persduur inzesteld. 11j normaal gebruik is dit gtand 5.6 eversen~
komend met eer perstijd van 2_sekonden, ‘

Yedat een serie monsters (eventusel meer) voorzien is van de
golf, wordt dmn de samendrukbaarheid bepaald. De ult de houder
stekende einden van de proefstrook worden afgesneden, waarna de
houder in de "druk-kooi" wordt geschoven, welke kool tussen de
klemmen vai de "Schopper" irekbank is aangebracht.

Door de bank in werkin: te stellen worden onder en bovenplaati
near elkansr toegebracht, waardoor een stempelblokje op de rug
van de golf wordt gedrukt. De wijzerarm van de bank verplaatst
zich nu e wcet zorgvuldig in de geaten worden gehouden.

Op het mouent nl. dat de golf ploiseling inzaki staat de arm een
moment stil. Het dan aangegeven gewicht moet afzelegen worden, al
dan niet met uitschakelen van de trekbank. Vervolgens wordt de

bank weer terug geschakeld, godat de handeling kan worden herhaald.
Nadat de houder met de samengedrukte golf uit de kool is genomen,
moet deze bekeken worden. Het kan nl. voorkomen, dat de golf scheef
verdrukt is(-S™— of — 3= ) i.,p.v, recht (% =2— ).

I dit het geval, dan moet de bepaling verworpen vorden. Het

is daarom noodzakelijk, meer dan 10 strookjes uit een monster golf-
pepier te snijden, zodat enige reserve beschikbaar is.

Aancezien de trekbank mede belast wordt door het aanbrengsn
van de kool, most @it extra-gewicht worden gekompenseerd door het
aanbrenjer van een pasr gewichten links,boven aan de kop van de
trekbank. Bovendien wordt door het sanbrengen van een exiras gewichi
aan de vijzer-arm het meetbereik van 5 kg vergroot _tot 10 kg.
Tensinde de drukkracht nlet per 1nch2, mAAT per om2 op te gevan,
moet worden omgerekend met 3 : 6.45., Het komt er dus op reer, G&%
cen afselezen waarde van X kg moet worden omgereksnd tot

5_&5.%.2 - 0.9 x X kg/cm®.
* HOPOV.SQ

Kov. 1956
G.P. Both.




BIF RING - ~EST,

_wnn _de Riehle Rin - {rush Testar.

Evt earatidle onderdeal woour deze proe? bdsstamat uit 44n
Aruglvsraige anl, met eveneens cirkelvorni e wvilstukken, die centrisch
in de pal worden geplaatst en wel %oceanlg, dat er een r{ ormige
wleet van 3,25, 0.30 of 0.375 m breedie tusszan mml en wlstuk ontstaant,

S—

Om nu de weeratand tegen verdruk .en te bspalen wordt de mal geplaartst
in een kooitje, dat past tussen ds dboven- e1 benedenklem van de
Schoppertrekbank, en waarvar de onderplaat een uitsparing woor de

mal bevat. 2

De kracht wordt afgelazen in kg/cm®.

Invloed van de sirookafmeting en de snlectwijdie.

Om ean inzicht ie krijjen in het minimum aantal bepalinzen, aan
de hand waarvan met een zexkerheid van 35% kan worden jezegd, da% het
gevonden janiidelde niet meer dan 104 resp. 5% van het warg semiddelde
afwijkt, werdar aan acht kartommonsters van verachillend m-~gewvicht,
zowel in machine - als in dwarsrichting 31 bepalingen uitgevoerd,
Uit het verkregen cijfermaterianl bleek (zie tabel III), dat, om aan de
eis van 10% reep. 5% te voldoen, met 4 resp. 16 bepalingen ka1 worden
volstaan. :
A. Om de invlced van de lengte—-afmetingen van het proefstrookje na
te gaan wverd dit bij 2 soorten karton 2,4,7 er 10 mm te kort
- gemaakt, en de bepaling, zowel in machine- als in dvarsrichiing
in 5-voud uitgevoerd. .
Bij geen der beide kartonsoorten bleek de verkorting van het proef-
strookje invloed te hebben,(zie grafiek VII 2, A en B.
N.B. Toelizhtin: op de grafisk. ,
Het 11jkt op hot esrate gezicht alleszing verantwoord gen
curve &or punten ta trekken. De punten liggen echier alle
binnen ds 2§ grenzen en daarom is het dan ook verantwoord de
rechte 1ijn door het gemiddelde te trekkern.” ,
B. Om de invloced van de %ggedtg na te aan werd het proefatrookje
zodanig zeshedsn det Jaarven $ * (normaal), 2/4", %® en 1 inch
boven de mal uitstak. -
Aan 2 soorten karton, zwel in machine~ als in dwarsrichiing, werd
de bepaling in 5-voud ultgevoerd. Uit het verkregen cijfermateriaal
blijkt, dat bij een lage R.C.T. de dwarsafmeting geen invlioced had
(grafiek VII,1B), terwijl dit bij de hogere waarden wel het geval
was (grafiek VII, 1 A).
N.B. Voor grafiek VII, 1 B geldt degelfde toelichting als voor grafié
VII 2 A en 23,
C. Teneinde de invlioed van de sgleetviidto na te gaan werdsn ean
2 soorten karton, die ook in een spleet van 0.25 mm zouden mosten
passen (41t werd bepaald asan de hand van diktemetingen), de R.C.T.
verricht in spleten van 0.30- en 0.35 mm,

~Het-




Het inachuiven van het proefstrookje in de splest 0,25 mm

bleek door ongffenheden in het karton niet mogelijk; de

bepalinsen in de 0,30 en 0,35 mm spleten, geschiedda zowel

in machine- als in dwarsrichtin: in 5-voud,

Uit de verkregen resultaten bleek dat het vulstuk gee® invlcved

had (d e grafiek VII, 3).

goBo goor grafiek VII, 3 geldt dezelfde toelichting als voorb.v.
II' L]

Vergelijking tussen de dour het W.P.V.8. geimprovissards
2001 en_de Compression  s#var bij] de bepalin: va. de
Wiehle Ring Crush.

Om een vergelijking te kunnon maken tussen de R.C.".
zoals die op het N.P.V.S. wordt bepaald en de zoals die
b.v. 0p het Prefstation woor Verpakiiing te Delft wordt uit-
z2voesd, wa-? van laatastge .0cude instelling een Coumpreossion

Tester i+ brulileen ontvanzen., e bepslincen, met varierende
gtrodiure-1 e, werden in §-voud uitgeveerd aan 2 soor.ea karton.
De v Y wordt uitzedrukt in kg/em€. '
- voste I II
Low Schoppertrekbank 3.8 9.5
Compression Tester 7.0 7.7
1n Schoppertrekbank 7.1 8.7
Compression “egter G§.6 Ted

*. @l bovenstanaide, jeringe,ci jfermaterianl valt gean
defirfi:eve conclusie te trekkan.
Wel vl on te merker, dat met de Compresslon Tester lagere
waarcein v den sevotdan dan met de Scioppertrekdank; it in
tesensieilin; tot de I'lat Crush waarbij de Comprésaien Tester
hogere wuarden zecft.

Correlatic tussen R,C.T. en ardere grootheden,

Omdat de R.C.T. betrekizelijik subtiel is ea omdat in de
fabrieken meestal s;sei Compression Yester asanwezi: is, werd
rezocht naar een correlatie met een meer gansbare grootheid.

Uit het ter beschiik<injy staande ci jfermateriaal werden diverse
grootheden m®Y elxuar in verband gebracht. Tussen de R.C.T. @an
F.C.T. Dleek geen >orrelatie te besvasn (zie ;rafiek IV), evenmin
tugser R.C.7. en Torsie (srafiek VIII) en R.C.%. en Barsidruk
(grafiek IX), . |

Werxvoorschrift wor de Riehle Ring Crush Tester,

Nadat de strolken op de juiste afmetingen zijn gesieden
(6.15" bij % inch), worden ze door het vulstuk te draaien in
het malletje gebracht. Er dient op te worden galet dat het
proefstrookje over de gehsle omtrek overal even ver boven de
nmal uitsteckt,

De aldus gevulde mal wordt gebracht in de kooi, die tussen de
klemmen van de 8chopperirekbank hangti.

Door de bank in werkin: te stellen worden de boven- en onderplaat
naar elkaar toe bewozen, waardoor de bovenplaat op het proef-
gtrookjo :ast drukken. De wijzerarm :aat zich nu bewe:en en op
het moment iwt de proefstrook ombuigli stokt de arm een moment,

Op dat ogeiblik wordt op de ondersie schaalw rdelins de

kracht in kg/cm? afgelezen, '

Het is gedleken dat 5 bepalinger voldoende zijn om met 954
zekorheid ts ssggen dat het gevondsn gemiddelde minder dan 10%

TR Nw




yan ho¥®ware gemiiolle sal o owijken,

oor het aanbrenger vaa 4c kool wordt de trekxbank z.aarder
lagt; dit over:ewicht ent te wordan ekoopensesrd door

tweg extra sewichten, die linksboven a:n de kop®van de trexbank
wordan aangevracht,

In tegenstelling met de aflezing van de Flut Crush wordi bij deze
»enaling de-aflezing niet met twee vermenigvuldigd. De o Aqrsie
achaalverdeling, 0 to¥ 3D kg wordt gebruilkt, waartoe hef\:iodig
18 het grote contrajewicnt aan e slin;er ‘e hangen, Door de
sompensatiegewichtea aan de lkop is het niet mogelijk een grotere
*rinccrush™ dan ¢» 27 kg te bepalen,

NePeVeSe
Nov. 1956
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Uit proefremingen met de Single Flute Corrugator, waarmsds in

eon non3ter golfpapier een A golf kan worden geperst, §n een Flat Crush
Tes ler, wnarmede de weerstand tegen platdrukken van de golf kan :
worien sameten, werde: de volgeade resultaten verkre:sns

1.
2.

Ve invloed van de persduur en de temperatuur op de weerstaid tegen
platirukken van ‘de golf is nihil. I
Var. &e coor G .strokartonfabrieken verstrekte monsters zi jn E}a
afxonstig van de Vrijhef¢ en de Union met do buite laidse monsters
op 481 1ijn te stellen.

Er bestait geen sanleiding de methels waarmee op het N.P.V.S.

de Flat Crush wordt be d te varvangen door een andere werkvijze.
Het conditionneren na het persen van de golf is niet nocdzakelijk.
Tussen F.C.T. en ancere eigenschappen bestaat geen of slechtis
gwaxke correlatie.

SA EFNVATUING RIEMIE RL.G CRUSH TEST.

Uit de proefnem.ngen t.r.v. de Rishle Ring Crush gedean,

laat zich hel volmende afleider.

1.
2.
3

e verkortin: van het proefstrookje in de lengterichting bdblijkt
geen invloed te hebben,

Alleen bij de hogere waarden is de dwarsafmeting van het strookje
van invloed, ‘

De spleetwijdte blijkt tussen 0.29 en 0.35 mm niet van invloed
te zijn.

De metho .s wuiimec op het N.P.V.S. de Rinz Crush wordt bepaald
blijxt wel %z woldoen.

Er bestast pwc ~orreclatie tusse: de Rin; Crush en een andere
grootheid. :

lePeVeSe
lov. 1958,

Ir J.J. Tick,
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INYLOBR veos PERaTIJH EN PTIMPERATUUR OP DB WERSTAND TROEN SANENDRUKKEN,

A, Tenperstour,

Tewp.
(%

20
200

20
2%

o

A
] (l)
l 20
1nC

27X}
#1R)

)4,
(Sek)

0,2 .
. O.?

19
19

0.2
19

0,.,¢

3.6
19

0.2

19

Aantal
b'po

(el e BN Ve BV, |

gemidde
(kg/om

1.85
1.90

2,00
1.85

standaard-
afwijxing

0420
0.15

0,20

0.05

0,20
0,20

0.15
0.20
0.10

0.15
0.05

variatie—
ocolitf,

10,2
7.9

4.l
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%crkénlt

tendrsoht
k]

{e Halm

Scholten
n

L 4

Vri jheld

Union

Amerika

Denemerien
Pinland
Canada

DiERaslend

Bi jaonderheden

kalkstropapler

kalkstropepler
”

el tyoRRRisF -

[, L]

kalkatropapier
"

n

kalkstropapier

29/304 oua papler

0!!2- govw,

187
193

158 ,
180

153
137
180

147
156
178
141

180
194

40/7¥. hydrapulperstof 173

1 'Jdmw -

g apler
loafthout semichen,
loothout semichenm,

&% oud pmpleyx
6% kalketrowbol

149
165
134
124

174

Samendrukbsarheid (kg/om

1.05
1415

110
1.10

1.30
1.45
1.25

1.15

1.35
1.30

1.80
1.8%
1.95

2.15

1.50
1.75
2,00
1.85

185

2
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~aantal gemlid- atandaard variatie

Monster bepalingen delde afwijking  coefricient
m?-g;ew. dwars mach, dwars mach, dwacs mach,

A 149.8 31 8,75 153,52 1.25 1.20 15,0 9.8
B 1.5.3 31 11.70 14465 1415 1.55 9.7 10.5
C 200.0 11 14,20 22.99 0,90 1.20 6.4 5.7
D 150.9 51 7.85 9.10 0,90 0.65 11,7 7.4
E 160,0 31 10.55 11.40 0.8C 1.10 TeT 9.5
F O 184,9 31 12.90 12.5% 1.25 1.10 J.6 8.8
G 160.8 31 8.085 12.65 0.80 0.70 8.8 5.5
H 175.2 31 11.25 17.65 0,80 1.20 7.3 6.6
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