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Vtcrinhnnlnlgag der celptoffex,

De in behandeling te nemsn monsters kunnen luchtdroog of voohtig
(80807 vocht) zijn,

Het i:c geblekem, 1at de reprodueceerbaarheid der malingen het
hoogst is, wamnoer wordt uitgegaan van vochtige stof, zodat luchtdroge
nonatert dienan te worden voorgeweekt,

Dit voorweken geschiedt c¢oor, nadat de vellem of brokken zoveel
mogelijk zijn verkleind, desze gedurende enige tijd in water te leggen.

De tijd van weken wordt bepaald door de aard van het monster en varieert
van een half uur tot s 15 uur ("een nacht laten overstaan").

Sexmige monsters zijn reeds na korte tijd zover, dat het water
tot in brokjes is doorgedrongen, terwijl het bijv. bij kraftcelstof voorkwam,
dat na enige uren weken de buitemkant vocht had opgenomen.

De voorgeweekte stof wordt hierna gewarreld in de ‘ennberg desintegrator
in een concentratie vanA.l%, Bij hogere concentraties kunnen zich in sommige
gevallen moeilijkheden voordoen, ofschoon bij strocartonstof wel een concentratie
van 35 kan worden verwerkt.

De duur van het warrelen |is, evenals die van het voorwekem, af=
henkelijk van de celstof en ngemt toe met de tijd van voorweken., Voor stof
die aan een half uur wekem reeds genoeg had, is 5 min, warrelen voldoende,
terwijl stoffen die een gehele nacht nodig hadden om geheel met water te worden
doortrokken, 30 min moet worden gewarreld.

Na het warrelen wordt afgetapt in een tricotzak en desze met inheud,
ontwaterd met behulp van een vrushtenpers.

De aldus uitgeperste celstofkoek wordt me verkruimeld door wrijven over
een mgtaaldraadzesf met magen van 5 mm .

Deze beworking is de eerste, welke de vochtig ontvangen monsters
ondergaan, ' -

De zo verkregen vochtige kruimels vormsn het uitgangsmateriaal voor
de maling der celstoffen,

De maling

De maling geschiedt in de "Planeetmolen" waarbij in de maaldussen,
behalve des altijd gebruikte, geribde kermem thans ook zladde kermen wordem ge-
beaigd. v

\ "Bij het gebruik vamn de geribde kermen worden védr elke maling, de
wanden vah de bussen en de ribben van de kernen als ruw gemaakt door vertisale
streken met schuurpapier.

In elk der drie bussen wordt mu gebracht 7.5 g abs, droog gedachte
oclstof, waarna wordt aangavuld met water tot eem totaal gewicht vanm 150 g.

De maalconsentratie is dus 5%7.
Na het sluiten der bussen wordt, in alle normale gevallen, eerxrst 5 min,

' veorgemalen, waarbij het apparaat in de le versnelling dient te lepenm, het-

geen nearkomt op 137 omwt/min,



-

. Na de voormalimg, wordt over geschakeld op de Je versnelling, waarbij
het eigenlijke malen, mest sen snolheid van 414 omwt/min begint.
De maalduwur is afhankelijk van de celstof en de bedoelingen die mem
er mee heeft. Rem zeeks malingen bij versehillende maalduren, geefi
het beste insioht in de aard van het materiaal. Men maalt dijv, bij]
0'~5'-10'~15' on kan dan later met behulp van de gevonden sterkte-eigenschap-
pen een zgn. masleurve tekensn, waarbij dan O' malen wil zeggen, dat
alleen véérgemalen is.

De verwerking van de gemalen eelstof.

Na het malen wordt de inhoud van de 3 bussen overgespoeld in eon
emmar en de gehele portie, dus 22,5 g abs, dr., gebraoht in de warrelaar.
,BiJ het warrelen van de suspensie moeten twee mogelijkheden in het oog
., gehoudsn woxrdens _

’ A. Zr wordt enkel gevraagd het scheppen van proefvellem en de
bepaling var de maalgread,

B. Bovendien sen vezelanclyse,

In geval A kunnen we uit de beschikbare 22,5 g eelstof 2 x 2 = 4g verkrijgea
voor ¢en maclgraadbepaling in duplo en 7 x 2.5 = 17.5 g voor zeven proef-
vgllen van 2,5 g. Op onze papierschep geeft 2.5 g stof nl. papier maet eenm

nm -gew, .van 66$g.,in welk geval de breecklengte golijk is aan de bepaalde
breekkrasht, In geval B levert oms de 22.5 g celstof 2g voor een maalgraad-
bepaling in simple, 2 x 2,5 = & g voor een zeefamalyse in duplo en 8 x 2.5 =
15 g. voor het scheppen van 8 proefvellen. _

Hierbij moet dus worden volstaan met eem maalgrasdbepaling in enkel-
voud, want het mirimum aantal proefvellen moet 8 2ijn em de vezelfrastionnering
moet in ieder geval in &mple geschieden, daar een goede reproduceerbaarheid
van deze bepaling veel moeilijker te vorwesgenlijken 1s dan bij de mmalgraad-
bepaling. .

Bovendien beschikken we ter controle van de maalgraad altijd over
de, hisrmee correlerende ontwatertijd bij het scheppen.

Nadat de gemalen suspensie¢ ig overgespoeld wordt de warrelaar
aangsvuld met water tot 11.25 1,, een concentratie dus van 2 g per 1, Er
wordt 5 min gewarreld, waarna onder voortgezet warrelen 2 x 1/ wordt ’
afgetapt. Desze porties zijn bedoeld voor de maalzraadbepaling in gewal A,

De warrelaayr wordt hierna uitgeschakeld en verder met water aangevuld
tet 14,8 1, De concentratie wordt mu dus 2.5 g per 2 1,

Daarop wordt nog 1 min gewarrsld en weer onder warrelen 7 x 1
afgetapt. Uit dese porties kannen 7 proefvellen van + 2.5 worden geschept.

In geval B wordt na $S min, warrelen 1 1 afgetapt en na stopsetten
aangevuld tot 16.4 1, zodat cok mu woer de concentratie 2.5 g per 2 1.
is gworden. , .

Al warrelende wordt mz na 1 min 8 x 2 1 afgetapt, van welke porties
de ecrste en de laatste voor de vezelanalyse bestemd zijn en de overige 6
voor het scheppen der proefvellesm.

got gggierlohgggon.

Het vervaardigen van de proefvellen geschiedt im de ‘ennberg
dladvormsr (papierschep). In normale gevallen wordt hierbij zeef 50 ge-
bruikt (phosphorbrensgaas met S50 mazen per strekkende inch)

. De -papierschep wordi wam onder uit gewvuld met water tot + 5 om
boven de seef. Daarop wordt een der perties van 2.5 g'per 2 1 In de schep
gobraght en dege werder ar 1d tot de merkstresp. De concentratie
boveon de seef is dan-0,0Eﬁ?ff;: roerder wordt hierna op de schep geplantst
en 5 x goelijkmatig op en neer bewogen.
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Vervolgens wordt de uitloopkraan van de schep geopemd en tegelijk
met sen chrenometer de tijd opgenomen, dis verstrijkt tussen dat opensn
en het dalen van de vloeistofspiegel tot op de seef, Dese tijd noemen
we de ontwatertijd en de tijden van een compleote serie gesshepte vellen
worden gemiddeld en de "gemiddelde omtwatertijd® (G.0.T.) geneemd.

Na het ontwateren wordt tenmminste zolang gewacht als de ent-
watertijd heeft geduurd, in welke tijd de gevormde vezellaag droger wordt
gezogen als gevolg van het vacuum dat onder de zeef ontstaat door het weg-
lopende water, :

Het_keetsen.

De zeef wordt mu uitgenomen en over een ronde houten sehijf geplaatst,
zodat het gaas gechecl ondersteund is.

Over de vochtige vezellaag wordt mu eem sgchijf vloeicarton gelegd.
Deze schijven worden door ons self geschept en hebben dus dezelfde oppervliaktie
als het ontstane blad.

Mot de koetsrol wordt mu 1 x heen en terug over het vloei gerold,
zonder méér druk dan het eigen gewicht (ruim 3.2 kg) van de rol. Op dén
punt wordt dan het blad met een spatel los gewerkt, waarop het tagelijk
met het vlocei van het gaas kan worden getrokken.

Over het blad wordt eem vierkant vel cyclo,tylepapler gelegd,
waarna hot geheel wordt omgekeerd em het vloeicarton verwijderd.
Het blad wordt dan met sen anilinepotlood gemerkt en bedekt met een tweede
vel cyclostylepapier.

Het geheel wordt tussen 2 vierkante vellen vloeicarton gelegd; alle
op dese wijze behandelde vellen van 4én serie worden op elkaar gestapeld

Het persen em drog:g.

Ug stapel van €én serie wordt geperst tussen twee 1} cm dikke
vilten in een hydraulische pers gedurende 2 min. bij 5 atm., waarna de
vloeibladen worden verwijderd en de nog vochtige _roefvellen, enkel tussen
de cyeclostylevellen, in de papierdroger worden geplaatst.

Dit drogen geschiedt bij een temperatuur tussen 90-100° C, terwijl
een duur van 20 nin. veoldoende is.

De aldus geachepte proefvellen, kunnen nu, na geconditionneerd te
zijn in een ruimte van 65% R.V., op sterkte worden ondergocht. .

Oa maalvraadbepaling.

Bij elke serie te scheppen papier moet de maalgraad worden bepaald,
waarvoor reeds een of twee porties gemalen suspensie van 2 g/l waren afge-

.. tapt, onder de serder beschreven voorwaarden.

De bepaling geschiedt im een Schopper-ﬂ1egler apparaat, dat

‘ in de eigen werkplaats is vervaardigd.

lien brengt de portie nauvkeurig op 1 1 dooxr over te brengen in een
maateylinder van 1 1. Hierbij moet uiteraard goel worden gercerd,
Nadat het zeef gaasje door indrukken van de klep is afgeslotenm,

wordt de suspensis in het apparaat gebracht, Vervolgens wordt de pdl inge-

drukt, waardoor de klep omhoog kan verem. De suapensie komt mu boven

het gansje wordt“ontwaterd als'"een papierschep. De verticale uitloopbuis
heeft een vernauving en kan het water sleshts verworken als het seer lang-
saam door het vezelmatige zijpelt. Dat is dus het geval als ex ver is door

"gemalen tot een hoge maclgraad.

Wanneer de massa vlugger ontwatert, kan het buisje hot doorlopandn‘
water niet snel genoeg verwerkem on kiest hat zijn weg door de wijde,
gebogen overloopbuis. 1%



Hoe kleiner de heeveslheid water dus is, die door de gedogem buis
uitstroomt, hoe hoger de maalgraad em emgekeerd, hos groter de hoeveelheid,
hee kleiner de maalgraad, ' ‘
Onder de beide uitloopbuizea wordt een nyvangvat geplaatst em dit moet onder

N de gebogen buis een maateylinder van 1 1. zijm. %go’¢ L y°SR
Indien een litgr water volledig in de maatcylinder terecht zou kemen,
‘seu de maalgread 0 $.R, (Schopper-;)ue'glor) zijn; indien ex in de eylinder
miots terecht zou zijn gokemen, 100 S,.R, Bij tussenliggende wanrden werdt
het aantal ® S.R. verkregem door evenredige interpolatie. :
De juiste waarde geldt evenwel slechts met bdetrekking tot een abs. droog
- gevicht vam 2.00 g vegelmassa. Bij afwijkende gewichten tussen 1.765-em 2.25 g
a most het getal met bohulp vam een tabel worden gecorrigeerd. Het is dus nodig
om hot gewicht der vezelmassa te bepalem.
Daartoe wordt het bovendeel van het tosstel afgencmen en het zeefgaasje
vrijgemaakt door de dodemring los te schroeven, De vezelbrij wordt dan inm
een bekerglas gespeeld on ook de vezels, die eventueel nog aan rand en
. ring van het apparast zijm blijven hangen, Uit het bekerglas wordt de massa
. door een glasfilter (141 of 142) gefiltreerd en ma drogen het gewicht bepaald,

.

De_veselanalyse.

N De daarveor afgetapts porties varn 2.5 g per 2 1 worden in het
freotionneerapparast (1ejs on Thurns) aan sen zeving ondsrworpen. Im

‘ normale gevallen wordt seef 60 gebruikt, doch door hét gebruik van ver~
schillende seven kunnen meer framsties worden bepaanld, ‘

De bak die door hydranlisehe werking omhoog is gebrasht en die de
sesfoylinder omvat, werdt met water gevuld der de draaibare holle rosrder
die door spresigaton het water in de zeefecylinder spuit.

. Nanneer de bak sever met water is gevuld, dat de overloop begint te werkem,

wordt de 2 1. suspensie in de seefeylinder gedrasht. De waterdruk, die met

L een kraan kan wverden geregeld, rmoet 1 atm. zijn.
- - Het door de seof gespoelds water, met de veszels die kleinmer zijn dan de
masen van de gedruikte seef, wordi via everlooy sm rubberslang opgevangem in
eon tijl die op een bascule staat. Na met de lege tijl getarreerd te sijn is
op de basoule nog 3 kg dij geplaatst, zodat sij dus zal ovarslaan, als ex
30 kg water ingestroomd is, Op dat moment wordt de fraectiommering stopgeset
deor het sluiten vax de kwean. '

De op de ses! ashtergsbleven veselmassa wordt via oem trechter ever-
gesposld in een erlemeyer van 4 2 1 of, indien het de bedoeling is, dat de
vezelmassa san eoai:ornim: fraptionnering over esn grovere zeef wordt
saderwexpen, woor éon camer Zespodld, waarma we ¢

- frastie weer herhalen. Poct%y ® bewerking, met dexe

De inheud van de orlomeyer wordt na besinken afgefiltresxd ever cenm

glasfilter (161), gedroogd eu gewogem. Uit de 30 1. doorgespoelda suspensie

. wordt £ 1 gencmen, die ma besinking in een erlemeyer, evenedns wordt afge-
filtreexrd aver een glasfiltoer (162) en gedroogd en gewogen,

. "Er 51§ neg opgemerkt dat het leidingwater t bij alle voormeemde he kiu‘
werd gebruikt esn temperstuur heeft na/\:aod'c. e -

Eem "flowsheet™ der bewerkingen is weer.gegeven in bijguande figurem.

[

14 Maart, 1951,

K r e b .

Th, Eo Assolman.
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Teneinde de verwerking van celstof tot papier enigszins
aan te passen aan het voorscnrift van het Vezellngtltuut T.h.0.,
worden hlcr, ten aanzien van het N.P.V.3.-rapport 40B-blauw, de
navolgende wijzizingen egeven.

Het koetsen (blz. 3).

De houten schijf waarcp de zeef zelegd wordt, wordt vooraf
bedekt met een natte schijf vloeikarton. Dit vloei werdt dage-
1ijks vernieuwd,

Sp het natte papier wordl een nieuw droog vloeikarton gelegd.
it vlocilrarton heeft, evenals de voortaan te
noemen viocibladen een diameler van + 23 cnm
en ean m -g2wicht van + 230 g.

Tesamen ret net geschepte papier wordt dit
vloei afzencmen, na het koetsen met de rol,
op de rewcne manier. Het papier wordt ze-
merkt en bedekt met een drooz vloeiblud.
Het merken moet steeds op dezelfde plants S
gebeuren: tegenover de handzreep van de
schep 2n + 1 ¢m Yinnen de rand. (Te rand
vordt later afgesneden).

Het persen (blz. 3).

De opstanelinz der zeschepte vellen geschiedt 2ldus:

Op de tafel komt eerst een dun vilt en hierop een eenmaal gebruikt
vlioeidlad., Vervolzens het proefvel tussen de beide vloeioladen, zo-
dariig det het merktexen naar sncer ligt. Hierop komt dan weer een
eenmaal 7zohruikt vloeiblad en daaron een verchroomde plaac, die dan
weer de v4s1is is voor de volyeade onbouw: vilt, vioei, vloei-papierw
vloei, vlnei, plaat enz.

Op deze wijze worden 7 proefvellen in 3én stapeling opzenomen
en in de hydraulische pers gebracht, waarna gedurende 30" bij 1 atm.
wordt renerst.

Dan worden de “tussen-vloeibladen" (dus die, welke niet recht-
streeks tegan de proefvellen aandrukken) vervansen door nieuwe. De
oude vloeidladen xunnen verder zZebruikt worden b13 de karton-, naar
niet meer bij de papierfabricage.

Tevens worden de vilten vervangen door rubberplaten, waarbij
noz 50" bij 15 atm. wordt «eperst.

Het drogen (Llz. 3).

Na he% persen worden de vloeibladen waartussen zich de proef-
vellen bevinden op de droogtrommwl gebracnt en gedurende 30' ge-
droogd bij 60 C.

De "tussen-vloeibladen" mo3zen nog eenmaal worden gebruikt even-
als de, met et papier meegedroozde vloeibladen, maar steeds wordt
een pas geschep’t vel tussen twee geheel nieuwe vloeibladen opze-
nomen.

GRONINGEN, 7 Februari 1952.






