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In Nederland met 2zijn groot aantal Texelse schapen is het goed mogelijk
de Texelaar met buitenlandse rassen te kruisen. Begrotingen geven aanwij-
zingen dat hiexrmee de rentabiliteit per ooi in belangrijke mate kan worden
verbeterd/

In the Netherlands with its great number of Texel sheep there are good
possibilities to cross the Texel breed with foreign breeds. Economic research

indicates the rentability per ewe can be improved importantly.
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WOORD VOORAFR

Het Texelse schaap is ontstaan uit een kruising van het oude Texelse
schaap melt de Engelse rassen Leicester, Wensleydale, Lincoln en Cotswold.
In de afgelopen 60 jaren is in dit ras sterk geselecteerd op de bevlieesd-
heid. Als gevolg van deze selectie is in de huvidige Texelaar een type
schaap verkregen dat tot de beste vlieesrassen van de wereld wordt gere-
kend.

Wadelen van de Texelaar zijn dat bij de geboorte vrij veel hulp
nodig is, dat het bronstseizoen niet lang is en dat het aantal lammeren
niet bijzonder groot is. Om deze redenen zijn omstreeks 1970 verschillende
onderzoekers gaan zoecken naar mogelijkheden om door middel van kruisen de
lammerproduktie op te voeren, met het doel de rentabiliteit van de schapen-
houderij in Nederland te kunnen verbeteren.

De thans beschikbare resultaten van vele kruisingsproeven over eeén
groot aantal jaren zijn te danken aan het werk van de volgende onderzoekers.
ir. M. Bekedanm ~ Vakgroep Veefokkerij, Landbouwhogeschool, Wageningen.
drs. H. Hemminga - Centraal Veevoeder Imstituut, lLeersum.
drs. A. Visscher - Instituut voor Veeteeltkundig Onderzoek, Zeist.

Iedere onderzoeker heeft inmiddels op verschillende plaatsen over
de resultaten van dit onderzoek gepubliceerd. Tod nu toe bestond evenwel
nog geen vergelijking tussen de kruisingssystemen onderling. In de coun-
tactcommissie Fokkerij, Slachtkwalifeit en Voortplanting van Schapen is
daarom de gedachte geopperd een samenvatiend overzicht op te stellen van
de rentabiliteitsverhoudingen tussen de kruisingsproeven., Het daarvoor
vereiste onderzoek is uitgevoerd door ir. J. Doeksen, LEI-gedetacheexrde
bij het Proefstation voor de Rundveehouderij te Lelystad, ir. D. Qosten-
dorp van het Proeflstation voor de Rundveehouderi] en H. Sturkenboom van
het Consulentschap voor de Rundveehouderij te Alkmaar. De genocemde onder-
zoekers hebben ten behoeve van dit rentabiliteitsonderzoek alle benodigde
technische gegevens vergstrekt omtrent lammerenproduktie, drachtigheid,
opbrengstprijs ete.

Dit overzicht geeft aan waar ongeveer de verschillen liggen en hoe
groot deze zijn ten opzichte van de Texelaar. Het kan daarom als uitgangs-
punt dienen voor discussie over de toeckomstige ontwikkelingen van krui-

singen in de praktijk van de Nederlandse Schapenhoudexri].

Namens de Contactcommissie voor
Fokkerij, Slachtkwaliteit en Voori-
planting van Schapen,

ir. J. Zijlstra
(voorzitter)
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1. GEWENSTE EIGENSCHAPPEN EN KRUISINGSMOGELIJKHEDEN

Economisch doel

Het doel van de schapenfokkerij is het fokken van dieren die onder
de huidige en toekomstige markt- en prijsverhoudingen het meest economisch
lamsvlees produceren, Dit doel kan bereikt worden door selectie binnen het
ras en/of door toepassing van kruising (BEKEDAM en HERWEIJER 1978).

Belangrijke technische kenmerken voor gunstige economische resul-
taten zijn met name vruchtbaarheid, groeisnelheid en slachtkwaliteit.

De vruchtbaarheid is te verhogen door.

a. meer lammeren per worp

b. de ooien vaker, bijvoorbeeld 3 keer per 2 Jjaar laten aflammen

Niet allc bedrijistypen zullen echter behoefte hebben aan een ver-
hoogde worpfrequentie (PR 1979). De noodzaak hiertoe hangt vooral samen
met de beschikbare arbeid ten tijde van het aflammen, In het algemeen
is voor zuivere schapenbedrijven (ea in mindere mate voor akkerbouwbe-
drijven) de arbeid tijdens het aflammen een minder groot probleem dan
bijvoorbeeld voor rundveebedrijven. Anderzijds maakt een lang bronstsei-
zoen het mogelijk de lammeren geboren te laten worden in een tijd die
het beste in het bedrijfssysteem past.

Daarngast is de groeisnelheid van de lammeren vooral van belang
voor de producent van slachtdieren. De lammeren met de beste groei zijn
voor de schapenhoudexr het meest rendabel (BEUKEBOOM 1972). Een andere be-
langrijke factor voor de rentabiliteit is de slachtkwaliteit. RBen van de
kenmerken van ecen goede slachtkwaliteit is de vlees-vetverhouding. Deze
wordt miet alleen door het ras bepaald maar ook door de voeding en ver-
zorging., De slachtkwaliteit wordt in hoofdzaak in het slachthuis vast-
gesteld (HARING 1975, BEKEDAM en HERWELIJER 1978).

Door selectie zijn genocemde eigenschappen te verbeteren. Wanneer
tegelijkertijd op veel kenmerken geselecteerd moet worden is de vooruilt-
gang in het algemeen gering (VISSCHER 1977 en 1978). Met kruisen kan in
gconomische zin veel sneller vooruitgang worden geboekt door combinatie
van eigenschappen. Bij alle kruisingen geldt als uitgangspunt dat het
uiteindelijke slachtprodukt niet veel minder mag zijn dan het gemiddelde

Nederlandse slachbprodukt.

Kruisingsmogelijkheden

Het doel van kraisen is om in het eindprodukt (slachtlam) de eigen-
schappen van ooi en ram godanig te combineren dat er een gunstiger ren-

tabiliteit ontstaat dan zonder kruisen hel geval zou zijn geweest. Omdat
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de bijdrage vande vader en de moeder voor gommige economische kengetallen
ongelijk is, is een juiste combinatie van eigenschappen belangrijk (TOL
e.a. 197%, BARING 1975). De reproduktiekosten (kosten gemaakt voor het
produceren van lammeren) worden in hoofdzaak dooxr de coli bepaald. De
produktiekosten (kosten om de lammeren slachtrijp te maken) worden in ge-
lijke mate door de vader en moeder bepaald.

Van het vruchtbaarste ras worden de fokooien genomen waardoor de
lammerenproduktie aanzienlijk wordt opgevoerd. Door deze ocoien te paren
met een vader met excellente groei- en slachteigenschappen kan dit een
zeer goed resuvltaat opleveren. Door kruisen van verschillende rassen heefdt
men tevens kans op een heterosiseffect; dat wil zeggen dat men meer effect
krijgt dan men op grond van intermediaire vererving zou mogen verwachten.
Voor de verschillende eigenschappen loopt dat effect zeer uiteen, maar
in het algemeen kan gezegd worden dat hoe lager de erfelijkheidsgraad is
des te groter de kans op heterosis. Voor eigenschappen zoals slachtkwali-
teit mag men slechts een gering heterosiseffect verwachten;ten aanzien
van groei, fertiliteit en vitaliteit ligt dit gunstiger. Het grootste he-
terosiseffect wordt verkregen bij een driewegkruising, wanneer de drie
uitgangsrassen verschillen. De kruisingsmethoden die het meest in de

schapenhouderij voorkomen, zijn de volgende.

a. F1~-methode
Deze methode wordt ook wel enkelvoudige gebruikskruising genoemd.
Hierbij wordt ras A gekruvist met ras B, waarbij alle Fl-produkten
worden afgevoerd, Dit systeem wordt door de Engelse schapenhouders
veel lboegepast, omdat men over een scala van rassen beschikt. In
Nederland is deze methode ongeschikt omdat men dan te vesl op de

slachtkwaliteit moet prijsgeven,.

b. Terugkruising

Bij deze kruising wordlt uitgegaan van twee rassen waarbij de vrou-
welljke F1-dieren weer gekruist worden met een van de uitgangs-
rassen. In Nederland vinden we hiervan een voorbeeld in de krui-
sing die toegepast wordt op de Landbouvwhogeschool. Het Vlaamse
schaap wordt gedekt door een Texelse ram. De vrouwelijke Fl-dieren
zijn bestemd voor de fokkerij en worden gedekt door een Texelse
ram. De mannelijke Fl-dieren worden direct als slachtlam verkocht
(BAKKER e.s. 1977). Het voordeel van deze kruising is dat men slechts
twee rassen in stand behoeft te houden, in tegenstelling tot drie-
en meerwegkruigingen. De reatabiliteit van dit systeem wordt sterk
bepaald door de vruchtbaarheid van de moederlijn en welk ras men

als grootmoederras kiest.



Driewegkruising

Hierbij wordt unitgegaan van drie rassen, waarbij ieder ras voor-
delen heefd op é&én of meerdere kenmmerken. Het nadeel van drieweg-
kruisingen is dat men drie rassen in stand moet houden. Dit sys-
teem wordt in Nederland op 2 instituten toegepast.

Op het IVO (Instituut voor Veeteeltkundig Onderzoek) te Zeist
wordt gebruik gemaakt van het ras Ile de France (lang bronstsei-
zoen en goede slachtkwaliteit) en het Finse Landras (hoge vrucht-
baarheid en lang bronstseizoen) (HERWEIJER 1976, VISSCHER 1977).
De vrouweliljke Fl1-dieren worden gekruist met een Texelse ram waar-
door de slachtkwalifeit aanzienlijk wordit verbetexd (VISSCHER, 1975).
De mannelijke Fi-dieren worden alle geslacht.

Het CVI (Centraal Veevoeder Instituut) te Leersum heeft een aantal
Suffolk rammen geimporteerd en gekruist met het Friese melkschaap.
Voordelen van de Suffolk zijneen lang bronstseizoen en een redelijke
slachtkwaliteit. Het FPriese melkschaap is hierbij gekozen om zijn
goede vruchtbaarheid en melkrijkheid (VISSCHER ern LANTINGA, 1977).
De vrouwelijke Fl-dieren worden gekruist met een Texzelse ram om
de slachikwaliteit te verbeteren. De mannelijke Fl-dieren worden

alle geslacht.

Voortgezette Fi-kruising

Hierbij worden de Fl-dieren, ontstaan uit twee verschillende ras-
sen onderling gepaard. Daarbij kan gedacht worden aan het ontwikke-
len van een nieuw ras door Voortgezette onderlinge paring (BEKEDAM,
1979). Aangenomen wordt dat dit nieuwe ras gqua vruchtbaarheid
ongeveer gelijk is aan de Fl-ooien. Het verlies aan heterosis

moet worden gecompenseerd door selectie. Gezien de structuur

van de schapenhouderij in Nederland kan deze methode aantrekkelijk

zljn.

Verdringingskruising

In de verdringingskruising worden de dieren van ras A gepaard met
dieren van ras B. De kruisingsdieren worden wederom gepaard metb
dieren van ras A. Dit wordt iedere generatie herhaald. De invloed
van ras B wordt hierbij steeds geringer. Goede eligenschappen van
een ras kan wmen hierbij in het eigen ras brengen met behoud van de

goede eigenschappen van het eigen ras.
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2. NEDERLANDSE ONDERZOEKRESULTATEN

In het voorgaande zijn een aantal kruisingsproeven die in Nederland
zijn uitgevoerd reeds genoemd. De belangrijkste resultaten zullen in dit
hoofdstuk worden besproken. Deels zijn de vermelde resultaten afkomstig
van publikaties, deels van directe mededelingen van de desbetreffende on-
derzoekers.

De hier genoemde kruisingen zullen met drie letters worden weerge-
geven. Als voorbeeld kan de kruising Texelaar x Ile de France x Fin worden
genoend, kortweg TIPF. Deze notatie wil zeggen dat in het eerste stadium
van deze kruising een finse ooi wordt gedekt door een Ile de France ram.
Vervolgens worden de Fl-coien, die hieruit worden geboren, gedekt dooxr
een Texelse ram. Het laatstgenoemde ras geeft dus altijd het vrouweli jke
dier asn van de eerste paring, terwi]l met de eerste twee rassen respec-
tievelijk de slachtlamvader en de Fl-vader worden aangeduid., Evenzo wordt
met de kruising TTV aangegeven dat een Vlaamse ooi wordt gedekt door een

Texelse ram waarna ook de Fl-oolien deor de Texelse ram worden gedekt.

Terugkruising

a.  Texelaar x (Vlaamse schaap x Texelaar) IVT of TTV
In 1967 is men begonnen met aankoop van melkschapen in de Neder-

lands-Belgische grensstreek, Deze oolen zijn gedurende een aantal jaren

op het proefbedrijf van de Landbouwhogeschool vermeerderd. In de loop

van de Jaren is dit ras genocemd naar de streek van herkomst : het Vliaamse

schaap. Dit ras heeft vannature een goede vruchtbaarheid, een goede melk-

produktie, een minimale bevleesdheid en een xrelatief korte anoestrus

(BEKEDAM, 1974).

Tabel 1 Lammerenproduktie Vliaamse en Texelse ooien

Paringstype/mating A v v T T
Leeftijd in jaren/age in years 1 2 >3 2 >3
bdantal drachtige ooien/

Number of pregnant ewes 95  25% 368 99 164
Drachtig (%)/conception rate 91 97 99 93 96
Worpgrootte bij/litter size at :

- geboorte/birth 1,84 2,58 2,78 1,82 1,95
- spenen (90 dagen)/weaning (90 days) 1,55 2,18 2,26 1,53 1,51
Sterfte (%)/mortality % 15,8 15,3 18,7 15,9 22,5

Table 1 Lamb production Flemish and Texel ewes1)

1)

Yoxr abbreviations see summary
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Uit tabel 1 blijkt de goede lammerenproduktie van het Vliaamse schaap

en de hoge Zrachtigheidspercentages. De verliezen rond de geboorte zijn
vrij hoog. Door extra aandacht in de aflamperiode en tijdens de opfok
kunnen deze verliezen beperkt worden. De slachtkwaliteit van het zuivere
Vliaamse schaap kan gesteld worden op 79 % van die van de Texelaar. In
tabel 1 1s eveneens de lammerenproduktie van Texelse ooien vermeld. Het
aantal geboren lammeren van de 1-jarige Texelse ocoien is vanwege het ge-

ringe aantal waarnemingen niet vermeld.

Tabel 2 Lammerenproduktie Fi-ooien VT of TV

Paringstype/mating M il 1
Leeftijd in jaren/age in years 1 2 >3
Aantal drachtige ooien/

NWunber of pregnant ewes 84 104 75
Drachtig (%)/conception rate 90 98 97
Worpgrootte bij/litter size at :

- geboorte/birth 1,65 2,42 2,61
- spenen/weaning 1,39 2,09 2,14
Sterfte (%)/mortality (%) 16,0 13,7 18, 1

Table 2 Lamb production Fi-ewes, VT or TV

Tabel 2 laat in vergelijking met tabel 1 zien dat na kruising de
lammerenproduktie van de Fi-dieren hoger is dan van de zuivere Texelaar.
Die is gzgelfs hoger dan men op grond van intermedaire vererving zou mo-
gen verwvachten., Dit wordt waarschijnlijk veroorzaakt door heterosis.

In tabel 3 zijn enkele gegevens vermeld over de uitsnijresultaten van

genoemnde rassen en kruisingen.
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Tabel 3 TUitsnijresultaten van 55 karkassen

Paringstype/mating v ok F2 T
Aantal /nunber 4 17 18 16
Geslacht gewicht {kg)/

Slaughter weight (kg) 18,4 21,0 20,7 20,2
Adanhoudingspercentage/

Killing-out percentage 44 18 49 A9
Vlees in bout en schouder (%)/

% Meat in leg and shoulder 73,7 32,6 3%,8 53,5 z
Been in bout en schouder (%)/

% Bone in leg and shoulder 11,3 8,9 8,9 8,8
Vlees-beenverhouding/ratio meat : bone 3,00 3,66 3,81 4,03
Koteletten (%)/% chops 20,0 21,4 21,6 21,0

Index slachtwaarde/ ?
Index slaughter value
- levend/living 86,2 92,9 97,6  100,0 ;
- geslacht/slaughtered 93,7 94,8 97,6 100,0

Table 3 Cutting results of 55 carcasses

Het Instituut voor Veeteeltkundig Onderzoek heeft in de loop van
1970 in Pinland een aantal Finse Landras-schapen (zowel ooien als rammen)
aangeikkocnt. Op et IVO heeft men de mogelijkheid onderzocht om deze dieren
te kruisen met de Texelaar. Daartoe werd een aantal Texelse ooien gedekt
door een ram van het Finse Landras. De daaruvit geboren ramlammeren werden
verkocht voor de slacht, terwijl de ocoilammeren werden gedekt door een
Texelse ram. Vanal 1976 wordt deze kruising ook op enkele praktijkbedrij-

ven uitgevoerd. De resultaten daarvan zijn vermeld in tabel 4.

Tabel 4 Lammerenprodukiie Texelse- en Fi-ooien

Paringstype/mating T FT
Ceboortenjaar/ '

Year of bixrth 1978 1977 1976 1978 1977 1976
Leeftijd in jaren/

Age in years 1 2 3 1 2 1 1 2 3 1 2 1

Aantal gedekte ooien/
Number of served ewes 35 25 15 26 23| 23 43 42 34 37 40| 29

Drachtigheid (%)/

Conception rate 8% 92,6 100 84 92 85 92 95,5 100 89 100 87

Worpgrootte/litter size ;
- geboorte/birth 1,31 1,6 1,6|1,46 1,65(1,04[1,67 2,4 3,02|1,81 2,3[2,0 |
- spenen/weaning 1,04 1,44 1,55(1,27 1,60,95/1,42 1,97 2,85/1,45 2,15 1,8 |

Table 4 Lamb production Texel and Fi-ewes I'T
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Hoewel de gegevens over deze kruising nog gering zijn, is wel duide-
1ijk dat deze kruising mogelijkheden biedt. Deze conclusie is gebaseerd

op de volgende feiten.

a. De lammerenproduktie van het Finse landras is zeer goed.
b. De Finse oocien hebben een langer bronstseizoen dan de Texelse.
c. De karkaslengte van de zuivere Finse lammeren en daarmee ook van

de eindprodukten is ongeveer even groot als van de Texelaar.
d. Het systeem van kruisen is vri] eenvoudig uit te voeren, waardooxr

er geen hoge kosten aan verbonden zijn.

Zoals reeds opgemerkt heeft terugkrulsen onder Nederlandse omstan-
digheden het grote voordeel dat men naast de Texelaar nog slechts 1 ras

in stand behoeft {te houden.

Het Zeeuws-Friese Melkschaap is een ras met een hoge vruchtbaar~
heid en een hoge melkproduktie. Het ras heeft de duidelijke kenmerken van
het melktype. Het is een goed ontwikkeld schaap met ecen gerekte wigvor-
mige romp. Het beenwerk is fijn en de kop is onbewold. De neusspiegel
is wit., De staart is onbewold en reikt tot de hak (HOUWERS, 1976).

De melkproduktie is zeer goed. Een gemiddelde produktie van meer
dan 500 kg melk per lactatieperiode is geen zeldzaamheid. Een nadeel is
dat de uviervorm veel te wensen overlaat (VISSCHER EN LANTINGA. 1977).

De lammerenproduktie per ooi van de geregigstreerde zeeuwse melkscha-
pen was 2,48 in de periode 1950 t/m 1968 op tweejarige leeftijd en 2,44
van 1969 t/m 1972, eveneens op tweejarige leeftijd.

Gezien deze gegevens kan een kruising met dit ras de vruchtbaar-
heid verhogen. Het CVI heeft op beperkte schaal prceven genomen met krui~
gingen tussen melkschapen en Texelaars. In 1972 werd hier voor hel eerst
een aantal Texelse ooien gecdekt door een Mellkschaapram. Gedurende 3 jaar
zijn van deze dieren gegevens verzameld. De belangrijkste resultaten
zijn vermeld in tabel 5.

In de verstrekte gegevens wordt geen melding gemaakt van drachtig-
heidspercentages en sterftepercentages. Wel zijn in deze proeven gegevens
verzameld over groei en slachtkwaliteit (tabel 6). De groei is hierbij
gecorrigeerd naar leefltijd van de nmoeder, worpgrootte en geslachtgewichi
volgens de ncrmen van Owen. De groei van de Tl-lammeren is na kruising

duidelijk toegenomen ten opzichte van de Texelse lammeren,
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Tabel 5 Lammerenproduktie en geboortegewichten van de Texelaar, het Melk-
schaap en de P1 van deze rassen (CVI)

Paringstype Texelaar Melkschaap Melkeschaap x Tex.
Leeftijd ia jaren/

Age in years 1 3 2 3 1 2 3
Worpgrootte geboren/

Litter size at birth 1,2 1,4 1,9 1,9 2,4 1,8 2,1 1,9
Geboortegewicht in kg/

Kg birth weight 4,19 4,19 4,4 4,64 3,89 3,42 3,84 4,93
Mating Texel Milksheep Milksheep x Texel

Table 5 Lamb producticn and birth-weight of the Texel, the Milksheep and

the 71 of these breeds (CVI)

Tabel 6 Groei, slachtkwaliteit ea aanhoudingspercentage Texelaar en

kruisingsprodukt TMT

Paringstype/mating T T™T
Groei per dag/gain per day(g):
- tot het spenen/untill weaning 284 309
~ van spenen tot slachting/

from weaning till slaughter 245 260
Levend gewicht nuchter in kg/
Live weight empty in kg 43,6 44
Geslachtgewicht in kg/
Carcass weight in kg 22,2 21,5
Aanhoudingspercentage/
Killing-out percentage 51,0 50,1
Karkaslengte in cm/
Lenght of carcass in cn 65,2 67,3
Prijs per kg in gld/
Price per kg in DIl 8,80 7,98
Slachtkwaliteit in %/
Slaughter quality in % 100 91

Table 6 Gain, slaughter-quality and killing-out percentage of the Texel

and cross-bred TMT

Uit tabel 5 blijkt dat door kruising van de Texelaar met het Melk-

schaap een verhoogde lammerenproduktie is te verkrijgen. Daarnaast wordt

ook een betere groei verkregen (tabel 6). De slachtkwaliteit van de slacht-

lammeren ligt op ongeveer 91 % van de Texelaar. Daarbij moet opgemerkt

vorden dat de slachtlammeren van de kruising in het algemeen Ylanger

hangen” dan van de zuivere Texelaar. Dit zal zeker de slachtkwaliteit-
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beoordeling beinvloeden. Over de lengte van het Lronstseizoen 2zijn geen
gegevens bekend, maar aangenomen mag worden dat men door kruising een

vervroeging van het bronstseizoen kan bereiken.

Driewegkruising

In deze kruising wordt gebruik gemaakt van het Imgelse ras Suffolk.
De Suffolkrammen zijn in zeer veel landen populair als vaderdier van de
slachtlammeren. In ongeveer 60 % van de kruisingen in BEngeland wordt de
Suffolkram hiervoor gebruikt. De Suffolk is een zeer goed bevleesd schaap
met een brede borst en ecen goede achterhand (NATIONAL SHEFP BREEDERS ASSO-
CIATION, 1968). Voordelen van kruisen met Suffolk zouden kunnen zijn
a. goede groei van de lammeren
b. verlenging van het bronstseizoen

De slachtkwaliteit van de Suffolk is niet beter dan die van het
Texelse schaap, zeker niet wanneer de dieren op hoge gewichten worden
afgezet. De lammerenproduktie kan ongeveer gelijk gesteld worden met die
van het Texelse schaap. In het voorgaande is reeds aandacht geschonken
aan het Fries-Zeeuwse melkschaap. De lammerenproduktie van deze dleren
is beter dan die van de Texelaar (zie ook tabel 5) en de melkproduktie is
beduidend hoger. De resuliaten van deze kruising, unitgevoerd op Schevic-
hoven, zijn vermeld in tabel 7 (DE JONG, 1976).

Tabel 7 Lammerenproduktie van Melkschaap, Texelaar en Suffolk x Melkschaap

Paringstype/mating M T SM
Leeftijd in jaren/

Age in years 1 >2 1 22 1 22
Drachtig %/conception rate 91 99 - 95 90 97
Worpgrootte bij/litter size at

- geboorte/birth 1,7 2’1 1’2 197 1;9 251
- spenen/weaning 1,3 1,7 0,9 1,3 1,4 1,7
Sterfte %/mortality % 25 20 25 20 25 20

Table Lamb production of Milksheep, Texel and Suffolk x Milkshee
D
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Tabel 8 Slachtkwaliteit van lammeren

Paringstype/mating M SM TSM
Aantal/number 13 26 14 8 35 20
Geslacht (ram of ooi)/

Slaughtered (R=ram, O=ewe) R R R 0 R 0
Levend gewicht nuchter/

Live weight emty 45,1 49,1 46,6 43,7 4747 43,9
Geslacht gewicht/

Carcass weight 20,2 22,8 22,4 21,4 22,9 21,5
Aanhoudingspercentage/

Killing-out % 44,8 46,6 48,1 49,7 48,0 49,0
Karkaslengte cm/

Carcags length cm 68,7 67,9 62,9 61,9 64,8 63,8
Karkasdiepte cm/

Carcass depth cm 17,8 17,7 15,8 16,4 17,2 17,2
Boutlengte cm/length of leg cm 43,7 42,0 38,9 38,1 40, 4 39,
Omtrek bout cm/

Width of leg cm 27,1 27,6 28,7 28,9 28,4 27,1
% A+B 8 35 100 100 8% 90
Slachtkwaliteit in %/

Slaughter quality in % 62 88 100 100 - 96

Table 8 Slavghter quality of lambs

Bij de berekening van de slachtindes van deze dieren (tabel 8) is

uitgegaan van de gemiddelde uitbetalingsprijs van Coveco (tabel 9).

Door een goede selectie binnen twee rassen kunnen de resultaten zeer

zeker worden verbeterd.

Tabel 9 Prijs per kg geslacht gewicht per lamtype (gld)

Lamtype/lambtype T T TSM SM M
Geslacht (ram of ooi)/

Slaughtered (R=ram, O=ewe) R 0 0/R 0/R
Prijs/price 8,60 8,55 8,20 7,50 5,25

Table 9 Price per kg s.w. per lamb type (D.f1.)

De slachtkwaliteit van TSM wordt hierbi] in sterke mate bepaald door de

Texelse ran die als slachtlamvaderdier wordt gebruikt,
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Twvee rassen die bekend zijn om hun hoge vruchtbaarheid zijn het
Finse Landras en de Romanov. Bovendien komt 50 % van de ocoien in het
voorjaar na het aflammen opnieuw in bronst. Vlieesrassen met een lang
bronsteeizoen zijn de Dorset Horn (Eng.), het Duitse Merino-vieesschaap
en de Ile de France. Literatuvronderzoek toonde aan dat er geen duidelijk
verschil bestond in lengte van het bronstseizoen van deze drie rassen
(KALWEIT en SMIDT, 1978).

O0p het IVO werden het Finse Landschaap en de Ile de France (goede
vleesproduktiekenmerken) gekozen als uitgangsrassen voor een driewegkrui-
sing. Als slachtlamvaderdier kwamen in aanmerking de Berichon du Cher
(Pr.), de Suffolk (Eng.) en de Texelaar. Hier is de Texelaar gekozen van—
wege zijn iets betere bevleesdheid, maar vooral omdat de Texelse lammeren
pas bij een karkasgewicht van 25 - 30 kg beginnen te vervetten. Met de
drie rassen Finse landras (F), Ile de France (I) en Texelaar (T) zijn
verschillende kruisingscombinaties mogelijk, maar in de berekening is
overeenkomgtig de IVO-kruisingsproef uitgegaan van de volgende opzet:

Texelaar x (Ile de France x Fins Landras), dus TIF,

Het Pinse Landras en het ras Ile de France zijn hierbij dus als
grootouderrassen gekozen, De Texelaar ig gekozen als slachtlamvaderdier,
omdat dit het beste vleesras is, vooral docr zijn geringe vetaanzet. Ge-
durende een aantal jJjaren zijn deze rassen in zuivere 1lijn gefokt, waarbij
de Texelaar is verdeeld in een selectie- en controlelijn. De selectielijn
(s\ wordt geselecteerd op groeisnelheid en bevleesdheid. Deze dieren wor-.
den ingezet als slachtlamvaderdier. De controlelijn (c) wordt volgens
stamboeknormen geselecteerd op type, ontwikkeling en wol. De belangrijk-
ste (voorlopige) kengetallen van de rassen zijn weergegeven (1972 - 1976)
in tabel 10 (VISSCHER, 1978).

De lammerenproduktie van de Finse ooien is het hoogst van alle ras-
sen, De lammerenproduktie van de Ile de France verschilt nauwelijks met
de Texelse ooien, Na enkele jaren van zuivere teelt 2z2ijn gedurende twee
Jaren Ile de Prance en het Finse Landras reciproke gekruist voor het
verkrijgen van kruigingsooien. Deze Fl-coien werpen voor het eerst op
eenjarige leeftijd en kunnen vervolgens elke acht masznden een worp produ-
ceren (tabel 11) (VISSCHER, 1978).

Tabel 11 toont duidelijk dat de lammerenproduktie van 1- en 2~jari-
ge kruisingsooien bijzonder goed is., Naast de lammerenproduktie zijn ook
de groei en slachtkwaliteit van belang. In tabel 12 worden deze voor de

verschillende groepen weergegeven,
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Tabel 10 Xengetallen van zuivere rassen

Fins Ile de Texelaar Texelaar
Ras Landras France Sel. Con.
(7.) (1) (18) (rc)
Drachtigheidspercentage/
conception rate 93 100 95 97
Worpgrootte/
Litter size 395 210 199 1,9
Bronstactiviteit in voorjaar %V
on heat in spring % 90 35 - -
Ramlammeren/
ram lambs
- 5 maanden gewicht in kg/ .
5 months weight in kg 36,6 43,3 ° 42,9 43,1
- bevleesdheid (schaal 1 - 6)%/
meatiness (scale 1 - 6)* 2,21 3555 3,75 3,94
- vetbedekking éschaal 1 - 6)%/
fat covering (scale 1 - 6) 2,87 2,63 2,764 2, A1
Mating Finnish Ile de Texel Texel

Prance (Sel.) (Con. )

Table 10 Some pure breed figures
EVolgens ivo kenschetsingssysteem/according to IVO method.

Tabel 11 Lammerenproduktie: Fl-ooien van Ile de France x Fin

Jaar 1976 1977
. mrt/ mei./ jan/ mrt/ . . sept/
Aflamperiode apr juni febr apr mei/ juni okt
Leeftijd in jaren/
age in years 3 1 2 1 1 2 2
Aantal worpen/
number of births 25 15 38 33 24 21 20
Drachtigheidspercentage/
conception rate 96 93 98 97 86 97 49
Worpgrootte/
litter size 2,1 2,0 2,6 2,3 1,9 2,7 2,5
Sterftepercgntagef/ )
mortality % 3,6 16,5 8,2 1,7 11,7 12,5 9,0
. march/  may/ jan/ march/ sept/
Tramb period apr < une febu apr may/ june oot
Year 1976 1977

Table 11 Lamb production: Fi1 ewes (Ile de Prance x Finnish)

*Sterfte binnen 24 uvur na geboorte/mortality within 24 hours after birth,
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Tabel 12 GCroeisnelheid en slachtkwaliteit ramlammeren 1977
Groei na Leeftijd
. Be-~
spenen op eind- vleesd- Vetbe-
(grammen  gewicht : dekking
heid
per dag) (dagen)
Tex. C x Tex. (Contr.) 259 148 4,05 1,98
Tex. S x Tex. (Sel.) 271 149 3,96 2,11
Tex. Sx (I xF 284 152 3,45 2,52
Tex. S x (FF x I 286 148 3,38 2,35
Gain
after %ge at
. final . Fat
weaning , Meatiness i
(grammes weight covering
. (days)
pexr day)
Table 12 Gain and slaughter quality of ram lambs 1977
De belangrijkste conclusies zijn als volgt.
a. De groeisnelheid van de eindprodukten wijkt nauwelijks af van de
Texelaars.
b. De bevleesdheid van de eindprodukten is minder dan van de zuivere
Texelaar, maar sluit aan bij de verwachting.
c, De vetbedekking van de eindproduvkten is minder dan men op grond

van intermediaire vererving mag vexwachten.

De gegevens zijn echter afkomstig van relatief kleine groepen dieren met

verschillende systemen wat betreft dekdatum en spenen. In de loekomst

zullen meer gegevens over vruchtbaarheid, groeisnelheid en slachtkwali-

teit beschikbaar moeten komen voor een juiste taxatie van deze kruising.
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3. KRUISEN IN DE PRAKTIJX

In het voorgaande zijn verschillende kruisingen besproken. Een aan- 5
tal daarvan is in het proefstadium, dat wil zeggen dat ze voor de prak-
tijk nog slechts in beperkte mate mogelijk zijn. Met andere kruisingen
wordt in de praktijk reeds op kleine schaal ge&xperimenteerd. De resulta-
ten lopen sterk uiteen en in een aantal gevallen is men als gevolg van
slechte resultaten weer van dit systeem afgestapt. Gaat men over tot aan-
schaf van een kruisingsprodukt dan moeten daarbij vooraf de volgende pun-
ten goed in ovexrweging worden genomen.

a. Past in het bedrijfssysteem wel een kruisingsproduvkt? Zo ja, welke
kruising biedt dan de meeste perspectieven.

b. 2ijn de uiltgangsrassen van voldoende kwaliteit en zijn deze ook in
de toekonmst verkrijgbaar?

c. Koopt men een kruisingsprodukt dan moet er een goede foktechnische

begeleiding zijn.

d. Ben goede dieradministratie is zeer belangrijk., Blijft deze achter-
wege, dan 2ijn na een aantal jaren de verschillende lijnen niet
meer uit elkaar te houden.

e, Overeenkomsten tussen schapenhouders over levering van fok- en ge-
bruiksdieren of mestlammeren vergemakkelijken de uitvoering van
kruisingsprogramma's of vereenvoudigen de bedrijfsvoering. Fokkers
van het Texelse ras kunnen door selectie op alleen vleesproduktie— i
eigenschappen zich specialiseren op de levering van slachtlamvader- '
dieren aan bedrijven met vruchtbare coien.

Bij toepassing van kruisingen kunnen de volgende drie bedrijfsvormen ont-

staan.
A, Gespecialiseerde bedrijven met een verdeling van taken.
B. Gespecialiseerde bedrijven die fokmateriaal vooxrtbrengen, terwijl

zowel Fl-dieren als zlachtlammeren op &én bedrijf worden voortge-
bracht.

C. Bedrijven met een voortgezetlte paring van Fl-dieren en/of F2-dieren.

Gespecialiseerde bedrijven (4)

In de praktijk is gebleken dat bij toepassing van kruisingen een
goede planning noodgzakelijk is. Wanneer men bijvoorbeeld voor een drieras-
senkruising kiest dan heeft men te wmaken met drie verschillende rassen in
zuivere vorm en daarnaast de eventuele afstammelingen. Al deze rassen en
lijnen op één bedrijf produceren is praktisch onmogelijk. Daarbij zal men

tot een taakverdeling moeten komen. De persoonlijke interesse van de
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schapenhouder bYepaalt aan welk onderdeel van de 1lijn hij wil deelnemen.

Men kan 3de taken als volgt opsplitsen. Fokker-Vermeerderaar en
Slachtlammerenproducent. Deze taakverdeling is in meerdere takken van de
veehouderij zoals in de varkens- en pluimveehouderij al bekend (horizon-
tale integratie). Schematisch is het geheel als volgt weer te geven
(voorbeeld).

Driewegkruising: TIF

- Fokker 1 ...... Rags T
- FPokker 2 ...... Ras I
- Fokker 3 ...... Ras F

-~ Vermeerderaaxy heeft Ras F
Hij koopt ram I van fokker 2 en kruist ras I x I
(I x ) rammen voor de slacht

(I x F) ocoien naar slachtlammerenproducent

- Slachitlammerenproducent heeft T x T coien
Koopt ram T van fokker 1
Kruist ras T met I x T

Alle lammeren worden afgevoerd voor de slacht

Volgens dit schema krijgt we dus de volgende taakverdeling.

De fokker houdt één of meer rassen in zuivere vorm. Binnen het ras
zullen via selectie de gewenste kenmerken verbeteren. Lammeren van de
beste ooien blijven in de koppel, de rest gaat naar de vermeerderaar of
wordt geslacht.

De vermeerderaar koopt dieren aan van de fokker. Op zijn bedrijf

worden twee rassen met elkaar gepaard en de vrouwelijke dieren worden af-
gezet aan de slachtlammerenproducent. De ramlammeren gaan weg voor de
slacht. In de opbrengst van de ooilammeren moet een bedrag verdisconteerd
zijn voor de misschien mindere waarde van de ramlammeren. Tevens is een
vergoeding voor de toegepaste selectie op zijn plaats.

De slachtlammerenproducent ontvangt de ooilammeren van de vermeer-

deraar. Jaarlijks zullen een aantal dieren aangevoerd moceien worden voor
instandhouding van de schapenstapel., De slachitlammerenproducent koopt
jaarlijks een aantal Texelse rammen van de fokkers; deze rammen worden

daarna gepaard met Fl-produkten.



- 21 -

otk T = 3 o o A 0t o S YA o P A o S e e e e e e Sl L et P R il e o o e e e e ey e

In dit systeem worden de laatste twee stadia uit het voorgaande be~
drijfssysteem samengevoegd. De vermeerderaar koopt dus zuivere fokdieren
van gespecialiseerde fokkers, waaruit na kruising Fl-dieren geboren wor-~
den. Op hetzelfde bedrijf worden de Fl1-ooien gedekt door een slachilam~
vaderdier. Alle daaruit geboren diexen gaan voor de slacht weg.

Dit systeem, dat onder andere op de schapenafdeling van de Waiboer-
hoeve wordt toegepast, vereist echter een goede herkenbaarheid van de
schapen en een uiterst nauwkeurige dieradminisiratie. Op het bedrijf ko-
men tegelijkertijd namelijk twee of drie zuivere rassen, Fl-ooien en

slachtlammeren voor.

Voortgezette Fi-kruising (C)

De structuur van fok-~vermeerderingsbedrijven en slachtlammerenprodu-
centen is voor de schapenhouders vrxeemd. Een dergel ijke structuur vereist
een goede organizatie met duvuidelijke afspraken ovexr de aankoop van fokma-—
teriaal. In de traditionele schapenhouderij is dit niet gebruikelijk. Ge-
zien de geaardheid en mentaliteit van de gemiddelde schapenhouder zal het
veel voorlichting en overredingskracht vergen om dit systeem ingevoerd te
krijgen. Bovendien is het aantal zuivere schapenbedrijven in Nederland
gering hetgeen een goed functioneren van de horizontale integratie bemoei-
1ijkt.

Lien belangrijke vereenvoudiging is te bereiken als de slachtlamme-
renproducent zijn eigen vrouwelijke aanfok produceexrt. Dit kan door de
beste Fl1-ooien te laten dekken door de beste Fi-rammen. Om bijvoorbeeld

te komen tot TSM-lammeren ziet de kruising er dan als volgt uit.



ram S x ooi M

| s

Suffolk

™M M = Melkschaap
y \\\» T = Texelaar
ram T x 80 % F1-0oi 20 % Fi-ooi x Fl-xam
! !
slachtlammeren F2
BRY

ram T x 80 % F2-0o0i 20 % F2-00i x F2-ram

slachtlammeren enzovoorts

In dit schema blijft de erfelijke samenstelling van de ooien 50 %
S en 50 % M. Uit deze voortgezette Fl-kruising ontstaat op den duur een
moederlijn. Hiermee is een driewepg- of terugkruising teruggebracht tot
een enkelvoudige kruising. Zowel de veterinaire bezwaren tegen aankoop
van vrouwelijk fokmateriaal (ziekte—insleep) als het nadeel van het in~

standhouden van twee grootouderrassen zijn hiermee ondervangen.

8. Fi-methode (enkelvoudige gebruikskruising)

ot < |

~

S
AB (slachtlammeren)

b. Terugknruisen

AAB | (slachtlammeren)

|



- 23 -
Cs Driewegkruising
A B
Q d
C AB
ABC (Slachtlammeren)
d. Voorgezette Fl-~kruising
A B
C AB AB
ABC | (Slacht-
lammeren )
C AB
ABC | (Slacht-
lammeren)
AB
etc.
e. Verdringingskruising
A B
AB A
Q i&’
I’d
(Slachtlammeren) \
AAB o A

g

(Slachtlammeren) \\\\\\\\\

AAAB

(Slachtlammerén)

eto.

N\

etc.

AB
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4, UITGANGSPUNTEN VOOR OPBRENGSTEN EN KOSTEN

In dit hoofdstuk 2ijn berekeningen gemaakt van de opbrengsten en
kosten van verschillende kruisingen, uitgaande van een produvktiecyclus
van een jaar en een totale produktie van 1000 slachtlammeren. Hierbij is
rekening gehouden met de omvang van de zuivere populaties éen het aantal
dieren dat de vermeerderaar nodig heeft voor de produktie van Fl-coien.
In tabel 13 is een overzicht gegeven van de in de berekening gebruikte
factoren met betrekking tot opbrengsitprijzen, slachtkwaliteit, gemiddelde
lammerenproduktie etec. Op grond hiervan zijn voor alle produktiestadia
het benodigde aantal ooien berekend, evenals de baten en de kosten, Hier-
bPij moet opgemerkt worden, dat hoewel de lammerenproduktie van bijvoor-
beeld Texelaars op de verschillende onderzoekcentra niet gelijk waren,
bij elle berekeningen is uitgegaan van eenzelfde gemiddelde. De omvang
van de verschillende populaties is per kruising in een schema weergegeven.

Als voorbeeld zal het schema van de kruising TVT nader worden be-
sproken (schema 1). Voor de produktie van 1000 slachtlammeren (500 ocoi-
en 500 ramlammeren) zijn blj een gemiddelde lammerenproduktie van 1,94

en een drachtigheidspercentage van 94
g 1000
1,94 x 0,94

het aantal ooien, met een minimum van 1). Jaarlijks wordt 25 % van de

= 537 Fi-ooien nodig met 14 Texelse rammen (ca. 2% % van

coien (134) en S0 % van de rammen (7) vervangen. In het schema zijn de-
ze aantallen bij de slachtlammerenproducent vermeld onder de kolom "ver-
vanging". Deze dieren worden voor de slacht verkocht terwijl de omvang
van de schapenstapel weer op peil wordt gebracht met dieren die worden
aangekocht van vermeerderaar en fokker. Deze laatsten verkopen fokdieren
welke te vinden zijn in de kolom "overboeking". Er is van uitgegaan dat
B0 % van de Fl-ooilammeren geschikt is voor de fokkerij.

De slachtlammerenproducent heeft jaarlijks 134 F1-moederdieren no-
dig. Bij een drachtigheidspercentage van 90 en een lammerenproduktie van

het Texelse moederdier van 1,48 per ool betekent dit dat de vermeerderaar

134
1548 X 099 X 0,5 X 0,8
In totaal worden dan 1,48 x 0,9 x 252 = 336 F~lammeren geboren. Hiervan

worden dus 134 als Fi-fokooi verkocht terwijl de rest 336 — 134 = 202

= 252 T-ooien nodig heeft.

als slachtlam wordt afgezet (zie kolom "slachtlammeren).

Ook de vermeerderasr vervangt jaarlijks 25 % van zijn ocoien (63)
en 50 % van z1jn rammen (3). Nadat de oude dieren voor de slacht zijn
verkocht worden jonge ooien en rammen van de fokkers aangekocht (zie
kolom "vervanging" bij de vermeerderaar en "overboeking" bij de fokker).

De fokkers van Texelse ooien leveren dus jaarlijks 6% ocoien aan de
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Schema 1 AfAantallen bencdigde dieren voor produktie van slachilammeren KRUISING TVT

Aantal
Omvang populatig geboren Vervanging ©lachtlammeren Gverboeking

Ras _ 1 ammerer]
| o | 7 | d] 2] T 21 7] 2] 7
Fokker (zvivere populatie)/ T z280 10 506 114 5 76 241 63 7

e

{breeder (pure population) v 10 1 o0 3 - 7 ,,/’4f/!~j7#5£::—-*5

Vermeerderaar (F?—producent)/ v & _t/jgggyaﬁi;ﬂﬁ.
336 54 68 | 134
icross-breeder {Fl-producer) T 250 63éf’ ”//’/,f”’
H /
;Slachtlammerenproducent (F2)/ T 14 ‘zf;:,/”’,f
- 1000 — 500 500
slaughter lamb producer (F2) - 537 134 £
. 1 4 o ¢ 7 5 71 4 7
Mating Nambor
Fopulation of born Replacement Slaughter lambs Transfer
lams

Scheme 1 MNumbers of animals necessary for the production of slaughter lambs

Berekening bencdigde aantal ocien (x):

1000 .
Slachtlammerenproducent: x = 1,94 % 0,96 537 VT-oo0ien
Vermeerderaar : X = 134 = 252 T-poien
: 1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,8 }
Pokkey T: x = 65 + 0,5x = 380 T-ooien

1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,7

. _ 3 + 0,0125x
Fokker V: * ¥ 2,07 %0,97 x 0,5 x 0,3

= 10 V-ooien
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vermeerderaars. Daarnaast hebben ze zelf ocoien nodig om de zuivere popu-
latie in stand te houden. Er is verondersteld dat de fokkers een iets
strengere selectie toepassen (70 % van de ooien is geschikt voor de fok-
kerij) en de ocoien bovendien iets sneller vervangen (jaarlijks 30 %).

Het gantal benodigde Texelse ooien (x) is dan als volgt te berekenen.

63 + 0,53x
7,48 x 0,9 x 0,5 x 0,7

X = = 380 T-ocoien,
Deze 380 ooien leveren 1,48 x 0,9 x 380 = 506 lammeren. Deze dieren
krijgen de volgende bestemming:
114 ooilammeren voor vervanging van de zuivere T-fokkerij.
5 ramlammeren voor instandhouvding van de zuivere T-fokkerij.
6% lammeren voor verkoop als fokocol aan de vermeerderaars.
7 lammeren voor verkoop als fokram aan de slachtlammerenproducent.

3917 lammeren (76 ooien + 241 rammen) voor de slachtl.

506.

Impliciet is er hier van uitgegaan dat de populatie groot genoeg
ig om 5 + 7 = 12 fokrammen voort te brengen voor respectievelijk de zui-
vere T-fokkerij en de slachtlammerenproducent. Voor het aantal Vlaamse
oojen ligt dit iets anders. De vermeerderaars hebben jaarlijks slechts 3
Vlaamse rammen nodig voor de produktie van Fl-dieren. Bij een selectie-
factor voor rammen van 0,3 en een jaarlijkse vervanging van 50 % (aantal
rammen is 2% % van het aantal ooien) is de omvang van de V-populatie (x):

2 + 0,0125

X = 5,07 0,97 £ 0,5 % 0,3 = 10 V-oo0ien.

Deze 10 oolen leveren 2,07 x 0,97 x 10 = 20 lammeren. Hiervan wor~
den 3 ocilammeren en 1 keer per 4 jaar 1 ram (gemiddeld % ram per jaar)
bestemd voor vervanging en instandhouding van de zuivere V-populatie. Ge-
zien de kleine vexvangingsfactor voor de rammen woxrdt deze in dit geval
verwaarloosd. Verder worden 3 lammeren als fokram verkocht aan de vermeer-
deraar ten behoeve van de produktie van Fi-dieren terwijl de overige 14
als slachtlam worden verkocht.

In de begrotingen is er verder van uitgegaan dat per ocoi maximaal
1,9 lammeren kunnen worden grootgebracht. Ligt dit aantal lammeren per
ocoi hoger dan 1,9, dan 1s verondersteld dat deze meerdere dieren niet bi}
de ool worden grootgebracht, maar met behulp van kunsitmelk worden opge-
fokt tot een gewicht van 14 kg en daarna met krachtvoer en ruwvoer worden
afgemest tot een levend gewicht van 40 kg. Het aanhoudingspercentage ligt

bij deze lammeren in alle gevallen op 52. Op basig van de in schema 1
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genoemde aantallen zijn de baten en kosten begroot. De opbrengstprijzen

van de dleren zijn vermeld in tabel 13. Voor alle fokooien bedraagt de

opbrengstprijs f 250,-~ en voor alle fokrammen f 800,--. De opbrengst- f

prijzen van de lammeren zijn bepaald door het verkoopgewicht (45 kg) '

te vermenigvuldigen met het aanhoudingspercentage en de prijs per kg

(7 9,——). Dit bedrag is vervolgens vermenigvuldigd met een slachtkwali-

teitsfactor ten opzichte van de Texelaar. Verder is verondersteld dat het

gewicht van de oudere ooien en rammen die voor de slacht worden verkocht

80 % van het volwassen gewicht bedraagt. Door dit gewicht te vermenig-

voldigen met het aanhoudingspercentage (50 %), een kwaliteitsfactor en

een opbrengstprijs van f 5,~~ per kg ontstaat de verkoopprijs. Tenslotte
is aangenomen dat alle wol f 16,-- per vacht oplevert.
De basisgegevens voor de berekende kosten zijn vermeld in schema 2.

Daarin is uitgegaan van het volgende.

- De voedernormen zijn afgeleid vit normen van ir. H.J. Weide (}) in |
"Het Schaap" van juni 1977.

- Van de totale voederbehoefte van de ooien en van de lammeren wordt
respectievelijk 10 % en 15 % in de vorm van krachtvoer gedekt. Lam—
meren die niet bi)j de ooi worden grootgebracht krijgen voornamelijk
krachtvoer,

- Rammen krijgen uitsluitend gras en ruwvoer.

- Gras en ruwvoer is gewaardeerd tegen respectievelijk f 0,23 en f 0,45
per eenheid VEM/VEVI. In de prijzen zijn de voederwinningskosten %
(inclusief arbeid) reeds verdisconteerd. |

- De voerkosten van de lammeren zijn gebaseerd op een afzetgewicht !
van 45 kg. Kunstmatig opgefokte lammeren worden op een gewicht van |
40 kg afgeleverd.

- Zowel voor als na het aflammen worden de dieren 6 weken opgehokt.
Hiermee samen hangt de benodigde hoeveelheid ruwvoer (en de huis-
vestingskosten). |

- Een aantal T x F-ocoien werpt 3 X per 2 Jaar. Voor deze dieren is
per coi F 19,76 extra aan voerkosten in rekening gebracht.

- De voederbehoefte van de lammeren is in alle gevallen gebaseerd op

een groei van 250 gram per dag.

Arbeidsbehocefte

Omdat het aantal dieren in de verschillende kruisingssystemen niet
gelijk is, varieert ook de arbeidsbehoefte. Na overleg met het IMAG is {
omtrent de berekening van de arbeidsbehoefte de volgende formule gehan-
teerd: arbeidsbehoefte = £ (X + o0,5x + 6y).
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Hierin is:

y:

aantal ooien. Per ooi is de arbeidsbehocefte 6 mu (exclusief gras-
landverzorging en ruwvoederwinning. Deze kosten zijn reeds verwerkt
in de berekende prijs voor gras é&n ruwvoer).

aantal geboren lammeren. Per geboren lam is de arbeidsbehoefte 0,5
mu (= 30 minuten).

constante voor aan- en aflooptijden. Deze bedraagt 90 mu bij 200
ooien en meer. Voor aantallen kleiner dan 200 is deze 'constante"
evenredig verkleind.

een factor voor de selectie van de dieren, Fokkers zullen asnzien-

lijk meer tijd besteden aan de selectie van hun fokmateriaal dan de

vermeerderaars en deze laatsten op hun beurt weexr meer dan de slacht-

lammerenproducent.
Voor de fokkers ligt de factor op 1,2;
voor de vermeerderaar op 1,7;

voor de slachtlammerenproducent op 1,0.

Voor lammeren die met kunstmelk worden opgefokt bedraagt de marginale ar—

beidsbehoefte 2,25 mu ten opzichte van bij de coi grootgebrachtie lammeren.

Als voorbeeld is in schema 3 de arbeidsbehoefte van de kruising TVT bere-

kend (zie schema 1). De totale arbeidsbehoefte per kruisingssysteem is

vermeld in tabel 14. Door het verschil tussen baten en kosten te delen

door het aantal benodigde arbeidsuren ontstaat de arbeidsopbrengst per

uuxe.,

Schema 3 Berekening van de arbeidsbehoefte van TVT

Fokker T/
breedexr T : (90 + (605 x 0,5) + (380 x 6) x 1,2 = 3148 mu
Fokkexr V/ 10
breeder V : ((555 x 90)+ (20x0,5)+ (10x6))x 1,2 = 90 mn
Vermeerderaar/
cross~breeder : (90 + (336 x 0,5) + (252 x 6)) x 1,1 = 1947 mu
Slachtlammerenproducent/
slaughter lamb producer : (90 + (1000 x 0,5) + (537 % 6)) x 1,0 = 3812 mu
Kunstmelklammeren/
lambs artificially : 20 x 2,25 = 45 mu
Totale arbeidsbehoefte/
total labour demand = 9042 mu

Scheme 3 BEstimation of labour demand of TVT

Voor de driewegkruising TIF is 4 mu per ooi extra gerekend ten be-

hoeve van de dieren die 3 x per 2 jaar lammeren ter wereld brengen. Dit

geldt dus uitsluitend vooxr de oolen met meer dan 1 worp per jaar. Voor
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de rest is ten aanzien van de arbeidsbehoefte geen onderscheid gemaakt
naar ras. Het is evenwel mogelijk te veronderstellen dat deze per ool
niet gelijk is, bijvoorbeeld op grond van verschillen in arbeidsbehoefte
tijdens het aflammen. Maar evenals bij de opbrengsten en kosten zijn ook

omtrent rasverschillen in arbeidsbehoefte (nog) geen gegevens bekend.

Tabel 14 Overzicht van de totale berekende arbeidsbehoefte per krui-
singssysteem

Kruising Mu

a. 7T 15 6955
b. T IT 14268
c. T IIT 1) 8820
d. T IV 1) 7013
e. TYT 9042
f. TV 6%19
g- T 8745
h. PTE 5968
i. M 8989
. TTM 6663
k. TSM 6615
1. IR 5344
Mating Manhours

Table 14 Total labour demand per cross-bred system

1)Zuivere teelt/pure breed.
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5. RESULTATEN VAN DE BEGROTINGEN
In tabel 14 is een overzicht gegeven van de arbeidsopbrengsten van

de onderscheiden kruisingssystemen. Globzal zijn de opbrengsten en kosten

per systeem als volgt opgebouwd.

Opbrengsten

lammerenverkoop 80 - 90 %

slachtsohapen/—rammen 5 - 15 %

wol 5 %

100 %

Xosten

voerkosten ooien 71 %
ranmen 2% 3 66 %

1lammeren 27 %

100 %
rente 8 %
huisvesting 9 %
vitval 4 %
strooisel 4 %
gezondheidszorg 4 %
scheerloon 1%
algemene kosten 4 %
100 %

Bij de interpretatie van de gegevens van tabel 15 dient men goed te
bedenken dat het hier om een globale benadering gaat. De hoogte van de ar-
beidsopbrengst per uur zegt op zichzelf niet zoveel; het gaat hier in de
eerste plaats om de relatieve verschillen tussen de onderscheiden krui-
singssystemen,

Van de zuivere Texelaar zijn 4 mogelijkheden opgenomen, samenhangend
met verschillende selectievriteria van de fokkers:

Tex. T ¢ Hierbij is geen onderscheid gemaakt tussen fokker, vermeerde-
raar en producent van slachtlammeren. Het systeem voorziet zelf in
de vervanging van de fokooien en komt in de praktijk overeen met
een systeem zoals dat momenteel door niet-stamboekfokkers veelal
wordt toegenast.

Tex. IT : Hierin is onderscheid gemaakt tussen fokker en slachtlammeren-

producent. De fokkers vervangen jaarlijks 30 % van hun ooien, waarbij
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70 % van de geboren ooilammeren geschikt is als fokooi. De producen~
ten van slachtlammeren vervangen jaarlijks 25 % van hun ooien. Dit
systeem wordt in de schapenhouderij toegepast in de relatie tussen
fokker en niet~fokker., De fokkers hanteren een duidelijk strengere
selectienorm. '

Tex., III: In dit geval worden alle door de fokker geproduceerde lammeren
geschikt geacht voor de fokkerij. Er wordt dus niet geselecteerd in
de ooilammeren. Fokker en producent van slachtlammeren vervangen
jaarlijks 25 % van hun fokooien. Dit geval staat heel dicht bij de
huidige situatie in de schapenhouderij. Uit de bijlagen blijkt dat
alleen de fokkers een positieve arbeidsopbrengst behalen.

Tex. IV ¢ In dit geval voorziet de fokker voor 1/3 deel in het Jjaarlijks
te vervangen aantal fokooien van de slachtlammerenprodicent (se-
lectiefactor 100). De rest (2/3) is afkomstig van de eigen schapen—

stapel van de slachtlammerenproducent.

Tabel 15 Berekening van de arbeidsopbrengst in guldens per uur per krui-

pingssysteem
- T e
Kruising Opbrengst Kosten Verschil behoef te opbrengst
per uur
mu
a,. T 1 1 250604 247129 3475 6955 0,50
b. T II 1 502102 497423 4679 14268 0,33
c. T III 1 322199 317575 4624 8820 0,52
d. T 1V 1 2680092 263021 4988 7013 0,71
e. TVY7D 363051 324382 28659 9042 4,28
f. TTV 302646 248192 54454 6319 8,62
g. TFT 352%88 313280 39108 8745 4,47
h. TTF 283314 2233373 59981 5968 10,05
i, TMT 347227 322827 24400 8989 2,71
j. TTM 284305 245487 38818 6663 5,83
k. TSM 288837 244987 43850 6615 6,63
1. TIF 259773 192937 66836 5344 12,51
Mating Returns Cost Difference demand income
(h) per hour

Table 15 Calculation of labour income in guilders per hour per cross-
bred system

1) zuivere teelt/pure breed

Voor deze uitseplitsing bi) de Texelaars is gekozen om de zaak door-
zichtiger te maken . Ondanks deze verschillen in uitgangspunt blijven de
arbeidsopbrengsten per uwur zeer laag in vergelijking met de overige re-
sultaten, Uit de berekeningen omtrent de Texelaar (zie bijlagen) blijkt

overigens wel dat de fokker steeds een positieve arbeidsopbrengst heeft
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als gevolg van verkoop van fokmateriaal. Daarentegen is de arbeidsop-
brengst voor de producent van slachtlammeren steeds negatief. Duidelijk
komt in tabel 14 naar voren dat de beste resultaten worden bereikt wan-
neer een ooi met een hoge vruchtbaarheid als moederdier wordt gebruikt,
waarna vervolgens zowel degze ooien als de Fl-dieren worden gedekt door
een Texelse ram. Als gevolg daarvan zijn de resultaten van bijvoorbeeld
TTV beter dan van TVT. Deze verschillen zijn dus het gevolg van verschil-
len in aantal geboren lammeren per ooi in de fase van het produceren van
¥F1-o0o0ien. De grote moeilijkheid is hiserbij dat in de gevallen TTV, TTF en
TTM grote aantallen fokooien beschikbaar moeten z2ijn van respectievelijk
het Vlaamse, Finse en Melkschaap-rag voor het verkrijgen van I'l-ooien.

Op korte termijn zijn dergelijke populaties vrouwelijke dieren evenwel
niet beschikbaar. Deze moeilijkheld is te ondexvangen door eerst rammen
van genoemde rassen te gebruiken op Texelse ocoien en vervolgens de M1~
ooien te kruisen met een Texelse ram. De arbeidsopbrengst per uwur wordt
hierdoor echter wel gehalveerd.

Uit de resultaten blijkt dat de driewegkruising TIF qua arbeidsop-
brengst de meeste perspectieven biedt. Tevens is het echter (samen metl
TSM) de kruising die het meest ingrijpend is ten opzichte van de huidige
vorm van schapenhouderij. De gunstige resultaten zijn voor een belangrijk
deel ontstaan doordat naast een hoge vruchtbaarheid van zocwel de Iinse
ooi als van de Pl1-dieren, een aantal Fl-oocien 3 keer per 2 jaar lammeren
werpt. De praktijk zal moeten uvitwijzen hoe een driewegkruising zich
praktisch verhoudt ten opzichte van een tweewegkruising. In tabel 16 is
een aantal kengetallen per (toegelaten) 00i vermeld. De opbrengsten en
en kosten per ooi van alle hiexr genoemde kruisingssystemen zijn in gra-
fiek 1 in een regressielijn weergegeven ten opzichte van het aantal groot-
gebrachte lammeren. Deze regressievergeliljking laat zien dat bij de hier
veronderstelde uitgangspunten de arbeidsopbrengst met ca. f 10,~~ per ooi

stijgt indien de lammerenproduktie met O,1 toeneemt.
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Tabel 16 TEnkele kengetallen per ooi omitrent de hier genoemde kruisings-

systemen
Gemiddeld
aantal omrate L Arbeids- Arbeids-
Aantal hantal 8eSpeence opbrengst osten opbrengst behoefte
) lammeren . per ool N .
ooien lammeren per per ool (gld.) per ooi per ool
toegelaten (g1d.) (g1d.) (mu)
001
Tex. I 935 1246 1,33 268 264 4 7,44
Tex. II 1884 2510 1,33 267 264 5 7.57
Tex, ITT 1203 1602 1,33 268 264 4 7,3%
Tex, IV 996 1327 1,35 268 264 4 7,04
T™v'T 1179 1862 1,58 308 275 33 7,72
TTV 858 1610 1,88 353 289 64 7,37
TET 1115 1820 1,63% 316 281 35 7,84
TTF 717 1502 2,10 395 311 84 8,32
TMT 1178 1860 1,58 295 274 21 7,63
TTM 858 1610 1,88 331 286 45 7,77
TSM 856 1606 1,88 337 286 51 7,73
TIF 584 1405 2,41 445 330 15 9,15
Average Gross Labour Labour
number Cost \
Numbex Numbex r ned returns or owe income demand
of swes of lambs of weane per ewe pex e per ewe Der ewe
lambs per (Dfl) (Dfl) (Dfl) (mh)

mated ewe

Table 16 Some data per ewe of the mentioned cross-~bred systems
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Figuur 1 Verloop van de opbrengsten en kosten pexr toegelaten ocl in relatie
tot het aantul grootgebrachte lammeren

Figure 1 Returns and cosi per mated ewe in relation to 1lhe number of weaned
lambs

Opbrengsten, kosten (gld.)/
returns, cosat (Dfl.)
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6. CONCLUSIES EN DISCUSSIE

Door kruising van de Texelaar met vruchtbaardere rassen kan de ren-
tabiliteit van de schapenhouderi)j sterk worden verbeterd. Het kruisen is

rendabeler naarmate het uitgangsmateriaal vruchtbaarder is. De in dit rap-

port berekende resultaten zijn tot stand gekomen op grond van bepaalde ver
onderstellingen omtrent opbrengsiten en kosten. Er is daarbij geen onder-
scheid gemazkt naar rasverschillen ten aanzgien van bijvoorbeeld groeisnel-
held van de lammeren, wolopbrengst etc. Het is denkbaar dat er voor be-
paalde kruisingen nog meer voor- en nadelen zijn dan die welke hier zijn
becijferd. Deze effecten zullen evenwel uit vergelijkende proeven naar vo-
ren moeten komen. Toch mag niet worden verwacht dat deze verschillen tot
drastigche veranderingen in de rangorde van de resultaten zullen leiden.

In de studie is nitgegaan van een prijsniveau van lamsvlees van
f 9,-—- per kg. Bij een lager prijsniveau worden de opbrengsten ruwweg
evenredig verlaagd. Omdat de kosten daardoor nauwelijks veranderen zijn de
gevolgen voor de arbeidsopbrengst veel groter. In de relatieve verschil-
len tugssen de systemen zullen zich weinig verschuivingen voordoen.

Omdat het in deze studie om een globale benadering gaat 1s het moei-
lijk aan te geven welke kruising het beste is. Ieder bedrijfssysteem zal
naar zijn eigen meest geschikte kruising moeten zoeken., Praktijkonderzoek
is hierbl]j wvan groot belang.

Om de tamelijk ingewikkelde produktiestruciuvur van fokkers, vermeer-
deraars en slachtlammerenproducenten te vermijden kan men de voortgezette
F1-kruising (synthetische 1lijn) toepassen. Dit systeem is aanmerkeli jk ge-
makkelijker. Daarbij wordt een gedeelte van de I'l-coien gedekt door een
Fi-ram, Hieruit worden dan Fl-moederdieren geboren die nodig zijn om de
Pi-schapenstapel op peil te houden. De overige I'1-ooien (het overgrote
deel) worden gedekt door een ram van een specifiek vleesras (bijvoorbeeld
een Texelse ram). De nakomelingen van deze kruising worden geheel voor de
slacht afgevoerd. Op deze manier is een driewegkruising teruggebracht tot
een FPi-methode. Voor de praktijk betekent dit dat er per bedrijf in prin-
cipe slechts één keer Fi-dieren worden aangekocht. Door de beste Fl-ooien
door een Fi-ram te laten dekken ontstaat een elitekoppel. De economische
resultaten van deze opzet zijn vanwege onvoldoende gegeveny niet berekend
maar verwacht mag worden dat deze zullen liggen tussen de resultaten van
het kruisen en gespecialiseerde methoden met zuvuivere Texelaars.

Bij alle genoemde kruisingssystemen spelen Texelse fokooien en fok-
rammen een grote rol. Ook na invoering van kruisingen van schapen in de
praktljk zal de behoefle aan goed fokmateriaal groot blijven. Het is be-

slist onjuist te veronderstellen dat als gevolg van kruisingen de fokkeri]
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van Texelaars overbodig zou worden.

Bij invoering van kruisingen in de praktijk is het dringend noodza-
kelijk dit vanuit de voorlichting te begeleiden. Vooral een nauwkeurige
dieradministratie is daarbij een eerste vereiste om te voorkomen dat er
een wildgroei van kruisingen zou ontstaan.

In alle berekeningen is er van uvitgegaan dat de vermeerderaar even-
als de producent van slachtlammeren jaarlijks 25 % van hun ooien vervang-
en hetgeen overeenkomt met onderzoekingen omtrent de vervanging van de
Texelaar. Daarnaast is verondersteld dat de fokkers als gevolg van een
zwaardere selectie jaarlijks 30 % van hun ooien vervangen.

Wanneer het mogelijk zou zijn in plaats van 25 % jaarlijks 20 % van
de oolen te vervangen, dan heeft dit een aanzienlijke verhoging van de

arbeidsopbrengst per wur tot gevolg.
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7. SAMENVATTING

De rentabiliteit van de schapenhouderi] in Nederland staast de laat-
ste jaren onder sterke druk. Terwijl de kosten jaarlijks blijven stijgen
nemen de opbrengsten niet of nauvelijks toe (OOSTENDORP, 1978). Bovendien
zijn de prijsvooruitzichiten somber in verband met de op hzanden zijnde ge-
meenschappelijke marktregeling voor schapenvlees in de EEG (KOOPSTRA, 1978).

Uit economisch onderzoek is gebleken dat de rentabiliteit van de
schapenhouderij voor het overgrote deel samenhangt met het aantal geboren
lammeren per ooi (BEKEDAM, 1976, 1977, DOEKSEN, 1979). De vruchtbaarheid
van de Texelaar is matig ten opzichte van andere rassen. De mogelijkheden
om de vruchtbaarheid, met behoud van slachtkwaliteit, op korte termijn te
verbeteren zijn uiterst gering (VISSCHER, 1978). Een snelle methode om te
komen tot een verhoging van heit aantal geboren lammeren pexr ool is het
kruisen met een ander, meexr vruchtbaar ras. Vooral in het bultenland wordt
het kruisen van schapen veelvuldig toegepast (TOL e.,a, 1973, HERWEIJER,
1976). Omstreeks 1970 is men in Nederland op een aantal onderzoekcentra
begonnen met kruisingsproeven bij schapen. Tot nu toe bestond er evenwel
geen vergelijking owtrent de rentabiliteit van de verschillende kruisingen
onderling. In dit rapport is hiertoe een aanzet gegeven.

Uit de berekeningen is gebleken dat de rentabiliteit van de schapen-
houderi)j uwitgedrukt in arbeidsopbrengst per uur, door middel van kruising
met andere rassen sterk toeneemt. Dit gaat des te sterker naarmate de
vruchtbaarheid van de moedexrdieren hoger is. Binnen de kruisingssystemen
blijft de Texelaar evenwel een grote rol spelen, vooral als slachtlammoe-
derdier.

Voor de praktijk vergt invoering van kruisingen veel kennis omtrent
de fokkerij. Vooral het gescheiden houden van de verschillende rassen en
paringstypen is daarbij noodzakelijk. Een prakiische oplossing hiervoor
is de zogenaamde synthetische 1lijn. Voor de aanfok van jonge ooien wordt
daarbij een gedeelte van de beste I'l-coien gedekt door een Pl-ram., De
overige ¥F1-ooien worden gedekt door een Texelse ram waaruit dan slacht-
lammeren geboren worden (BEKEDAM, 1979). Bij het kruisen van schapen is
een goede dieradministratie van groot belang om te voorkomen dat er wild-
groel van kruisingen zou gaan onistaan. Begeleiding vanuit de voorlich-

ting is daarbi] zeexr gewenst.
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SUMMARY

Rentability of Dutch sheep farming is under strong pressure the
last few years. Whereas the annual cost are increasing, returns do not
or hardly rise (OOSTENDORP, 1978). Moxreover, price expectations are not
hopefull, taking into account the coming EC market regulations for mutton
and lamb (KOOPSTRA, 1979).

Economic research showed that rentability of sheep farming has main-
1y been related to the number of lambs born per ewe (BEKEDAM, 1976, 1977,
DOBKSEN, 1979). Fertility of the Texel breed is moderate with regard to
other breeds. Possibilities to improve fertility in the shoxrt term, with-
out worsening slaughiter quality, are very limited (VISSCHER, 1978). A
faster method to increase the litter size per ewe is cross-breeding with
another moxre fertile breed. Especially abroad cross—breeding of sheep is
a common practice (TOL a.o., 1973, HERWEIJER, 1976). In about 1970 some
research stations in the Netherlands started cross~-breeding experiments
with sheep. However, up to now rentability of various cross-breds have
not been compared. In this respect a first attempt has been made in this
report.

The accounts showed that rentability of cross-breeding of sheep ex-
pressed in labour income per hour, increases very strongly by crossing
with other breeds. A higher fertility of the ewe results in an increase
in labour income. However, within the cross-bred system the Texel breed
plays an important role, especially asg slaughter lam father

Introduction of cross-breds in practice asks much knowledge of bree-
ding. BEspecially it is necessary to keep the different breeds and cross—breds
separated. A practical solution for this is the so-called synthetic line. To
breed young ewes, a part of the best Fl-ewes is mated with an Fi-ram.

The other Fl-ewes are sexved by a Texel ram. This last mating gives
slaughter lambs (BEKEDAM, 1979). Crossing sheep breeds demands a good
administration to avoid uncontrolled cross~breeding. In this respect coa-

ching from the advisory service is most desirable.

Abbreviations

In the tables breeds and matings are abbreviated. Purebreeds as
Texel with "T", Ile de France with "I", Pinnish with "F", Flemish with
Uy, Milksheep with "M" and Suffolk with "S". Cross-breds between Texel,
Ile de France and Finnish landrace are indicated with TIF, Thi§ means
that in the first part of the cross-breeding a Pinnish ewe is mated with
an Ile de I'rance ram. Afterwards the Fl-ewes born from this cross-bree-

ding, are served by a Texel ram. In TIF the last mentioned breed always



- 41 -

points to the ewe of the first wmating, while the first two letters point

to the slaughter lamb fathexr and to the Fi-father respectiively.

Feed units

1 KVEM = 1000 VEM (net energy for milk production)
1 VE¥ = 1.65 kcal.
1 VEM = 1.65 x 4.184 kJ.

Example: if 1 kg DM of maize silage contains 1510 kcal., net energy for

1 = 915 VEM per kg DM.

0\_\
w|O

milk production, this product contains

The new net energy system is described in "Intern rapport nr. 92" by
Dr., ir. A.J.H. van Es and Dr. ir. Y. van der Honing, IVVO, Lelyszad,
Holland.
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Bijlage 1 ZUIVERE TEXELAARS I

935 ooien Vervanging : 234 ooien
24 rammen 12 rammen
1246 geboren lammeren

Slachtlammeren : %89 ooien
6171 rammen

Totaal 1000 lammeren

Berekening benodigde aantal ooien, incl. vervanging

1000 + 0,0125% + 0,25x%

X = x = 935 ooien
1,48 x 0,9
Opbrengsten (guldens) Kosten (guldens)
Lammeren 198,000 Voerkosten : ooien 114,407
Slachtschapen 35,100 rTammen 2.678
Slachtrammen 2,160 lammeren 44,482
T'okooien 58.500 Rente : ooien 13.090
Fokrammen 9.600 rammen 823
Wol 15.3%44 lammexren 5.112
S — Gezondheidszorg 9.350
318,704 Uitval : ooien 9.350
_— rammen 235
Aankoop : Strooisel ooien 11.220
- fokooien 58.500 Scheexloon 3,836
~ fokrammen 9.600 Huisvesting 21.038
_— Al gemeen 11.508
Bruto opbrengsten 250,604 _—
Totale kosten 247.129

Verschil tussen op-
brengsten en kosten 3.475




Bijlage 2 ZUIVERE TEXELAARS IT

Fokker

1133 ocoien
28 rammen

1510 geboren lammeren

Vervanging : Naar lammerenproducent
340 ooilen 188 ocoien
14 rammen 9 rammen
Slachtlammeren
227 ooien i

732 rammen

Lammerenproducent

751 ooien
18 rammen

1000 geboren lammeren

Vervanging : Slachtlammeren :
188 ooien 500 ooien
9 rammen 500 rammen

Berekening benodigde aantal ooien

188 + 0,3%x %

Pokker : x =

x = 1133 ooien

1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,7

1000
Slachtlammerenproducent X = x = 751 ooien
1,48 x 0,9
Opbrengsten en kosten in guldens
Opbrengsten Kosten |
Fokker Sl.prod. Fokker Sl.prod. f
Lammeren 189.882 198,000 Voerkosten :
Slachtschapen 51.000 28,200 ooien 138.6%4 91,892 |
Slachtrammen 2.520 1.620 rammen 3,125 2.009 .
Fokooien 47 .000 - lammeren 53,907 35.700 !
Fokrammen 7.200 - Rente f
Wol 18,576 12,304 ocoien 15.682 10.514 a
———  rammen 960 617 é
240.124 lammeren 6,460 %.858 5
— Gezondheidszorg 11.330 7.510
Aankoop Uitval :
- fokooien 47.C00 oocien 11.3%0 7.510
-~ fokrammen 7.200 rammen 274 176
Strooisel
Bruto- r RLLoolse
opbrengsten 316.178 185.924 ooien 13.596 9.012 |
e » _ Scheerloon 4.53%2 5.076 %
Zgrizziintusoen opbrengsten Huisvesting 25.19% 16.898
—_— Al gemeen 13.932 9.216
Fokker + 16,743

Slachtlammerenproducent —/~ 12.064 Totale kosten 299 .435 197.988




Bijlage 3 ZUIVERE TEXELAARS ITJ

Fokker

452 ooien Vervanging :
11 rammen 113 ooien

602 geboren lammeren 5% rammen

Slachtlammeren
- ooien

Naar slachtlammerenproducent

188 ooien
9 rammen

286%

rammen

Slachtlammerenproducent

Slachtlammeren

751 ooien Vervanging :
18 rammen 188 ooien
1000 geboren lammeren 9 rammen

§b0 ooien
500 rammen

Berekening benodigde asantal ooien

188 = 0,25x
Fokker : x =
1,48 x 0,9 x 0,5
1000
Slachtlammerenproducent x =
1,48 x

>4
H

452 ooien

X = 751 ooien

Opbrengsten en kosten in guldens

Opbrengsten Kosten
Tokker Sl.prod. Fokker Sl.prod.

Lammeren 56.727 198.000 Voerkosten :

Slachtschapen 16,950 28,200 ooien 55.306 91.892

Slachtrammen 990 1.620 rammen 1.228 2.009

Fokooien 47,000 ~ lammeren 21.491 35.700

Fokrammen 7.200 - Rente

Wol 7.408 12.304 coien 6.%28 10.514
ramnmen 377 617

Aankoop. lammexren 2.707 3.858

- fokooien A7.000 Gezondheidszor 4.520 7.510

- fokrammen 7.200 ° 1aszorg 5 *
Uitval :

Bruto- oolien 4.520 7,510

opbrengsten 136,275 185.924 rammen 108 176

. Strooisel

Vv hil € n brengsten en —_—

kizian USSen Oporengste ooien 5.424 9.012
Scheerloon 1.852 3.076

Fokker 16,688 Huisvesting 10,170 16.898

Slachtlammerenproducent —/— 12.064 Algemeen 5.556 9,216

Totaal 4.624 Totale kosten 119.587 197.988




Bijlage 4 ZUIVERE TEXELAARS IV

Fokker
151 ooien Vervanging : Naar slachtlammerenproducent :
4 rammen 38 ooien 63 ooien
202 geboren lammeren 2 rammen 10% rammen
Slachtlammeren :
- ooien

88% rammen

Slachtlammerenproducent

845 ooien Vexrvanging : Slachtlammeren :
21 rammen 188 ocien 437 ooien
1125 geboren lammeren 105 rammen 563 rammen

Berekening benodigde aantal ooien :

63 + 0,25x
TPokker @ x = X
1,48 x 0,9 x 0,5

151 ocien

t

1000
Slachtlammerenproducent @ x = ——— x = 845 ooien
1,48 x 0,9
Opbrengsten en kosten in guldens
Opbrengsten Kosten
Tokker Sl.prod. Fokker Sl.prod.
Lammeren 17.523 198.000 Voerkosten :
Slachtgchapen 5.700 28,200 ooien 18.476 103,394
Slachtrammen 360 1.890 Tammen 446 2.344
Tokooien 15.750 - lammeren 7.211 40,162
Fokrammen 8.400 - Rente :
4 e ———. !
Wol 2.480 13.856 oolen 2,114 11.830
. rammen 137 720
Aankoop.. lammeren 984 4.3%40
- fokooien 15.750 Gesondheidszol 1,510 8. 450
~ fokrammen 8,400 rondneLassore ’ )
Uitval :
Bruto~ ooien 1.510 8.450
opbrengsten 50.213 217.796 ramnen 39 206
. Strooisel
: st e
Verschil tussen opbrengsten s 1.812 10.140
en kosten
Scheerloon 620 2,464
Tokker 10.096 Huisvesting 3.398 19.012
Slachtlammerenproducent —/~ 5.108 Algemeen 1.860 10,392

Totaal. 4,988 Totale kosten 40,117 222,904




Bijlage 5 KRUISING TVT

Fokker

T 380 ooien
10 rammen
506 geboren lammeren

Vervanging
114 ooien

5 rammen

Slachtlanmmeren

76 ooien
241 rammen

Naar vermeerd. resp. sl.prod.
63 ooien
7 rammen

v 10 ocoien Vervanging Naar vermeerd. resp. sl.proc.
1 ram % ooilien - oolen
20 geboren lammeren - rammen 3 rammen
Slachtlammeren
7T ocolen
7 ramnmer
Vermeerderaar
252 ooien Vervanging Naar sl.prod.
6 rammen 63 coien 134 ooien
336 geboren lammeren 3 rammen
Slachtlammeren
34 ooien

168 rammen

Slachtlammerenproducent

537 ooien
14 rammen
1000 geboren lammeren

Vervanging
134 ooien
T rammen

Slachtlammeren

500 ooien
500 rammen

Berekening benodigde aantallen coien

63 + 0,3x
Fokker x =
1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,7
3 4+ 0,0125x
Fokkel‘ X =

2,07 x 0,97 x 0,5 x 0,3

134

Vermeerderaar X

1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,3

1000

Slachtl. prod. x =

1,94 x 0,96

X = 380 T ooien

x = 10 V ooien

X = 252 T oolen
x = 537 VT ocoien



Vervolg bijlage 5 Opbrengsten en kosten in guidens

Cporengsten Fosten
felkker T fokker V VST, sl.prod, fokxer T Tokker V verm. sl.prod.
Lammeren (bij de a0i) 62,766 1.474 6. 066 150,120 Vperkoaten : ooien 46,297 1.160 30,835 65,707
Lemmeren {kunstm. opfok) 2,660 Tammen 1.116 112 £70 1,562
Slachbtechapen 17.900 3Z0 5,450 e, 760 lammeren
Slachirammen 900 405 1,260 {bij de ooti} 18.064 715 11.995 34,086
= . = lammeren 1,5%0
ek 15.750 .50
Fokooien 5.75 33.500 (konstm. opfok)
Fokrammer 2800 £+ 490 Rente ooien 5.320 126 5.175 7.236
W 6.2 176 1.128 L8186
Hol 40 4 8810 rammen 343 33 136 276
lammeren 2.204 95 T.357 5.792
Adznkopen
- £a} 5 T . - .
fakooien 5.750 5%.500 Gezondheldsrors %.200 125 2.520 6048
- [okrammen 2.400 5.600
Bruto-opbrengsten 108,354 4,880 6£.299 18%.516 Uitvalrisico : ocien 3.800 5C 2.520 5.169
rammen 98 G 56 137
Terachil tussen opbrengsien en kosten Strooigel { oolen 4. 560 120 32.024 G440
lammweren 168
Fokker T T.764
Tokker ¥V 1,894 Sgheerloon 1.560 a4 1,032 2,204
Vermeerderzar 153 Huisveating 8,550 225 5,670 12.0A3
Si.prod. 28.848 Spener, emMmers eic. 162
Potanl 38.659 Al gemene kosien A BBD 132 5,094 £.672
Totale kosten 100.592 2.986 66,146 154,658




Bijlage 6 KRUISING TIV

Tokker
T 48 ooien Vervanging Naar vermeerd. resp, sl.prod.
1 rammen 14 ooien - oolen
64 geboren lammeren % rammen 9 rammen
Slachtlammeren
18 ooien
22% rammen
v 105 ooien Vervanging Naar vermeerd. resp. sl.prod.
3 rammen 32 ooien 42 oolien
14 rammen - rammen
Slachtlammeren
31 ooilen
103% rammen
Vermeerderaar
168 ooien Vervanging Naar sl.prod.
4 rammen 42 ooien 134 coien
336 geboren lammeren 2 rammen
Slachtlammeren
34 ooien
168 rammen
Slachtlammerenproducent
537 ooien Vervanging Slachtlammeren
14 rammen 134 ooien 500 ooien

1000 geboren lammecren

7 rammen

500 rammen

Berekening benodigde aantallen ooien
42 + 0,3x
Fokker V x =
2,06 x 0,97 x 0,5 x 0,7
9 + 0,0125x
IP'okker T x =
1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,3
134
Vermeerderaar x =
2,06 x 0,97 x 0,5 x 0,8

1000

Slachtl.prod.
1,94 x 0,96

x = 105 V-ooien
X = 48 T-ooien
¥ = 168 V-ooien
x = 537 VT-ooien



Vervolg bijlage & Jpbrengsten en kosfen in guldens

Opbrengsten Kosten
fokker T  fokker V VeTm. sl.pred, fokker T fokker V verm. gl,.prod.

Lammeren bij de ooi) 8.019 16,709 52.025 190. 120 Voerkosten : oolen 8,873 12,848 20.556 65,707

Lammeren {(kunztm. opfok) 2,368 4,752 3,660 rammen 112 334 £46 1.562

Slachtschapen 2,100 3,520 4.620 18.760 lanmeren

61 achtremmen 90 303 360 1.260 {bij de oovi) 2.285 £.626 11.032 54.986

. lammaren 1. 240 2.092 1,550

Fokooien 10.500 33,500 (emneim, opfok)

Fokrammen 7.200 Rente : oolen 672 1,323 2,117 7.236

Wol 7849 1.728 2.752 8.816 cammen 34 38 137 276
lammeren 347 TE4 1,352 5,792

hankopen :

- fokoolen 10,500 33.900 Cezondheidszors 480 1.%1% 1,882 £.444

- fokrammen 1.600 5.600

Eruto-ppbrengsten 18.193 35,028 &5, 909 183,916 Uitvairisico : ooien A80 945 T.512 5.1469

TEAVLETL 130 28 39 157
Terschil iussen opbrengsten en keozten Strooisel : ooien 5786 1.260 o106 6,444
lammeren 134 227 154

Fokker T 5. 460

Fokker 7 4.300 Scheerloan 195 4732 688 2.204

Vermeerdepaar 15.845 Huisvesting 1,080 2,363 3,780 12.083%

Slachtl.ored. 28.848 Spenen, emmers stc. 90 123 02
a 1 - “ 9

Totanl 54.454 Algemene kosten 588 L 296 2,064 5.612

Totale kosten 12,733 0.728 50.063 154.668




Bijlage 7 KRUISING TRFT

Fokker
T 361 ooien Vervanging Naar vermeerd. resp. sl.prod.
9 rammen 108 ooien 60 ooien
480 geboren lammeren 4% rammen 6% rammen
Slachtlammeren
72 oocien
229 rammen
B 8 ooien Vervanging Naar vermeerd. resp. sl.pxrod.
1 rammen 2 ooilen ~ ooilen
22 geboren lammeren - rammen 3 Trammen
Slachtlammeren
9 ooien
8 rammen
Vermeerderaar
238 ooien Vervanging Naar sl.prod.
6 rammen 60 ooien 127 ooien
%18 geboren lammeren 3  rammen

Slachtlammeren
%2 ooien
159 rammen

Slachtlammerenproducent

508 ooien Vervanging Slachtlammeren
1% rammen 127 ooden 00 ooien
1000 geboren lammeren £ rammen 500 rammen

Berekening benodigde aantallen ooien

60 + 0, 3x
Fokker T x = x = %61 T-ooien
1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,7

3+ 0,0125x
Fokker F X = X = 8 IP~ooien
2,79 x 0,96 x 0,5 x 0,3

127
Vermeerderaar X = X = 238 T-ooien
1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,8
1000
Slachtl. prod. x = x = 508 FT-ocoien

2,07 x 0,95



Vervolg bijlagse 7

Jobrengsien en kosten in guldsns

Opbrengsten Kosten
fokker fokker F Verm. sl.prod. fokker T foklker VErm. gl.prod.
Lemmeren (bij de ood) 59.598 2. 645 54.953 176,064 Voerkosten : ocoien 44,172 928 29,122 £2.150
Tammersn {kunstm. apfok) 308 15.106 rammen 1.004 11 470 1.451
Slachitschapen 16,200 230 9.000 = lammeTehn
Slachtlammeran 810 120 1,170 (bij de ooi) 17.136 T4 11.353 32737
s . lammeren 155 6.432
Fokooiern 15.000 31.750 {(kunstm. opfok)
Fokragmen 5.200 2,400 Rente coien 5,054 102 3,532 6.954
Wol z .G L3368 -
fol 5.920 144 3.504 §.536 Tamnen 309 23 197 440
lapmeren 2.088 107 1,285 3.74%
Aankopen :
- fokoolen 15.000 21750 Gezondheidszorg 3,670 127 2.380 &.265
- fokrammen 2,400 5200
Bruto-opbrengsten 102,728 5.527 £2.627 181,505 Titvalrisico : ogeoien 3.810 73 2880 £.953%
rammen ag g 56 127
Verschil tussen ¢pbrengsten en kosien Strooizel ooien 4,332 96 2.854 £.,0%8
lammeren 17 £97
Fokker T T.2BZ2
Fokker ¥ 2.682 Scheerloon 1,480 36 976 2.084
Vermeerderaar -/= 263 Euisvesting 8.12% 180 5.355 11.4%50
Slachtl. prod 29,407 Spenen, emmers ete. A8 291
Totaal 39,108 Al gemene koszien 4,440 108 2,928 6£.252
Totale kosten 95,444 2,845 62.8%0 152,052




Bijlage 8 XRUISING TTF

Fokker
T 43 ooien Vervanging Naar vermeerd. resp. sl.prod.
1 rammen 1% ooien - oolen
h8 geboren lammeren % rammer 8 rammen
Slachtiammeren
16 ooien
203 rammen
F 47 ocoien Vervanging Naar vermeerd. resp. sl.prod.
1 rammen 14 ooien 30 ooien
126 geboren lammeren 1 rammen - Trammen
Slachtlammeren
19 ooien
624 rammen
Vermeerderaar
119 ocoien Vervanging Naar sl.prod.
4 rammen 30 ooien 127 ooien
318 geboren lammeren 1% rammen
Slachtlammeren
32 ooien

159 rammen

Slachtlammerenproducent

508 ocoien Vervanging Slachtlammeren
13 rammen 127 ooien 500 ooien
1000 geboren lammeren 6% rammen 500 rammen

Berekening benodigde aantallen ooien

8 + 0,0125x
Fokker T x = X = 43 T-ooien
1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,3
30 + 0, 3%
Fokker I % = X = 47 F-ooien
2,79 x 0,96 x 0,5 x 0,7
127
Vermeerderaar X = X = 119 F-oo0ien
2,79 x 0,96 x 0,5 x 0,8
1000
Slachtl. prod. x = x = 508 FT-ooien

2,07 x 0,95



Vervolg bijlage B Onbrengsten en kosten in guldens

Opbrengsten Eosten
folkler T folker T Verm. sl,prod. fokker T fokker F Verm. zl.prod.
Lammerer (bij de ooi) 7.227 £.765 16,470 176.064 Voerkosten : ocoien 5,261 5.452 13,804 62.159
Lemmeren {(kunstm. opfok) £.160 17.372 15,106 Tammen 12 112 335 1.457
Slachtzchapen 1.9350 1.610 3.450 17.780 lapmeren
. . " - -
Slachtlammeren G0 T 270 1,170 (bij de ool) 2.071 3.070 7.747 32.737
. . lammeren 2,100 T.824 T £.432
Fokooien T . 000 21,750 (kunstm. opfok]
Fokraymen 6.400 Renta 1 ooien 0P 600 1,520 5.934
W o
Waol 704 768 1.952 8§.336 rammen 34 33 103 146
lammeren 323 A5 1,265 5,745
Aankonen
- fokoolen 7.500 31.750 Gezondheildszorg 430 747 1.E851 f.265
- fokrzmmen 1,200 5,200
Rrutoc-opbrengsten 15,377 22.873 62,564 181,506 Uitvalrisice : oolen 4%0 429 1.086 4.953
rammen 10 2 29 127
Verschil tussen cpbrengsiten en kosten Strooizal : oolen 516 B&4 1,428 6,098
lammexren - 336 548 697
Tokker ¥ 4,910
#okker F L9577 Scheerloon 174 1592 488 2.084
VermezrderaaT 19,707 Huisvesting G685 1.058 2,768 1,430
Slachtl.proed. 29407 Spernen, emmers eto, 142 345 291
Ty a £
Dotasl 55,981 hlgemene kosten 528 576 1.464 £.252

Toaiale kosten 11.461 16.916 a4z .857 152,099




Bijlage 9 KRUISING TMT

Fokker
M 10 ooien Vervanging Naar vermeerd. resp. sl.prod.
1 rammen 3 oolen -~ ooien
20 geboren lammeren + rammen 3 rammen
Sltachtlammeren
7 ooilen
3 rammen
T 380 ooien Vervanging Naar vermeerd, resp. sl.prod.
0 rammen 114 ooien 63 ooien
506 geboren lammeren 4% rammen 6% rammen
Slachtlammeren
76 ooien
242 rammen
Vermeerderaar
251 ooien Vervanging Naar sl.prod.
6 rammen 63 ocoien 124 ooien
334 geboren lammeren 3  rammen

Slachtlammeren
3%  ooien
167 rammen

Slachtlammerenproducent

537 ooien Vervanging Slachtlammeren
13 rammen 134 ooclien 500 ooien
1000 geboren lammeren 6% rammen 500 rammen

Berekening benodigde aantallen oolen

3 + 0,0125x
Fokker M x = x = 10 M-ocoien
2,06 x 0,97 x 0,9 x 0,%
6% + 0,3x
Fokker T x = x = 380 T-ocoien
1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,7
134
Vermeerderaar x = ¥ = 251 T-ooilen

1,48 X 0’9 X 0,5 X 0,8

1000

I

If

Slachtl.prod. x x 537 MT-oonien

1,2 x 0,98
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Bijlage 10 KRUISING TTM

Fokker
T 48 ooien Vervanging Naar vermeerd. resp. sl,prod.
1 rammen 14 ootien 42 ooien
64 geboren lammeren % rammen 8% rammen
Slachtlamneren
18 ooien
23 rTammen
M 105 ooien Vervanging Naar vermeerd. resp. sl.prod.
3 rammen 32 ooien 42 ooien
210 geboren lammeren 13 rammen 84 rammen
Slachtlammeren
31 ooien
1033 rammen
Vermeerderaar
168 ooien Vervanging Naar sl.prod.
4 rammen 42 ooien 144 oolen
336 geboren lammeren 2 rammen

Slachtlammeren
34 ooien
168 rammen

Slachtlammerenproducent

537 ooien Vervanging Slachtlammeren
13 rammen 134 ooien Hh00 ooien
1000 geboren lammeren % rammen 500 rammen

Berekening benodigde aantallen coien

2 + 0,0125x
Fokker T x = x = 48 T-ooien
1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,53
42 + 0,%x
Fokker M x = x = 105 M-ooien
2,06 x 0,97 x 0,5 x 0,7
134
Vermeerderaar X = X = 168 M-ooien
2,06 x 0,97 x 0,5 x 0,8
1000
Slachtl, prod. ¥ = ——— x = 537 MT-~ocoien

1,9 ¥ 0,98
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Bijlage 11 KRUISING TSM

Fokker
T 35 ocien Vervanging Naar vermeerd. resp. Sl.prod.
1 rammen 11 ooien - ooien
46 geboren lammeren 1 rammen 1 rammen
Slachtlammeren
12  ooien
16 rammen
S 11 ooien Vervanging Naar vermeerd. resp. sl.prod,
1 rammen 3 ooien -~ ooien
14 geboren lammeren - rammen 2 rammen
Slachtlammeren
4 ooien
5 rammen
M 105 ooien Vervanging Naar vermeerd. resp. sl.prod.
3 rammen 32 ooien 42 ooien
210 geboren lammeren 1% rammen ~ rammen
Slachtlammeren
31 oolen
1034 rammen
Vermeerderaar
168 ooien Vervanging Naar sl.prod.
/4 rammen 42 ooien 134 ooien
336 geboren lammeren 2 yammen
Slachtlammeren
34 ooien
168 rammen
Slachtlammerenproducent
537 ooien Vervanging Slachtlammexen
13 rammen 134 ooien 500 ooien
1000 geboren lammeren 6% rammen 500 rammen
Berekening benodigde aantallen ooien
6% + 0,0125x
Tokker T x = x = 35 T~ocien
1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,3
2 4+ 0,0125x
Fokker S x = x = 11 S-oo0ien
1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,3
42 + 0,3x
Fokker M x = x = 105 M-ocoien
2,06 x 0,97 x 0,5 x 0,7
134
Vexrmeerderaar x = x = 168 M-ooien
2,06 x 0,97 x 0,5 x 0,8
1000 ]
Slachtl.prod. x = x = 537 SM-ooien

1,88 x 0,99



Veryele pijlage 11 dpbrengsten &n kosten in suldens

Opbrengsten Eoszten
fokker T  fokker &  fokker ! verm. sl.prod, fokker T fokker & fokker M verr. sl.pred.

Tammsren (ij de con) 5.544 1,611 14,813 30800 187.000 Voerkosten : ooien A.283 1.346 12,180 15.488 95,707

Lammeres (kuastm. opfok) 2.096 4,290 ranmen 112 142 335 146 1.451

Ziechischapen 1.650 405 .200 4.200 17.420 lammeren

41 sl rammen 90 180 320 1.170 (bij de Ooi) 1.642 S00 G.GIE 11,0867 IZLFO0

Fokoolien 10,500 33.500 %iﬁiii;? optok) T.240 2.013

Fokyanmen 5.200 1.500 Rentz : ovien 430 148 1,286 2,058 7142

Wel 5706 g2 1.728 2.752 3.800 pammen 24 24 a7 129 106

lammeren 252 67 T 1.326 %683

Lenkopen

- fokocien 10.300 33.300 Gezondhsidszore 350 110 1.313 2.098 &340

-~ fokrzamen 1,600 5.200

Bruto-onbrengsten 13060 2,808 52.517 £3.TE2 1756580 Uitvalrisics : ooien 350 100 919 1,470 50100
Tammen 10Q 10 28 37 27

Verschil tussen opbrengsten en kosten Sircoisel ooien 420 132 1.260 Z.016 5,444
lammersn 134 218

Tokker T 3783

Fokker § B03 Zcheerloon T44 48 43z T

Fokker M 1,887 Huievesting 748 248 Z.383 3. 1z2.083

Termserderazr 4,742 Spenen, emmers ete, e 20

Slacht.prod. 22.646% Algemene kosten 43z 144 T.204 2,964 & ,800

43,850 Tolbazle kosten 9.307 3.0035 30,420 49,020 153,003




Bijlage 12 KRUISING T1F

TFPokker
T 27 ooien Vervanging Naay vermeerd. resp. sl.prod.
1 raunmen 8 ooien - ooien
36 geboren lammeren % rammen 5 rammen
Slachtlammeren
10 ooien
12% rammen
T 4 ocolen Vervanging Naar vermeerd. resp. sl.prod.
i rammen 1 ooien - ooien
7 geboren lammeren -  rammen 1 rammen
Slachtlammeren
2 ooien
3 rammen
¥ 48 oolen Vervanging Naar vermeerd. resp. sl.prod.
1 rammen it ooien 24 ooilen
102 geboren lammeren % rammen - rammen
Slachtlammeren
16 ooien
503 rammen
Vermeerderaar
97 ooien Vervanging Naar sl.prod.
2 rammen 24 ooien 104 ooien
260 geboren lammeren 1 rammen
Slachtlammeren
26 ooien
130 rammen
Slachtlammerenproducent
417 ooien Vervanging Slachtlammeren
10 rammen 104 ooien 500 oocien
1000 geboren lammeren 5 rammen 500 rammen
Berekening benodigde aantallen ocoien
5 4 0,0125x
Fokker T x = x = 27 T-ooien
1,48 x 0,9 x 0,5 x 0,3
1 + 0,0125x%
IFokker I x = X = 4 T~ocoien
1,65 x 1,05 x 0,5 x 0,3
24 + 0,3x
FPokker I x = X = 38 I'—ooien
2,79 x 0,96 x 0,5 x 0,7
104
Vermeerderaar x = x = 97 I'-ooien
2,79 x 0,96 x 0,5 x 0,8
1000 .
Slachtl.prod. x = x = 417 II'-ooien

2,14 x

1,12
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