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VOORWOORD 

Nu het Instituut voor Landbouwbedrijfsgebouwen (I.L.B.) twee jaar heeft gewerkt 
en het aantal medewerkers bijna voltallig is geworden, wordt het mogelijk een kort 
overzicht te geven van het doel en de betekenis van het onderzoek dat wordt verricht 
en in welke richting dit wordt gestuurd. 

Het doel van het I.L.B. is het door middel van onderzoek behulpzaam zijn van de 
landbouw, om te komen tot landbouwbedrijfsgebouwen, die aan stichtingskosten 
niet meer investering van kapitaal vereisen dan in verhouding tot de opbrengstmoge-
lijkheden van het bedrijf verantwoord is, dus niet te zwaar drukken op de produktie-
kosten. Daarnaast zullen deze gebouwen zodanig moeten worden ingericht, dat de 
bedrijfsvoering zo rationeel mogelijk kan plaats hebben, opdat de regelmatige stij
ging der produktiekosten kan worden opgevangen of zo mogelijk verlaagd. 

Vooral bij een stijging der lonen, zoals we die nu weer meemaken, spreekt dit sterk, 
in het bijzonder als we bedenken, dat op sommige bedrijven 40 à 50% van de arbeid 
in of rond de bedrijfsgebouwen wordt verricht. Voor Nederland, als belangrijk export
land van land- en tuinbouwprodukten, is uit een oogpunt van concurrentie op de 
buitenlandse markten het in de hand houden van de produktiekosten van het grootste 
belang. 

Het instituut tracht zijn doel te bereiken door eigen onderzoek en door samenwer
king met andere instituten of instellingen van onderzoek in binnen- en buitenland, 
met architecten en fabrikanten van bouwmaterialen. 

Voor het bouwkundig gedeelte zijn deze laatste contacten zeer noodzakelijk. De 
fabrikant van bouwmaterialen zal steeds zoeken naar nieuwe materialen. Er zijn dan 
architecten nodig die de materialen willen toepassen en beoordelen op hun mogelijk
heden. 

Wij denken bij ons onderzoek niet alleen aan nieuwe gebouwen, maar nog meer 
aan het verbeteren van de bestaande boerderijen. Vele van de oudere gebouwen 
geven door hun indeling te weinig gelegenheid gebruik te maken van de nieuwe 
vormen van bedrijfsvoering en de snel voortschrijdende mechanisatie, die de mogelijk
heid scheppen belangrijk op de arbeid te besparen en bovendien het werken in de 
landbouw minder zwaar maken. Als zodanig dienen b.v. te worden genoemd de 
proeven op het gebied van zelfvoedering en voorraadvoedering van mestvee, die een 
gunstig resultaat hebben gegeven en met melkvee zullen worden voortgezet. 

Goed geslaagd zijn ook de pogingen het uitmesten te automatiseren. Men kan dit 
bemerken door steeds meer toepassing in de praktijk. Verder noem ik het onderzoek 
naar de resultaten van de open loopstal, die in de praktijk reeds in grote aantallen 
wordt gebouwd, en de oude stallen die tot loopstal zijn omgebouwd. 
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Zo zou ik door kunnen gaan. 
Moge dit verslag, dat ik gaarne in de belangstelling aanbeveel, ertoe bijdragen een 

inzicht te geven in het werk van dit instituut en tevens de belangstelling wekken van 
allen die kunnen meehelpen aan het oplossen van de problemen, die er nog vele zijn, 
om te komen tot landbouwbedrijfsgebouwen die niet te duur zijn en een economische 
bedrijfsvoering mogelijk maken. Dit is naar mijn overtuiging een landbouwbelang 
van grote betekenis, nu en in de toekomst. 

Ooltgensplaat, juni 1960 J. A. VAN NIEUWENHUYZEN 

Voorzitter Stichting Instituut voor 
Landbouwbedrij fs gebouwen 



INLEIDING 

Schreven wij in het vorige jaarverslag dat de landbouw in toenemende mate met het 
probleem landbouwbedrijfsgebouwen wordt geconfronteerd, ook deze keer zouden 
wij dat kunnen doen. Op menig bedrijf wordt 40 à 60% van de bestede arbeid in en 
rond de bedrijfsgebouwen verricht. Uiteraard valt een belangrijk deel hiervan in de 
winter. Kwam het er dan vroeger misschien niet zozeer op aan, nu is dat niet zelden 
anders. Er moet thans ook des winters rationeel kunnen worden gewerkt. Het bedrijfs
gebouw dient dat mogelijk te maken. Helaas is dat niet immer het geval. 

De mechanisatie en rationalisatie van de landbouw gaan steeds verder. Zij hebben 
een belangrijke invloed op de wijze waarop er moet worden gebouwd. Had men vóór 
1945 op b.v. een gemengd bedrijf een voldoende aantal stallen en beschikte men over 
voldoende kubieke meters, waar die ook zaten, dan kon men het daar voor lange tijd 
mee doen. Nu is dat geheel anders. De behoefte aan vierkante meters is veelal gestegen, 
die aan kubieke meters gedaald. Bovendien dient er in een gebouw te kunnen worden 
gewerkt en gemanoeuvreerd. Daarnaast zijn er dan nog tal van nieuwe ontwikkelin
gen, zoals b.v. de bewaring van aardappelen met buitenluchtkoeling, de ventilatie van 
hooi, de opslag en droging van granen en mogelijk voor een niet al te ver verwijderde 
toekomst, de voorraadvoedering, de zelfvoedering, het automatisch uitmesten e.d. 

Vele ontwikkelingen, die vroeger enkele tientallen van jaren zouden hebben ge
duurd, voltrekken zich thans in een luttel aantal jaren. Wellicht zal dat in de toekomst 
in nog sterkere mate het geval zijn. Ook dit heeft zijn consequenties ten aanzien van 
de landbouwbedrijfsgebouwen en wel in die zin, dat men met een snelle veroudering 
rekening zal moeten houden. Het gemakkelijk kunnen aanpassen van de gebouwen 
is daardoor van grote betekenis. 

Het bouwen is duur, dikwijls te duur. Het landbouwbedrijfsgebouw is in wezen een 
produktiemiddel. Wat er in wordt gestoken, zal er ook weer uit moeten komen. Het 
uitdrukken van de bouwkosten in guldens per ha heeft daarom in het algemeen weinig 
zin. Het geeft geen goede basis voor een vergelijking. Bepalend is, welke waarde het 
gebouw voor het bedrijf heeft. Hetgeen niet wegneemt dat het bedrag, dat moet wor
den geïnvesteerd, dikwijls beslissend is bij het beantwoorden van de vraag of al of 
niet tot bouwen of verbouwen zal worden overgegaan. 

Het feit dat het bouwen duur is, heeft tot gevolg dat er in het algemeen weinig wordt 
gebouwd. De gemiddelde leeftijd van de boerderijen stijgt daardoor nog steeds. Op 
zichzelf is dat een benauwend verschijnsel. Van 1953 tot en met 1958 zijn per jaar 
717 nieuwe boerderijen tot stand gekomen. Het probleem landbouwbedrijfsgebouwen 
ligt daarom dan ook veel meer op het terrein van de aanpassing van de bestaande, 
vaak nog solide gebouwen, dan op dat van de nieuwbouw. 

Dit alles illustreert dat er ten aanzien van de landbouwbedrijfsgebouwen veel te 
doen is. Het onderzoek op dit gebied staat zowel hier als elders nog vrijwel in de 
kinderschoenen. Op bepaalde terreinen is in het verleden stellig wel iets verricht. Dat 
dit tot veelomvattende resultaten heeft geleid, kan echter moeilijk worden gezegd. 
Zonder dat tot de kern van de zaak kan worden doorgedrongen, is dit ook niet te 
verwachten. 

Werd in het voorgaande jaarverslag vermeld, dat halverwege 1958 door het insti
tuut met verschillende werkzaamheden een aanvang kon worden gemaakt, in 1959 



kon daaraan enige uitbreiding worden gegeven en konden verschillende nieuwe zaken 
ter hand worden genomen. Vele daarvan dragen een meerjarig karakter. Dat is bij 
een object als gebouwen onvermijdelijk. Daarnaast zijn er echter ook onderzoekingen, 
waarbij in betrekkelijk korte tijd resultaten kunnen worden verkregen. Op beide wordt 
in het hierna volgende ingegaan. 

Het Instituut voor Landbouwbedrijfsgebouwen is nog jong. De meeste tot heden 
aangepakte vraagstukken hebben betrekking op onderdelen. Het uiteindelijke doel is 
natuurlijk complete boerderijen. De komende jaren zal ongetwijfeld steeds meer in 
deze richting worden gewerkt. 

Bestuur 

Het bestuur werd met een zetel uitgebreid. Deze werd bezet door de heer J. Tinssen 
te Renkum. De samenstelling van het bestuur was op 31 december 1959 als volgt: 
J. A. van Nieuwenhuyzen, Ooltgensplaat, voorzitter 
ir. H. T. Tjallema, 
H. J. de Boer, 
W. M. Broeders, 
mr G. v. d. Flier, 
ir. S. Herweyer, 
ir. A. P. Minderhoud, 
J. Tinssen, 
S. de Vries, 
A. N. van Donkelaar, 
ir. G. Pothoven, 

Den Haag, secretaris 
Utrecht 
Den Haag 
Den Haag 
Utrecht 
Zwolle 
Renkum 
Leeuwarden 
Woerden (adviserend bestuurslid) 
Amersfoort (adviserend bestuurslid). 

Personeel 

Er konden enige nieuwe medewerkers worden aangetrokken. De formatie zag er 
aan het einde van het jaar als volgt uit : 
ir. L. H. Huisman, 
drs. G. J. H. Rijkenbarg, 
dr. ir. E. J. van Weerden, 
ir. P. I. Haartsen, 
ir. P. Koomans, 
J. A. Gels, 
H. R. Poelma, 
B. Rienks, 
J. K. Gardenier, 
J. Middendorp, 
L. P. Scharwächter, 
B. A. van Zanten, 
C. L. B. de Rechter, 
B. van Druten, 
Mej. N. Zwart, 

directeur 
econoom 
dierphysioloog 
landbouwkundig ingenieur 
landbouwkundig ingenieur 
landbouwkundige 
landbouwkundige 
bouwkundige 
bouwkundige 
bouwkundige 
tekenaar 
tekenaar 
administrateur 
administratief ambtenaar 
secretaresse 



HET ONDERZOEK 

Weide- en gemengde bedrijven 

Het grootste deel van onze agrarische bedrijven valt in deze categorie. Het ligt 
daarom voor de hand, dat de werkzaamheden van het instituut zich vooral hierop 
concentreren. Dit temeer, omdat op deze bedrijven een belangrijk deel van de arbeid 
in en rond de gebouwen wordt verricht en de stichtingskosten door de aanwezigheid 
van stallen hoog zijn. Op alle weide- en gemengde bedrijven wordt rundvee gehouden. 
Aan de huisvesting hiervan is daarom in de eerste plaats aandacht besteed. 

Rundveehouderij 

Het doel van het onderzoek is te komen tot meer doelmatige bedrijfsgebouwen met 
zo laag mogelijke kosten. 

De factor arbeid speelt in de rundveehouderij een grote rol. De arbeidskosten vor
men een niet gering bestanddeel van de kostprijs van de melk. Of een gebouw of stal 
al of niet doelmatig kan worden gebruikt, is derhalve van grote betekenis. 

Gaat men uit van een grupstal, dan wordt de doelmatigheid daarvan in hoge mate 
bepaald door de wijze waarop daarin kan worden gewerkt en dan in het bijzonder ge
molken, uitgemest en gevoerd. Overigens kan men het ook zoeken in geheel nieuwe 
typen stallen, zoals de open of gesloten loopstal. Vanzelfsprekend is het onderzoek 
ook hierop gericht. In 1959 was dit met name het geval ten aanzien van de doorloop-
melkstal en de voorraadvoedering en zelfvoedering. 

Tot lagere bouwkosten te komen is stellig een moeilijke zaak. Een weg daartoe is de 
verlaging van bepaalde, al te zeer opgeschroefde eisen die men aan het gebouw stelt. 
Zolang de bruikbaarheid van het gebouw daar niet onder lijdt, is er weinig tegen in te 
brengen. Het is een kwestie van berekening. Uiteindelijk gaat het immers niet om de 
bouwkosten, doch om de bijdrage van het gebouw in het bedrijfsresultaat. De jaar
lijkse kosten van het gebouw mogen daardoor evenmin uit het oog worden verloren. 
Ook de kwestie van bouwen voor langere of kortere tijd zal mede in dit licht moeten 
worden bezien. Voorts zal men zich ervan bewust moeten zijn, dat de elkaar steeds 
sneller opvolgende ontwikkelingen tot gevolg kunnen hebben, dat het verschil tussen 
sommige gebouwen en machines enigermate vervaagt. De mogelijkheid het gebouw 
in korte tijd te kunnen afschrijven, of dat zonder al te veel kosten te kunnen aanpassen, 
speelt dan een belangrijke rol. 

Uiteraard kan ook op andere wijze dan door het laten vallen van bepaalde eisen 
worden getracht tot verlaging van bouwkosten te komen. Er kan dan worden gedacht 
aan de toepassing van andere materialen en constructies, standaardisatie, fabriek
matige vervaardiging van bepaalde zaken, zelf bouwen e.d. Bovendien zal iets kunnen 

AFB. 1. Schema van een uit 
betonelementen opgebouwde 
vloer voor een rundveestal. 
Voorde grootveestal, de jong
veestal en de varkensstal zijn 
zoveel mogelijk dezelfde ele
menten gebruikt 



AFB. 2. Schema van een uit 
elementen opgebouwde jongvee
varkensstal. De grup kan worden 
afgedekt met tegels 

worden bereikt door het kiezen van geheel nieuwe typen stallen of gebouwen, zoals 
b.v. de open of gesloten loopstal. 

Een stal dient voor de huisvesting van vee. Bij alles wat men doet, is het daarom 
goed na te gaan op welke wijze het vee daarop reageert wat betreft produktie, voeder-
verbruik en gezondheid. 

S t andaa rd i sa t i e , f abr iekmat ige ve rvaard ig ing en zelf bouwen 
Reeds in 1958 is door het instituut een aanvang gemaakt met het ontwerpen van 

een systeem, waarbij het stalprofiel wordt opgebouwd uit elementen. Hiermede zijn 
enkele proeven genomen. Deze hadden een gunstig resultaat. Het gevolg hiervan was, 
dat de fabricage op bescheiden schaal door een enkele betonfabrikant ter hand werd 
genomen. Het aantal op een dergelijke wijze ingerichte stallen breidde zich daardoor 
iets uit. Daarnaast werden bepaalde elementen ook wel afzonderlijk toegepast. 

Inmiddels is het systeem wat geperfectioneerd en zijn enkele nieuwe elementen 
vervaardigd. Zo zijn de bevestiging van de drinkbak en de hangkettingen verbeterd. 
Er behoeft nu ook daarvoor op het werk geen apart strookje beton meer te worden 
gestort. Hetgeen met deze elementen werd beoogd, is van drieërlei aard. In de eerste 
plaats zat de bedoeling voor te komen tot een stal, die gemakkelijk in iets anders 
zou kunnen worden omgezet. Verder werd gestreefd naar iets dat door de boer zelf 
zou kunnen worden aangebracht en gewijzigd. Door voor de grootveestal, de jong
veestal en de varkensstal zoveel mogelijk dezelfde elementen te gebruiken, zitten hierin 
ook inderdaad wel mogelijkheden. Tenslotte werd gehoopt, dat de verplaatsing van 
de vervaardiging van de bouwplaats naar de fabriek tengevolge zou hebben, dat iets 
van minstens even goede kwaliteit tegen lagere prijs zou kunnen worden verkregen. 

Uiteraard is het niet de bedoeling geweest het bij het stalprofiel te laten. Dit vormde 
slechts een begin. Het uiteindelijk doel is te komen tot een simpel, gestandaardiseerd 
gebouw, opgebouwd uit eenvoudige en niet te zware elementen, dat zonder kostbare 
voorzieningen voor meerdere doeleinden kan worden gebruikt en waar mogelijk ook 
uit een oogpunt van zelf bouwen of verbouwen door de boer iets in zit. Vandaar dat 
reeds wordt gewerkt in de richting van gestandaardiseerde, geprefabriceerde wand-
elementen. 

Mate r ia len en cons t ruc t ies 

Handhaaft men de eisen, die men aan een boerderij stelt en zoekt men het evenmin 
in een nieuw type, zoals b.v. dat met een open loopstal, dan kan men - de standaardi-

AFB. 3. Schema van een uit 
elementen opgebouwde 
Deense varkensstal 
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AFB. 4. Aan een bestaande boerderij gebouw
de overkapping, die dienst doet als open loop
stal voor mestvee 

AFB. 5. Dezelfde loopstal als die van afb. 4. De 
eenvoudige door de boer zelf gemaakte voor-
raadhooiruif is duidelijk zichtbaar 

satie, het zelf bouwen, de fabriekmatige vervaardiging e.d. even buiten beschouwing 
gekiten - slechts tot een verlaging van de bouwkosten komen door toepassing van 
andere materialen en constructies. Ook hieraan zal aandacht moeten worden besteed. 
Nieuwe materialen en constructies zullen van tevoren moeten worden beproefd, opdat 
men de te verwachten consequenties kent. Omtrent de beproeving van nieuw toe te 
passen materialen en constructies werd regelmatig overleg gepleegd met het Centraal 
Technisch Instituut T.N.O., afd. Warmtetechniek. Een plan voor de wijze waarop 
deze beproeving zal plaats vinden, is in voorbereiding. 

Loopsta l len , v oo r r aad - en zelfvoedering 
Zoals gezegd, gaat de factor arbeid op vele weide- en gemengde bedrijven een steeds 

grotere rol spelen. Dit is dan ook de reden, dat de loopstal meer in de belangstelling 
begint te komen. Een belangrijk voordeel van de open en de gesloten loopstal is het 
kunnen melken in een z.g. doorloopmelkstal. Hieromtrent is een en ander vermeld 
op pag. 15. 

Een ander aspect van de loopstal is de mogelijkheid tot voorraadvoedering en zelfvoe
dering. Dienaangaande werden met medewerking van het I.B.V.L. verschillende proe
ven met mestvee en jongvee genomen. Deze hadden in het bijzonder betrekking op zelf
voedering van kuilvoer van bietenkoppen en -blad uit een sleufsilo en voorraadvoedering 
van hooi. De resultaten waren gunstig. Zij kunnen als volgt worden samengevat : 

AFB. 7. De dieren aan de zelfvoede
ring. Een onder schrikstroom staan-

. , . . , ^ , . de stang scheidt de dieren van het 
AFB. 6. Nog een open loopstal voor mestvee. ,. ., ,• . , . , ... _. ƒ . , , j . , , ,. • , voer (kuil van bietenkoppen en-blad) De vroegere grupstal doet dienst als ligruimte. 
Op de voorgrond een sleufsilo van spoorbiels 
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AFB. 8. Eenvoudige open loopstal bij bestaande 
boerderij. Hier wordt langs de uitloop gevoerd 

1. 

AFB. 9. Open loopstal voor mestvee met 
zelfvoedering van kuilvoer (bietenkop
pen en -blad) en voorraadvoedering van 
hooi. De betonnen sleufsilo is hier afge
dekt met stro, bestemd voor strooisel in 
de ligruimte 

Het mesten van mestvee en jongvee op zelfvoedering en voorraadvoedering is 
onder de Nederlandse omstandigheden zeer wel mogelijk. 

2. De smakelijkheid van het voer speelt een grote rol. Graskuil is veelal ongelijk van 
samenstelling en leent zich daarom meer voor voorraadvoedering dan voor zelf
voedering. 

3. Wordt naast graskuil hooi in voorraad verstrekt, dan moet voor vaarzen en pinken 
op een silo-inhoud van resp. 5 en 3 m3 per dier worden gerekend. 

4. Kuilvoer van bietenkoppen en -blad kan zonder bezwaar en zonder dat verliezen 
optreden in zelfvoedering worden verstrekt. Wel moet hierbij voor het voer een 
voederhek of een schrikdraad worden geplaatst. Voert men naast kuilvoer hooi in 
voorraadvoedering en bovendien 2-3 kg krachtvoer, dan moet op een silo-inhoud 
van ca. 5,5 m3 per dier worden gerekend. 

5. De sleufsilo leent zich zeer goed voor zelfvoedering van kuilvoer van bietenkop
pen en -blad. 

6. Gebruikt men voor de voorraadvoedering van hooi een juist type ruif, dan kunnen 
verliezen praktisch geheel worden vermeden. 
Blijkens de opgedane ervaringen is de luxe consumptie van voer bij het houden 
van mestvee in een loopstal met voorraadvoedering en zelfvoedering niet groter 
dan in een grupstal met traditionele voedering. 

AFB. 10. Twee stiertjes aan de zelfvoedering 
van kuil van bietenkoppen en -blad. Silo be- AFB. 11. Een degelijke voorraadhooiruif. 
staande uit betonnen keerwanden Hier worden stieren gemest 
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Am. 13. Loopstal voor mestvee op de deel van 
bestaand gebouw 

AFB. 12. Voorraadhooiruif van 
bouwstaai 

8. Het houden van mestvee op voorraadvoedering en zelfvoedering betekent een aan
zienlijke arbeidsbesparing, een betere arbeidsverdeling en een geringere gebonden
heid aan het bedrijf. 

Uiteraard bestaat onze rundveestapel voor het overgrote deel uit melkvee. Proeven 
met voorraad- en zelfvoedering bij melkvee zijn daarom in voorbereiding. 

Een belangrijk nadeel van de loopstal is het hoge stroverbruik. Dat dit door de 
voedering buiten de ligplaats te houden kan worden verlaagd tot ca. 4 kg per stuks 
grootvee is wel gebleken. Voor de zuivere weidebedrijven is ook dit nog te hoog. 
Hiervoor zal nog een oplossing moeten worden gevonden. 

Ook wat de bouwkosten betreft zit er in de loopstal perspectief. Aan isolatie en 
ventilatie worden vrijwel geen eisen gesteld. Het gebouw kan daardoor eenvoudig 
worden gehouden. Daartegenover staat, dat er een doorloopmelkstal bij komt. Het 
melken keert iedere dag terug. Men zal daarom verstandig doen aan de doorloopmelk
stal bijzondere aandacht te besteden. 

Gaat men, teneinde tot een maximale besparing aan arbeid te komen, voorzieningen 
treffen ten aanzien van de zelfvoedering, de voorraadvoedering, het gemakkelijk 
kunnen reinigen van de uitloop enz., dan zal men zich van de besparing aan bouw
kosten geen al te grote voorstelling moeten maken. 

Vele bedrijven in Nederland zijn oud en behoeven modernisering. Een eenvoudige 
en goedkope oplossing zal dan kunnen zijn de verbouw tot loopstal. Bij te weinig 

AFB. 14. Open loopstal voor melkvee (foto 
Rijkslandbouwconsulentschap voor Boerderij
bouw) 

AFB. 15. Een trekker met voorlader aan het werk in 
de ligruimte van de open loopstal van afb. 14 (foto 
Rijkslandbouwconsulentschap voor Boerderijbouw) 
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AFB. 17. Doorloopmelkstal met iets verhoogde 
stand voor de koeien en iets verdiepte plaats 
voor de melker (foto Rijkslandbouwconsulent-
schap voor Boerderijbouw) 

AFB. 16. Nog een foto van een open loopstal voor melkvee. Achter het voederhek een verharde voer
ruimte (foto Rijkslandbouwconsulentschap voor Boerderijbouw) 

stalruimte zal men voorts kunnen denken aan de bouw van een loopstal voor jongvee. 
Hetzelfde geldt voor de mestveehouderij op akkerbouwbedrijven. Zeer dikwijls zal 
daar met weinig kosten een loopstal kunnen worden ingericht. 

Mechanisch en au tomat i sch u i tmesten 
Het uitmesten is in het algemeen een zwaar, onaangenaam en tijdrovend werk. 

Op verschillende bedrijven is men daarom overgegaan op het met behulp van een mest-
bak of een mestplank, al of niet in combinatie met een grupkar, uittrekken van de 
mest uit de grup. Het verspreiden van de mest op de vaalt blijft dan bestaan. Met deze 
eenvoudige hulpmiddelen kan in het algemeen een aanzienlijke arbeidsverlichting en 
een arbeidsbesparing van ca. 50% worden bereikt. Een bezwaar is het met de hand 

AFB. 19. Automatische mest-
afvoermeteen mestschuif, die 
mechanisch wordt terugge
trokken 

AFB. 18. Mestafvoer met behulp van de z.g. 
grupkar. De grupkar wordt aan de muur vast
gehaakt. De mestplank wordt hier met een lier 
op getrokken. Haakt men de kar los, dan be
geeft deze zich door de wrijving tussen de mest
plank en de bodem van de kar naar de vaalt 
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AFB. 20. De op de zolder geplaatste aandrij
ving van de mestafvoerinstallatie van afb. 19 

AFB. 21. Automatische mest-
ruimer van het z.g. schuifstang-
systeem 

moeten terugtrekken van de bak of de plank. In samenwerking met de Commissie 
Mechanisatie en Rationalisatie van het Provinciaal Onderzoekcentrum in Drenthe 
is daarom een proef genomen met een mestschuif welke automatisch in de grup 
wordt teruggetrokken. De schuif bestaat hier uit twee ijzeren platen, die langs de 
grupkant schuiven en een opklapbaar achterschot. Dit opklapbare achterschot maakt 
het mogelijk de schuif mechanisch terug te trekken. Bovendien kan de mest, al naar 
gelang de lengte van de grup, in gedeelten worden uitgetrokken. De tot heden met 
deze mestschuif opgedane ervaringen zijn gunstig. 

Wil men bij een grupstal geheel van het dagelijks uitmesten en het verpreiden van 
de mest over de vaalt af, dan komt men tot de automatische mestafvoer. 

Wat dit betreft zijn de laatste twee jaren belangrijke vorderingen gemaakt. De door 
het instituut genomen proeven hebben bij de praktijk weerklank gevonden. Er zijn 

AFB. 22. Opvoergoot met schuifstang en verdeelgoot met rondgaande ketting. De verdeelgoot is 
draaibaar 

AFB. 23. Mestafvoer met behulp van een rond
gaande ketting met meenemers 



thans een achttal firma's, die de vervaardiging van een automatische mestruimer ter 
hand hebben genomen. Bij de ontwikkeling van de meeste typen heeft het instituut 
een rol gespeeld. Het merendeel der fabrikanten past het z.g. schuifstangsysteem toe. 
Hierbij ligt in de grup een U-ijzer, waaraan naar één zijde scharnierende meenemers. 
Het U-ijzer wordt in heen en weergaande beweging gebracht. Bij de heengaande slag 
schuiven de meenemers de mest op, bij de teruggaande slag leggen zij zich door de 
weerstand van de mest en de bodem van de grup tegen het U-ijzer aan. Zij passeren 
dan de reeds opgeschoven mest. 

De automatische mestafvoer is vrij kostbaar. Dit zit voor een belangrijk deel in de 
aandrijving. Aanvankelijk geschiedde deze via een tandwiel en een tandheugel door 
een elektromotor. De motor is dan omschakelbaar. Tussen de heengaande en de terug
gaande slag ligt een korte rustpauze. Hiervoor is een speciale schakelaar noodzakelijk. 
Deze is nogal kostbaar. Verschillende firma's hebben daarom naar een andere aan
drijving gezocht. Met enkele zijn reeds goede ervaringen opgedaan. 

Het is met het schuifstangsysteem zeer wel mogelijk de mest op te voeren. Hij kan 
aldus op een wagen worden gedeponeerd en naar het land gebracht. Op vele bedrijven 
zijn de omstandigheden evenwel van dien aard, dat het laatste niet gaat. Een verdeel-
mechanisme over de vaalt is dan noodzakelijk. Ook hiervoor kan het schuifstangsys
teem worden gebruikt. Dit kan op verschillende manieren geschieden. Zo kent men 
een onder de opvoergoot scharnierende goot, die aan het eind van de vaalt over een 
rail kan worden verschoven en ook wel eenzelfde op wielen geplaatste goot. In beide 
gevallen kan door het op bepaalde plaatsen losmaken van resp. een deel van de bodem 
van de goot of een zijschot, de mest op de gewenste plaats worden gestort. Was in het 
verleden voor de aandrijving van de verdeelgoot een afzonderlijke motor nodig, bij 
een enkel type is dat thans niet meer noodzakelijk. 

Naast het schuifstangsysteem is er nu ook het kettingsysteem. Het afvoermechanisme 
bestaat hier uit een rondgaande ketting met meenemers. Dit systeem is voor bepaalde 
typen stallen goedkoper. 

Uiteraard wordt een automatische mestruimer niet voor niets verkregen. De kosten 
zijn mede afhankelijk van het type en de ligging van de stal, benevens de plaats van 
de mestvaalt. Op meer dan 20 bedrijven is thans reeds een installatie in gebruik. De 
aan de mestafvoer verbonden arbeid is daar vrijwel tot nul gereduceerd. 

Mengmes tke lder met r oe r in r ich t ing 

Op verschillende bedrijven, waar weinig stro wordt gestrooid, schuift men de mest 
in de mengmestkelder. Men ondervindt dan nogal eens moeilijkheden met het leeg-

igjj AFB. 24. Verdeelgoot met rondgaande 
ketting met meenemers 
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AFB. 25. Schema plaatsing vleugelroerder in mengmestkelder van 2 0 x 4 e n l l x 4 m 

pompen van de kelder. In het voorgaande jaar werd daarom reeds begonnen met het 
nemen van enige proeven met een mengmestkelder met een vaste roerinrichting. 
Hiermede werd een goede menging verkregen. De met een vleugelroerder uitgeruste 
kelders konden geheel worden leeggepompt. 

Door loopmelks t a l l en 

Geschiedt het machinaal melken in de weide normaal aan een weide-installatie of 
een doorloopmelkwagen, op sommige boerderijen met het weiland rond de boerderij 
gebeurt dit ook wel op het erf. Er zijn dan nog verschillende mogelijkheden en wel het 
melken in de normale winterstal, in een speciale zomerstal of in een doorloopmelkstal. 
De laatste verdient stellig aanbeveling uit een oogpunt van arbeidsbesparing. Melkt 
men in een grupstal ca. 12 à 14 koeien per man en per uur, in de doorloopmelkstal 
bedraagt dit aantal ca. 18 à 20. In samenwerking met het I.L.R. werden verschillende 
studies van de doorloopmelkstal gemaakt. Dit resulteerde in een aantal typen, waar
over een mededeling werd uitgegeven. Voorts werden werktekeningen ter beschikking 
gesteld. 

Invloed ver l icht ing 
Op het bedrijf van de heer R. van Puyenbroek te Goirle deed zich de mogelijkheid 

voor een onderzoek in te stellen betreffende de invloed van de verlichting op het 
bevruchtingspercentage bij rundvee. De leiding van dit onderzoek berustte bij het 
I.V.O. te Zeist. Alhoewel een bepaalde aanwijzing werd verkregen, is het nog te vroeg 
om een definitieve conclusie te trekken. Het onderzoek zal worden voortgezet. 

Vent i la t ie 

De ventilatie van vele rundveestallen laat te wensen over. De laatste tijd wordt ook 
bij nieuwe boerderijen nogal eens tot mechanische ventilatie overgegaan. Hieromtrent 
werden verschillende waarnemingen gedaan. Er konden enige normen worden opge
steld. De ventilator zal bij een tegendruk van 3 mm W.K. een capaciteit moeten heb-
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