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Inleiding.

Het doel van deze studisreis was om na te gaan, welke
hooi- en kuilwinningsmethoden in -Engeland bij het gebruik van de
hooipers worden toegepast. Mogelijk zouden die ook voor ochze land-
bouwpraktijx van belang kunnen zijn. Het is namelijk algemeen bvekend,
dat het gebruik vaan de pers bij de hool- en kuilwinning hier te
iande rnogal eens asnleiding tot teleurstellingen geeft.

De reis voné plaats op uitnodiging van de
Koninklike Handelmaatschappij v/h Boeke & Huidekoper N.V. 1e Haarlem,
de International Harvester Ccmpany te Doncaster en
W.N. Nicholson gnd Sons Lid. te Newark.

De Heer Plaigier, vroegere Directeur van de Xoninklike
Handelmaatschappij v/h Boeke en Huidekoper N.V. maakte het grootste
gedeelte van de reis mee. In Engeland werden we rondgeleld door de
Heren Bailey en Beverly van de International Harvester Company, ter-
wijl we één dasg de gast waren van W.,N, Nicholson & Sons Litd., Trent
Iron Works te Newark.

Op het National Inmstitute of Research & Dairying te Reading
kedden we een onderhoud met Mr. A,3. Foot, Mr. C. Line en Mr.J.C.Murdock,
die ons inlich<ingen verschaften over de hoci- en kuilwinningsproeven
die op dit Instituut zijn uitgevoerd.

Tenslotte brachten we na afloop van de rondreis nog een be-
zoek aan het National Institute of Agricultural Engineering te Silsoe.
We vespraken hier met Ur.G. Shepperson de problemen van de hooiwinning
en de proeven die hierover op dit Instituut zijh gedsan. Verder bezich-
tigden we dit Instituut en deden daarbij een indruk op van de verschil-
lende problemen waaraan op deze instelling wordt gewerkt.






Korte inhoud.

Het gebruik van de pers btij de hooi- en de kuilvoederwinning
heeft in Engeland een zeer groie vliucht genomen. Vooral op de grotere
bedrijven worden de persen daar meestal door de landbouwers zelf ge-
exploiteerd.

De kwaliteit van het geperste hooi dat wij op meerdere be-
drijven gzagen was niet overal bevredigend. Schimmelvorming, soms zelfs
in hevige mate, werd meermalen geconstateerd.

Het bleek ons echter, dat in Engeland op enkele grote bea
drijven een hooiwinningsmethode wordt ftoegepast wazrbij het gebruik van
de pers goede resultzten geeit. Hierbij is vcoral een zeer intensieve
bewerking van het te velde drogende produkt, vcordat het wordt geperst;
van groot belang. Deze methode van bewerking begint reeds onmiddellijk
na het msalen en men gaat er mee door tot het hool ongeveer 'persrijp"
18 geworden. '

Door de onocphoudelijke: bewerking is het vochigehalte van het
materiaal in het zwad tenslotie zeer gelijkmatig en dit is van grote
invloed op esn goede bewaring. Uit onderzoekingen van het National
Institute of Agricultural IEngineering te Silsoe bleek, dat een derge-
lijke bewerking van het hcol veel wvoordelen opleverde.

Verschillende Engelse boeéren hebben een opraappers aangeschaft
voor de kuillvoederwinning. Het in bazltjes geperste gras brengen ze, al
dan riet met toevoeging van een conserveringsmiddel (Watriummetabisulfiet,
Xofa~zout of melasse) in een gleufsilo, waar het door een trekker stevig
wordt asngereden.

De kwalitelt van bijua alle silages die wij zagen was op geur en
kleur becordeeld, goed.

Over het gebruik van FNatriummetabisulfiet bij het inkuilen zijn
onderzoekingen gedaan op het National Institute of Research and Dairying
te Reading. De resultaten van dit conserveringsmiddel waren,chemisch be-
zien,goed,mits het gras was ingekuild bij het juiste drogestofgehalte.

Tijdens ons bezoek zagén wij tevens enkele open loopsiallen,
die op de dcor ons bezochte bedrijven aanwezig waren. In Ingeland is
het klimzat in 't zlgemeen ietz milder dan in Nederland en dit komt
ock duidelijk tot uiting in de traditionele staltouw. De meeste stallen
hebben een open wand, zodat de koelen zltijd min of meer in de buiten-
Jucht leven. '



Het bezoek aan verschillende landbouwbedrijven.

Het bedrijfstype.

Op alle bezochte bedrijven was het land heuvelachtig.
Llhoewel al dese bedrijven rzelf een ners exploiteren was het door
de heuvelachtigheid van het terrein niet mogelijk om de geperste
hocibalen rechtsireeks op een asngchangen wagen te persen. Ih ons
vliakke iand iz dit als regel wel mogelik en deze methode van werken
geeft de greotste arbeidsbesparing. Hier wordt het echier weinig toe-
gepast, omdat de loonwerkers er niet voor voelen op een aan de pers
gekorpelde wagen te persen, want dit drukt de vurcapaciteit enigszins
en bovendien worden ze bij deze methode van werken afhankelijk vean de
arbeidsorganisatie van het betrokken bedrijf. Met het melken enz. geeft
dit moeilijkheden.

De bedrijven die wij bezichtigden zin in 't algemeen nogal
groot. De oprmerviakte varieert van 160-320 ha., Het zijn gemengde be-~
drijven met overwegend grasland in de vorm vean kunstwelde,

De bvedrijfsgebouwen liggen tamelik ver ult elkaar. Het ge-
verste hool is meestal opgeslagen in z.g. "Dutchbarns” en de afstand
hiervandaan naar de stal ig meestal aanzienlifk, Dit maskt het persen
van hool dubbel mantrekkelik, want het is in geperste vorm gemakkelik
te trangperieren. IMtzelfde geldt in meer of mindere mate ook voor het
geperate kuilvcer.

De meeste bedrijven hebbten vier of meser treikers ter beschik-
king. Dit maakt uiterzard een rationele mechanisatie van de hooicogst
gemakkelilk.

De N-bemesting is op de meeste bedrijven iets lager dan op
onge graslandbedrijven. Op sommige bedrijven werd alleen N gegeven voor
de eerste snede, op andsre bedrijven kreeg ook de volgende snede sen
N-gift. De totale N-gift varieerde van 27-90 kg N/ha.

Magdales Boods! farm te Thurgarton,

Hooiwinning.

Op dit bedriif wordt cen volkomen afwikende hooiwinnings
methede toegepast. Het gras wordt na het masien,zo spoedig als de
Ttop" van het zwad verwelkt ils,eerst gekeerd en daarna met een
schudder losgeschud en doze bewerking herhcalt men regelmatig fot
het hool persklasr is. Het aantal keren schudden is sfhankelik van de
weersomstandighedean, Bij droog weer is het hool na 1 8 keer schudden
in 48 uren persklsar; bij regenachtig weer wordt soms wel 20 keren ge-
gchud,; voordat het hooipersen kan beginnen.

Het hooi perst men bij een vochigehalte van z 35%. Aan de
pers is een slede gehangen waarop men de geperste balen hool in
stapels van 7 stuks plastsi. Deze hopen, bestzande uit 4 lagen
(2 + 2+ 2+ 1) blijven, afgedekt met een jutezsk, zolang in het veld
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staan tot het vochtgehalte is teruggelopen tot 25%. Hiervoor zijn,
afhankelijk van de weersomstandigheden, 5 & 8 dagen nodig. In deze
tijd is het meestal wel noodzskelik de siapels balen één of meer
keren om te zeiten. Hierdoor voorkomt men; dat er schimmelvorming
cptreedt in de onderste balen hool, die op de grond staan,

Bij het inschuren van de balen hool is het volgens de er-
varing op dit bedrijf vooral van belang de buitenste lagen van de’
atapel goed dicht op te tassen; de rest van de balen kan veel minder
nauwkeurig worden gestapeld. Het dcel hiervan is om het uit elkaar
vallen van de klamp te voorkomen. Bovendien heeft men,evenals op de
~andere bedrijven die wij bezochten,rondom de buitenkant van de hooitas
een-houten balk (of een gemeiselde stenen drempel) liggen. Hierop
komer de buitenste pakjes hooli met hun ene uiteinde te liggen. De
gtapel hooi glijdt dan niet meer vo gemakkelifk uit elkaar. De drie
partijen geperst hool, die wij op dit bedrijf hebben gezien, waren allen
afgedekt met een strolasg om vorming van condenswater (en als gevolg
daarvan schimmel) in de bovenste laag te voorkomen.

Het hooi dat wij zagen had een zeer goede geur., Het materiasal
was afkomstig van kunstweide en bestond uit Italiaans raaigras; timothee,
een weinig kropaar en veel bladrike witte klaver. ' ‘ ’

De Heer Williams, leider wan de Boots' farms verklaarde de aanwezigheid
van dit blad op de volgende manier: Door het schudden heeft hef gewas
steeds een zeer gelijkmatige vochiigheid. Ock de klaverblazdjes worden
niet zo bros dat ze afbreken of stukslaan, maar ze zijn zelfs tamelik
taai. Wanneer nu het materiaal zover ingedrcogd is; dat de praktijk
normaal fot schudden zou overgaan, houdt men op dit bedrijf juist op met
schudden en gaat het materiaal persen. Hierdoor blijft al het blad be-
houden,

Het materiaal had een ruw eiwitgehalte van 15% en wag in de
tas nog ingedroogd van 25% vocht tot 15%.

Om sen goede nadroging op het veld mogelijk te maken zijn de
baaltjes zeer licht geperst. Dii wordt bereikt door op de trekker, die
de pers trekt, een vierbladige Vicon Lely te monteren die het hooi van
voor de treklter naar het opneemapparaat van de pers brengt, Het hooi
wordt dus niet uit de wiers, maar rechtstreeks vanaf het land geperst.
Daar de Vicon harkkeerder en de pers samen slechis een geringe werk-
breedte hebben isg een hoge rijsnelheid mogelik. Dezo hoge rijsnelheid,
gecombingerd met een zc los mogelike afstelling van het perskanaal,
heeft tengevolge, dat de baaltjes hooi licht zijn. Bij een dergelik
baaltje hooi maakt de stamper van de pers slechts 16 & 18 slagen tegen
normaal - 21 ‘en het gewicht is gemiddeld per pakje slechts 15 kg (tegen
normaal 20 & 24 kg). Het gras wordt op dit bedrijf vroeg gemsaid, voor
Engelse begrippen althans, n.l., in het eerste bloeistadium.

Op dit bedrijf melkt men op ruim 120 ha grasland 250 koelen. Het vee
krijgt naast krachtvoer en pulp uitsluitend goed hooi, Winning van kuil-
voer vindt geen toepassing.
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Voor het schudden van het hool maakt mean gebruik ven een
nieuw type Nicholgon schudder. Deze goeit het hool lets achteruit
en beoogt het in een hoge losse massa neer te leggen om het materiaal
aar de wind en de zon bloot te stellen.
De bedrjf sleider wag.over deze schudder prime te spreken, gezien de
goede werking en dé hoge capaciteit, n,1l., = 2 ha per uur.

Concluzsie.

. De h001W1nn1ng, zoals die op dlt oedruf is ulugewerkt
maakte op ong een zeer gungtige indrulc, gelet op de prima kwaliteit
van het geperste hooi. De N—gift op dit bedrijf is echter laag. Slechts
een gift van 27 kg N.per jaar wordt verstrekt. llede hierdoor is het te
verklaren, dat het gras in 2 x 24 uren onder normale omstandigheden tot
35% voeht is ingedroogd. Mr., Williams was dan ook, gelet op zijn methode
van hooiwinning, van mening, dat bij een zwaardere N-gift de periocde van
het drogen in het veld wel iets langer zou .duren.

Seale Hayne Agricultural College.

Hooiwinning

Bu deze mlddelbare landbouwschool behoort een bedrijf van on-
geveer 160 ha, Wegenz de droogte in 1955 was er geen hool gewonnen,
¥Wel had men een partij gepergt hool zitten, die was aangekccht, Dit hooil
-wag volgensz het cordeel van de bedrijfsleider -Mr.Craddock- wvoor die
atreek van zeer goede kwaliteit. Het gehsalte zan r.e. was L.

KullvoederW1vn1ng,

Op het bedrijf was onder anderen met een h001pers ingekuild.

De geperste grasbalen waren in een gleufsilo opgestapeld en aangereden

met de trekker. De balen gras waren in de silo opgebouwd als een muur.
~ In de ene laag waren de baaltjes rn.l. in de lengterichting en in de
" volgende laag in de dwarsrichting opgestapeld. Dit bemoeilikie het uit-
halen, want men kon nu de gepersie lullvoederbaaltjes, wasrvan de touwen
rog goed intact waren, alleeh maar weghemen ven boven naar beneden wer-
kende. Hierdoor was een tamelijk grote oppervlakte van de silo opengelegd.
Als toevcegingsmiddel was 1% melasse aangewend, dat over de balen werd
uitgegoten. Het gras was geperst ¢ 2 uur na het maaien., Voor het iransport
ven de geperste balen had men de volgende methode toegepastit

De balen, die half zo . lang zmn als h001balen, werden van te
voren in hopen van zes stuks bij elkaar gezet. Met de buckrake pikte men
dan &én hoop op en de tweede hoop balen werd hler met de hand opgelegd,
zodat in &én rit 12 balen gras konden worden heegenomen. Het kuilvoer had
ecn gehalte aan r.e, van 16%, het d. s.—gehalte bedroeg 227
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De pakjes waren afgedekt met los materiaal om de spleten tussen de
balen op te vullen. Qver het vullen van de gleufmllo had men 10 dagen
gewerkt. De temperatuur was niet boven 110 ‘F gestegen.

Onze indruk van dere zilage was niet erg besbt., Het kuil-
voeder rock siterk nsar dboterguur,

Verder zagen we nog een kullproef van luzerre met natrium-
metabisulfiet en van luzerne met 1%3% meleszetoevoeging., Het mechanisch
toedienen van de natrlummetablsulflet had nogal wat meoellijkheden op-
geleverd, voornamelijk vanwege de geringe hoeveelheid, waarvan de
dosering meeilijk was. De kleur van de silage met natriummetabisulfiet
was donkergroern. Er werd ‘eem hevige boierzuurgeur wsargenomen., De
silage met melasse als toevoegingsmiddel maskte een veel gunstiger in-
druk, maar ook deze was niet vri] van boterzuur.

Conclugie:

Op dit bedrijf wordt veel geézperimenteerd met kuilvoeder-
winning. De resulfaten van de met de hooipers geBnsileerde kuil en
~var de lumrne-silage met natriummetabisulfiet als toevoeglngsmlddel
maakte op ons slechis een matige indruk.

Dartington Hall Ferms Lid., Dertington (Devon).

H001W1ﬁn;n§,

Wij bezochten op deze instelling twee van de drie boerderuen.
Op &8én van deze iwee bedrijven was een grote partij geperst hooi azan-
;wezlg.

: ‘Onder anderen was er cen partij hooi afLomstlg van een per-
ceel- biijvend grasland. Vot ijrheid van materiazl betreft kwam dit on-
geveer overeen met ons hool. Het bestond voor een groot deel uit minder-
waardige gragsoorien, zodatl de kwallieit niet best was. Op dit bedrijf
wordt ook geer intensicef in het hooi gewerkt, Soms wordt het gras reeds
onmiddelli}k ne het maaien losgeschud, soms lets 1ater, maar daarna blijft
men continu het hool schudden.

Het gehalite aan ruw eiwit in het hool is op di%t bedrijf
_maximasl 15%. Het vorig jaar kon men meestal na 3 x 24 wur het gemaaide
. .gewas reeds perseh. Hei hool wordt na het persen onmiddellijk in de
" schuur gebracht., In de tas stapelt men de pakjes hooi zo dicht mogelijk

" tegen ellkaar..Droog hooi wordt als regel zeer vast geperst, materiaal

dat nog niet al te drocg 1s veel losser om schimmelvorming tegen te
gaan.' ‘an. dit nog riet geheel "rijpe" materisal zet men bovendien kleine
klampen. ‘Bij het optreden van broei deki men de klamp af met een laag siro
en soms wordt voor ventilatie ook een kanasl in de klamp gemaskt,
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De bedrijffsleider, de Heer Hortin was zeer enthousiast
over het.gebruik van de pers bij de hooiwinning. Door de pers is
hij thans in staat de hooioogst met eiger personeel uit te voeren.
De werkwijze is als volgts

Eén man maalt, twee zijn bezig met keren en schudden, één
man perst. Hel persen begint op zijn vroegst om il uwur in de morgen
en wordt gestopt op z'n laatst om 7 uur in de middag.

De geperste balen hool worden in de namiddag door het overige
personeel opgehaald. Hierbij steken twee maunen, é4n aan iedere kant
van de wagen, de balen op. Op deze manier is het mogelik 's avonds
2l het zeperste hooi onder dak te brengen.

Kuiivoederwinning.

Eet kuilvoer op dewe bedrijven wordt met trekkers, vcorszien
van een buckrake, in de gleufsilo's gebracht. We zagen één gleufsilo
van ruim 430 m” inhoud, welke nog gedeeltelijk gevuld was. Het kuilvoer
was van goede kwaliteit. Er was gesn toeveegingsmiddel gebruikt. De
bedrijf'sleider preferserde voor zijn cmstandigheden de buckrake bowen
de pers, omdat de te kuilen percelezn allen vlak bij de gleufsilo's
liggen eon omdat het laden van grasbalen een zwaar en onaangenasam werk
zoW zZijne

Conclusies

Onze indruk van het op dit bedrijf gewonnen hooi was gunstig.
In praKtisch geen enkele partij kwam schimmelvorming of broei voor en
de geur was uitstekend. Op dit bedrijif werd, naar Engelse begrippen
althans, een behoorlike N-gift gegeven, n.l. - 45 kg N per ha.

Ook hier bleek dus weer, dat door zeer intensief schudden
ook onder minder gunstige kKlimaatsomstandigheden (= 140C mm regenval
ver jaar) met de hooipers een goed resuliszat kan worden behazld.

Bedriif H. Fear, Hodneysicke (Summerset).

Hoolwinning.

De op dit bedrijf sanwezige partijen geperst hool waren deels
van goede tet uitstekende kwaliteit eh deels in hevige mate verschim-
meld en verbroeid. Het hooi van goede kwaliteit was gewonnen bij zeer
goed oogstweer. V84 het persen was niet in het hcoi geschud. Bij de
goede parti] hool was de dag na het maaslen gekeerd, de daaropvolgende
dag waren 2 zwadeh bij elkaar gekeerd. Deze dubbsle zwaden waren ten-
slotte nog eens gekeerd en daarna geperst op de derde dag na het
maaien.
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Kullvoederwinning.

We zagen een goede silage bestsande ult een mengsel van
haver en erwten met wikken. Di%t was met een hooipers san balen ge-
perat. De gleufsilo werd gevormd door de muur van een stal en de
mur van een kapschuulr,

Het materidal was met een trekker zwaar sangereden en af-
gedekt met golfplaten. De balen waren steeds in de dwarsrichting van
de gleufsilo gelegd, zodat de kant van de silo;waar de balen werden
weggenomen;loodrecht was. Er was geen counserveringsmiddel gebruikt.
Het goed slagen van de kuil zal dus welhaasst te danken mosten zin
ean het gware asnrijden met een treckker. De silec was in vier dagen ge~
vuld. Bij de voedering kregen iedere twee koelen sen baal geperst kuil-
voeder, zodat een goeds rwntsoenerlng mogelik was.

Conclusie:

Op dit oedrijf bleek wel zeer duidelik dat een veldbewsrking
bestaande nit uitsluitend keren ven het hool v86r het persen,alleen-
-goede resultaten geeft bij zeer goed weer. Is het weer ouvast dan is
schimmelvorming te verwachten,omdat het geperste produkt niet gelijk-
matig drcog is. Dit kwam in de verschimmelde balen heol duidelik tot
uiting. Op dit bedrijf wordt voor het keren een harkkeerder met hark-
borden gebruiki. it type machine rolt; vooral bij tamelijk lang hcoi,
het zwad om. Wat binnenin het gzwad zi%,blijft daar ook na het keren
echter zitten en het resultast is, dat men deze natte plekken als broei-
en schimmelhaarden in de hocibaalijes terugvindt.

Daar het persen van kuilvoer gosd resultaat had opgeleverd
was de boer van plan om in de toekomst minder tz gaan hoolen, mear meer
kuilvoer %e winnen met behulp van de pers. *

Bedrijf E., Harding %e Wells {Summerset).

Hooiwinning.

Het gepersie hcoi op dit bedrijf was van matige kwaliteit.
Het materiaal was over 't algemeen lang en tamelik grof. Veel bent-
grossen kwamen voor. Wat betreft reuk, stofiigheid en breeikleur was
de kwaliteit ock maszr matig. Bijna alle partijen waren in meer of mindere
mate verschimmeld en verbroeid. De bewerking van het hool op het veld
was op dit bedrijf weinig intensief; wat doet vermoedern dat het hooil
te vochtig is geperst. Ook hier werd het hool voor het persen uit-
sluitend gekeerd met sen harkkeerder met harkborden, waarnza het meestal
iwee dagen na het mazien werd geperst.
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Kuilvcoederwinning.

Voor de kuilvcederwinning gebruikie deze landbouwer de
hoolpers. De geperste bvaaltjes gras waren ingekuild in een grote

gleufsiic, De afmelingen van de silc waren: lengte 27 m
' breedte (gemiddeld) 6 m
heoogte Im

De silc waa overdekt. Het kuilvoer bestond uit tamelik oud materiszal.

Op geur en kleur beoordeeld,was de kwaliteit goed. De Heer Harding
hechtte vooral veeél waarde aan de arbeidsbesparing bij het uithalen van
de baaltjes kuilvoer uit de silo. :

. De gleufsilo was gevuld in drie weken door 4 marn.
De ‘arbeidsverdeling was hierbijs
1 man maaien
1 man persen
2 mzn balen laden en in de silo brengen.

Conclusie:

Wegens onvoldoende bewerking had het geperste hool op dit
bedrijf een matige kwaliteit. De conservering van het gepersie kuilvoer
was beter geslaagd. Het materiaal was echier tamelijk cud en grof.

Bedrijf Longman, Dagborough te Shepton liallen.

Hooiwinning.

Het geperste hool op dit bedrijf was matig tot goed. Wegens
broei was de hooistapel omgezet. Het hool werd uitsluitend gekeerd.
Hiermee begon men reeds de eerste dag na het maaien en herhazlde deze
bewerking, indien mogelijk, iedere dag éém keer. Op de vierde of viifde
dag na het maaien kon dan tot persen van het hooli worden overgegaan.
De N-gift op dit bedrijf is vrij zwsar. De eerste snede ontvangt 55 kg
N/ha, de tweede snede 35-40 kg N/ha,

Eet hocoi van de tweede snede was duidelik beter dan van de
gerste. De tijd tussen waalen en persern bij deze partij was 5 dagen ge-
.weest,

Op dit bedrijf hoolt men uitsluitend de nercelen, die voor
het inkuilen te oud zijn geworden.

Xuilvoederwinning.

We zagen in een gleufsilc een zeer goede grassilage, die
met de hoolpers aan balen was gepersi. Het ruw-eiwitgehalte in het
materiszal was 16%. Met irkuilen begon men op dit bedrijf midden Mei.
De pers bracht het gras dadelijk achter de maaimaghine aan balen.
Deze werden met de buckrake nazar de gleufsilo gebracht, waar de
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trekker de basltjes meteen aandruki. Per rit was de meegencmen vracht
gemiddeld 15 btalen. Als %toevoeging was <% Kofa-zout gebruikt. Dit had
men in hoofdzasak boven in de =ilo uitgestirooid. De silage maskte op

ons een zeer goede indruk. De balen waren laag vecor laag opgezetl; waar-
bij de balen steeds in dezelfde richting; namelik dwars in de silo lagen.
Hierdoor is het wegnemen van de balen kuilvoer gemakkelik en is de open
zijde van de silo steeds verticaszl.

Op dit bedrijf werd bij het inkuilen met 6 man gewerkt n.l.
man maalien
man perseh '
mensen rijden met trekker en buckrake voor het transport
man gorgt in de sgilo voor de toevoeging.

LadR OIS

7 De dagcapaciteit bedroeg bij een afstand van perceel tot gleuf-
gile van 450 m gemiddeld 45 ton., [it komt dus ongevesr overeen met een
capaciteit var 1 fon kuilgras per manuur.

Het melkvee krijgt op dit bhedriif 25 kg kullvoer per dag, naast
hooi en krachtvoer.

Conclugie:

De hooiwinning cp dit bedriif was matig gelukt. Kennelijk wasg er
te weinig in het hoci gewerkt, vcordat het werd geperst. Hier bleek weer
dat uitsluitend keren van het materiaal, ook zls dit meerdere malen ge-
beurt, toch niet voldoende is.

Het kuilvoer, dat met de hocipers aan balen was gebracht
magkte op ons een prima indruk., Volgens mededelingen van de boer wordt
er zeer rationeel gewerkt., Het bleek ons, dat op dit bedrijf de hooipers
ir de eerste plaats was asngeschaft met het dcel er mee in te kuilen.
Het hooipersen werd slechts als een bijkomstigheid gezien.

Bedrijf van Elmhirst, Houndhill Farm, Barasley.

Hooiwirning. S .
Hooi wordt op dit bedrijf uitsluitend gewcnnen van de tweede
snede en alleen dan,wanneer het weer hiervoor gunstig is. Het kwantum
wordt dan ook zoveel mogelijk beperkt. De dag na het maaien wordt het
hooi twee maal gekeerd en dsarna geperst. Het hooi dat nog op het be-
drijf aanwezig was,maakte,wat betreft reuk vbroeikleur en schimmel,een
uitstekende indruk,

Kuilvecederwinning,

Op dit bedrijf is het gebruik van de hooipers bij het inkuilen
het eerst op prakiikschaal toegepast, n.l. reeds sinds 1950.
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De znalyseresultaten van 1954 waren:

vochtgehalte Ph ruw—eliwit
gras 19:5 4,58 11,8
haver + tarwemengsel 80,2 4,80 17,4

In 1655 varieerde het gehalte aan ruw-eiwit in de droge
stof van het ingekuilde gras van 8-12%. Gelet op de tamelik hoge
N-gift; n.l. 45 kg N/ha voor de eerste en 35-40 kg N/ha voor de
tweede snede, is het gehalie aan ruw-eiwit niet hocg te noemsn,

Normazl wordt 1% melasse als conserveringsmiddel gebruikt.
Dit giet men over de balen uit. In 13955 was voor het cergt Natrium-
metablisulflet gebruiki. De temperatuur wag niet boven 900 F gestegen.
De balen had men in lagen boven elkaar;, steeds in de dwarsrichting
liggend, opgestapeld.

Het kuilvoer maakte op ons eenr uitsiekende indruk. Cok op
dit bedriyf had men een hoolpers aangeschaft met als hoofddcel inkuilen.

De wijze van werken kwam ons iets minder ratiomeel voor dan op
sommige andere van de hiervoor besproken bedrijven. Er werd tijdens het
kuilen gewerkt met cen personecelsbezetiing van 9 mani
man maaien
man persen
man bazlen op de wagen stieken
man bzlen op de wagen stapelen
man Transport
man balen in de silc lossen.

W D R

De capaciteit bedroeg gemiddeld 3 ton per uur, d.i. dus
3 maruren per ton kullgras.

Corspronkelijfk had men de gleufsilo,nadat hij was gevuld,af-
gedekt met steren. Thans pasie men een andere methode tce. De gleuf-
silo ward n.l, afgedekt met strobalen of met balen geperst onkruld.
Dit gaf even goede resultaten, mits ock deze '"dek"laag door de trekker
goed was aangereden.

Conclusie:

QOp dit bedrijf wordt met behulp van de hcoolpers zeer goede
silage gemaakt. De hooiwinning wordt zlleen verricht onder gunstige
weersomstandigheden en in hoofdzazk bij de tweede snede. Ondanks een
metig initensieve bewerking van het hool waren de resultaten toch geoed.
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Bet bezoek asn het National Institute for Research and Dairying

te Reading en aan het National Institute of Agricultural Fngineering

te Silsoe.

Hooiwinning.

In Reading zijn in 1954 en 1955 proeven uitgevoerd om de ver-
liegen aan droge stof vast te stellen bij het persen en ruiteren van
hool. Zoals uit de onderstaande tabel blijkt; speelt het weer een belang-
rijlkke rol bij dé grootte van de verliezen,vooral bij het persen van hooi.
In een mooiweersperiode zijn de verliezen bij het persen kleiner dan bij
het ruiteren, bij slecht hooiweer is het omgekeerde het geval. Bij deze
vergelikende hociwinningsproeven werd de traditicnele bewerking van het

hooi gevolgd, dus uvitsluitend keren,

Verliezen bij hcoiwinning

Drogestofverliezen
Eet suiteren Yon bot hoch teguacver et T Te T ol
P ' : veld schuur o
1954 i
aien; veldbehandeling en pas na :
14 dagen (vanwege het 25,— - 6,9 31,9
slechte weer) persen.
Maaien; na drie dagen ruiteren. Het 7
droge ruiterhooi in pakken 11, - 6,1 17,1
geperst.
1955 _
‘Maaien; na 5 dagen persen 9,2 neg nog
Maaien; na 1% dag op ruiters en het niet niet
. AN bekend bekend
droge ruiterhooi in pakken
geperst.

Bij de veldwinning van hool en het voordrogen van kuilgras
bleken de drogestofverliezen per dag ongeveer 2% te bedragen. Over
het algemeen komen de verliezen aan drogestof bij de hociwinning over-
een met de Nederlandse gegevens.

Voor het bepalen van de vechiverlieger op het veld, als het
hooi in het zwad ligt,-is een machine ontworpen (Silsoe), die het zwad
op cen lopende band brengt. De lopende band kruipt a.h.w. onder het
zwad door. Het hooi, dat over de band loopt wordt gewogen. Het zwad
wordt achter de machine weer in "ongeroerde" toestarnd op het veld ge-~
legd. ‘ '

Cp het N.I.A.E, spraken wij met dr.Shepperson over de hooi-

winning. Hij legde sferk de nadruk op de goede bewerking van het ge-
magide product op het veld. Bij voorkeur dient zo spoedig mogelik na




- 12 =

het maaien te worden geschud (of gekeerd). Zen snelle droging en éen
produkt van gelijkmatig vochtgehalte wordt daardoor verkregen. Bij
regen is opwlersen van het geschudde hooil wenselilk. Uit proeven bleek,
dat bij een intensieve bewerking het hooli 3 dagen na het masien inge-
droogd is tot 25% vochit. Bij een hoog vochigshalte (tot 30%) moet
losser worden geperst dan bij een droger produkt. Bij 3 vochtgehal te
mag het volume van het geperste hooi ongeveer 160 kg/m zEn volgens
onderzoekingen van het N.I.A.E. Bij 25% vochigehalte tot = 190 kg/m3
En bij een %ager vochigehalte dan 25% mag het volumegewicht oplopen tot
~ 225 kg/m . Te vochtig geperst hoci {meer dan 30% vocht) moet op het
veld of nog beter in de schuur wordean nagedroogd. Opstapeling van dit
produkt zonder meer is af te raden. Hoci,geperst bij gen vochtgehalte
van 25% of lager,kan direct in de schuur worden opgetast,

Het N.I.A,E. heeft verder nagegasn wat de invloed op de
droogsnelheid van het gras was bij vooraf kneuzen van het materiaal.
Dit bleek een versnelling van het vochiverlies te geven.

Bij gunstige weersomsiandigheden werd de droogtijd met 24 uur bekort,
in vergelijking met geschud gras, Zen kneuzer,die het gras onmiddellik
achter de maaibalk kneusty;is echter erg duur en men acht de zanschaf-
fing ervan dan ook niet rendabel.

Men kwam nazn de hand van de resultaten der proeven tod de
conclusie dat intensief en herhaanld schudden reeds onmiddellik na het .
maajen tol aan het persen in de praktijk het beste resultaat mou geven.
Het gemaside gewazs is dzarbij in ongeveer 3 dagen na het maaien drcog en
bovendien heeft het materiaal een zeer gelijkmatig vochtgehalte.

-

4ls goede schudders noemde de Heer Shepperson de Nicholson
schudder; de Star en de Lanz. De eerste is alleen een schudder, de ;
twee laatste kunnen ook harken. Ren begzwaar van veel iypen harkschudders
bleek te ziin, dat ze geen groen materiazl uit elksar kunnen slaan. Dit
is bij dere cogsimethode echter absolute noodrasnk. '

Inkuilen.

Op het Instituut te Reading had men bij inkulilproeven de
ervaring opgedaan dat bij een ruw-eiwitgehalte van 13% er hoger in de
droge stof van het ingekuilde materiaal toevoeging van een conserverings-
middel nodig is om een goed kullresultust te verkriigen. Men had naast
irvkuilproeven met melasse 00K proeven genomen met Natriummeiabisulfiet
als toevoegingsmiddel. Hieruit meende men te mogen concluderen, dat
toevoeging van dit conserveringsmiddel beslist bij het juiste drogestof-
gehalte {ongeveer 23%) moet plaatsvinden. Is het drogestofgehalte van
het materiaal lagerydan zal ultspceling van het conserveringsmiddel het
gevolg ziing indien het drogesstofgehalte van het materiazl hoger is, zal
de Natriummetavisulfiet door de broeiwarmie die cntstaat oxyderen en
het verliest daardoor =zijn conserverende werking. Men had proeven ge-
nomen met toevoeging van %-en%% Natriummetabisulfiet bij het inkuilen
van gras. De resuliaten van de verliezen =zijn weergegeven in de na-
volgende tabel. Het materiazl had een gehalte can r.e. in de drogestof
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. Ph| drogestef- | koelhydraten- | ruw—eiwit | melkgzuur | temperatuur
verlieg verliesg verlies

Geen toevoeging 18,9% 30,1% 12,5% 343% 88°F

2 toevoeging 10,5% 24, 1% 3,5% 5,1% 832F

% toevoeging 447 T3 5% 15, 4% 4,1% 84°F

De silage met 36 toevoeging had een gshalie aan boterzuur in de droge
stof van 0,3%.

Uit de genomen proeven concludeerde men, dat de toevoeging
van 1% melasse geen Tetere resulaten gaf dan E% Natriummetabisulfiet,

Beschrijving van twee open 100pstallen}

In ¥ngeland is het klimaat over 't algemeen milder dan in
ons land. In verschillende streken lopen de koeien dan ook gedurende
een groot deel van de winter buiien. De stallen in Engeland zijn in
't algemeen niet zo goed isolerend gebouwd als op ongze bedrijven.
Heel dikwijls bijvoorbeeld is de wand achter de koeien gewoon opeh.

. De koelen worden dan vaak gedurende ecen deel van de dag tinnen een
omheinde ruimte losgelaten. Ook ziet men de koeien wel ondergebracht
in een kapschuur, terwijl de gewone stal alleen wordt gebruikt voor
het melken.

Verder wordt er in Fngeland ge¥xperimenteerd met open loop-
gtallen. Op onze tocht zagen we twee open loopstallen waarover thans
nog enkele bijzonderheden worden vermeld.

Loopstal 0p ket bedrijif van 3eale Hayne Agricultural College.

Dege loopstal is ondergebracht onder twee kapschuren,
Tussen de beide schuren is een niet overdekie voedergang, waardoor de
stal in twee delen is gescheiden. Onder. de overkapping is in iedere
afdeling een gleufsilo aangebracht van 70 ton inhoud. Hierin was zelf-
voedering toegepast. Tijdens ons bezoek waren de silo's reeds geheel
leeg. De loopruimte is tevens ligruimte. Per koe is hiervoor buna T m
beschikbaar.

Het stroverbruik bedraagt 7 kg s=tro per dier per dag. Naast
de stal is een melkstal gebouwd, waarin twee koeien tegelikertijd worden
gemolken. De gehele investering voor stal, silo's en melkbox was f. 18.000
geweest voor 30 stuks grootvee.
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loopruimte : ‘ .
tijdlens ; loop~ en ligruimte

het melk
©n meLken T mg/koe overdekt

voedergang
(niet overdekt)

dubbele § loop~ en ligruimie
,melkbox‘ 7 m" fkoe overdekt

fig; 1. Plattegrond loopstal Seale Hayme Agricultural College.

In de melkbox wordi tijdens het melken tevens krachtvoer ver-
gtrekt., Dit is in Engeland slgemeen gebruikelijk bij het melken in een
melkbox. In 1% uur werden de dertig koeier door één man gemolken.

Door het gebruik van deze cpeh loopstal was het mogelik geweest het
aartal manuren voor melken en veeverzorging tesrug te brengen van
140 m.u. per koe per jmar tot 80 m.u. per koe per jaar.

Loopstal op Dartington Hall Farms Ltd. fe Dartington,

Cp &6n van deze vedrijven was een zeer moderne open loopstal
gebouwd voor 80 stuks grootvee. De totale investering had f. 120,000
bedragen. Deze loopstal i1s ock dcor een voedergang in tweedn verdeeld,
Aan weersrgijden van de voedergang is een open loopruimte die niet is
overdekt en een overdekite ligruimite voor 40 koeien. Het overdekte ge~
deelte is 6% m? per koe en de nist-overdekte loopruimte 2,8 mz/per koe.,

Het stroverbruik is 2 kg stro/koe per dag. De koelen zagen er
niet erg schoon uit. De voergang tussen de twee loopruimten is zo breed,
dat er gemakkelijk met esenwagen doorheen kan worden gereden, De koelen
. worden met verstelbare repels,door een hefboom over te halen,vastgezet.
Iedere repel 1s weer afzonderlik met een pen los te maken zodat een koe,
die is achitergeblever,;later vasigezét kan worden.
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Het melken vindi plaats in een vierdubbele melkbox, waarin
8 koeien tegelijkertijd kunnen worden gemolken.

Het aantal manuren per koe per jaar in de normale stal op
dit bedrijf bedraagt 184 inclusief het melken en is in deze loopstal
84,

In de zomer zijn 2 man in staat de gehele veeversorging
vcor hun rekening te nemen. E=n schematlsche plattegrond van deze
loopstal is cnderstaand gegeven.

De mestput was in aanbouw. Het was de bedoeling een of
twee keer per dag de mest uit de open loopruimte met een trekker-
schuif rechtstreeks in de mesiput te schuiven.

ey

l mestput

voedergang

overdekie looy~ en ligruimte
open locpruimte
open loopruimte
overdekte loop~ en ligruimte

- AT e e
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locpruimte voor
het melken
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De ruimten zijn onderling met deuren verbonden. 3Bij iedere
keer melken verwisselen de twee Xoppels van leder 40 stuks van loop-
stal.

Bij het melken bedienen 2 man samen 6 apparaten en melken
slle 80 koeien. Namelken wordt met de machine gedaan.

Vearschinlijk zou in deze Toopstal iets meer stro gewenst
zijn. Voor het ovarige maakt de stal wat betreft bouw en rationele
indeling op ons een ultstekende indruk.

Samenvattling en conclusies:

in Engeland waren we in de gelegenheid vele partijen geperst
hooi en geperst kuilvoer te zien. Tevens konden we onze waarnemingen
toeteen aan de ervaringen van cnderzcelkers van het National Institute
of Resmearch and Dalrying e Reading en van het National Institute of
Agricultural Ergineering te Silsoe.

De hooipers wordt in Engeland by de hooi- exn kuilvocederwinning
op veel grotere schaal gebrulkt dan in ons land.

Uit gespreklken met gebruikers van hooipersen hebben wij de
indrvk gekregen, dat men in Engeland de hooipers beschouwt als één
van de meest rationele oogstwerktulgen. Voor een goed gebrulk 1s het
echter gewenst, dat de londbouywer zelf een pers op zijn bedrijf ter be-
schikking heeft. Dit geldt vooral voor de grotere bedrijven. Exploitatie
door een loonwerker is minder gewenast, omdat er dan geen zekerheid is
de pers op het Jjuiste moment te kunnen gebruiken.

Een reer intensieve bewerking (schudden) van het gemaaide
gewes op het land tijdens de droogpericdéde is onder Engelse omstandig-
heden vereist. De bodemdroging verloept den tamelik snel (in 48 &

1o uren) en dazrdoor wordt dese wilme van droging minder riskant., Als
het schudden regelmatig esnige lkeren per dasg wordi herhaald tot het
hocl ongeveer versklsar is, behoeft er geen bladverlies op te treden.

Ben enkel bedrijf perst het hool reeds bij sen gehalte aan
vocht van 35%. De pakjes blijver hierna 5 & 8 dagen in het veld in
kleine stepels geplaatst nadrogen. Do resultaten hiervan zijn uitsiekend.

De kwaliteit van de meeste silages die mei een hoolpers aan
balen zin geperst maakte op ons esen goede indruk. £ls conserverings-
middel gebruikt men hierbi 1% melasse of & & % Natriummetahisulfiet
of Kofa-gzout.

Uit proefnemingen in Engelend bleek, dat onder de omstandig-
heden déd&r Natriummeiabisulfiet een even goed resultaat gaf bij de con-
servering als melasse, althans chemiseh begien, Wel was men van mening,
dat 41t zout alleern goed resultaat gaf, wanneer wordi ingekuild bij een
vochtgehalte van t 23%.
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Wonrschinlilc bevordert hel rware aanriden van de silage
met ren Trekker een groede counservering. Het bleek onz, dat er
meerdere landbouwers in bngeland zijn, iile een hooipersg hebben azan-
geschaft, voornamalik met de bedesling sr mee te Xunnen kuilen.

Do geperste balen worden dikwijls met een traikker wvocrgzien van sen
buckrake near de gleufuilo gerasden,

Men kaxn zich alvragern of deze wijze van het gebrulk van de
hooipsrs in Engeland ook voor cns land betekernils heeft.

7 hebben hier in Neceriand met een volkomen snder gras—

bestand te maken dan in Ingeland. Daar is het in hoofdzaak kunstweide-
gras, Bovendien zijn onze bedriiven gemiddeld veel kleiner in oppervlakte
en 1w vovenglen het gemengde bedrijffstiype in X

Ingeland overwegend.

Toch menen wij, dat enkele punten wel nadere aandachi verdienei..
%0 zal het zeker gewenst zijn, dat ock in ons land de boeren, willen ze
zo'n efficient mogelik gebruik van de heooipers kunnen maken, zslf cen
dergelijke machine ter Leschikking hebben. Dit houdt dus in, dat ze ol
individueel of in combinatie mel twee of drie andere boeren zelf een
pers meeten aanschaflen. Ben oplossing, die echter in de practik even
dutr sal zin, is dle; det de loonwerkers nog aanzienlik wat meer persci
goan expiciteren dan ze op 't ogenblik bezitien.

ioe dit =il een boer die bYij de hooloogst een hooipers wil
gebruilken moet &r op kunnen rekenen op het julstie moment een pers ter
beschiklking te hebben.

[on]

Verder zal het voor ouze omatandigheden gewenst zijn, dat er
meer on vooral ook cerder in het hool wordt gewerkt dan tot dusver.
Hierbi] denken we voorael zan een intensiel en herhaald schudden van het
hool. '

Onze indruk is, dat cen goede veldbehandeling van het hool

tiders de droogpeviode van vedl mesr beleng zal zin dan de maniex waerop

i
men et hool opstanelt of de zwaariec wasrme-e zen de baaltjes perst.

Dok dezo Yactorsn ziln ven belang, maar onsg inrlens pas in de
tweede plactis, Bi de veldlbehandeiing zal een goede hocolschudder onmis-
basr z2in,

Veorder sija er verschillende problemen, die in de naaste toe-—
omst ondervociy mosien worden, We willen hierbij wijgen op de velgende
punten:
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Het zal rodig zijns

L.

2.

na te gaan welke invloed de diverze typen schudders hebben op

de droogsnelheid van het materiaal. Dit cnderyoek zal in 1956
worden uitgevoerd op het Proefbedrijf Rijnerkerk. Hierbij zal ook
worden onderzocht het verschil in de drcogsnelheid van het
meteriasl bij de traditionele bewerkingen en bij herhszald schudden,

.reeds vaaaf het tijdstip van masien.

Tevens zal worden nagegaan of een intensieve bewerking van het
hooi zal leiden tot eveniuele extra verliezen aan droge atof.

na te gaan de invioed op het slagen van de conservering door het
aanrijden van geperste grasbaalijes met een trekker. Dit aanrijden
kan alleen goed gebeuren in gen gleufailo.

Hierover zal een proef worden genomen op een bedrijf te Huissen.

te onderzosken of hel comserveringsmiddel Natriummetabisulfiet
bij het kuilen van ons gras een goed resultaat geeft. Hierbij zal
het nodig zijn voecral te leiten op de invlced van het gehalte aan
droge stof tijdens het kuilen.

—— it i ey o s



