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KORTE I[NHOUD

HET- RAPPORT BEVAT EEN VOQORLCPIG ONTWERP VAN EEN

LUCHTVERHITTER VOOR SCHUURDROGING VAN LANDBOUWPRODUCTEN, DIE
GECOMBINEERD KAN WORDEN MET EEN HOOIBLAZER,

OP GROND VAN METINGEN AAN EEN' MODEL, SCHAAL 1 oP 5,
GECONCLUDEERD WORDEN, DAT HET ONTWOREEN APPARAAT N

STAAT 15 OM YOOR EEN SCHUUR VAN 60 w OPPERVLAK DE VOL-
GENDE HOEVEELHEDEN LUCHT vaN 5C 9c TE LEVEREN ONDER DE
BIJVERMELDE OMSTANDIGHEDEN,

TOEREN GEBRUIKTE | OPGELEVERDE | MATERIAAL EN
VENTILATOR | NOZZLE HOEVEELHEID | LAAGD!KTE
PER MIN, DIAMETER LSCHE

MM M=/ Me/ UUR

VOORGEDRQOGD GRAS

300 250 2 M LAAGDIKTE
1660 300 215 4 M X
225 190 5 M 7
300 225 2 M n
1440 300 190 4 n
225 155 5w 1t
GRANEN
1660 - 225 170 )
qggo 222 135 % TARWE 1,5 M LAAGDIKTE
0 22 170
1400 225 135 ) HAVER, SERST 2 M LAAGDIKTE
1660 225 190 g MATSKORRELS 2 M LAAGDIKTE

14C0 225 155




INLEIDING

DOOR DE COMMISSIE VOOR VOEDER~ EN WEIDEBOUW VAN DE
GRONINGER STICHTING VOOR 'OE LANDBOUW WERD DE VRAAG OPGE-
WORPEN, OF ER GEEN MOGELIJKHE!D 20U ZIiJN, EEN LUCHTVERHITTER
VOOR SCHUURDROGEN TE ONTWERPEN, WAARBIJ MEN | ,P,V, OE BENO-
DIGDE VENTILATOR EEN HOGIBLAZER ZCU KUNNEN GEBRUIKEN,

IN DEZE COMBINATIE L!GT UITERAARD |ETS AANTREKKELIJKS,
OMDAT IN DE EERSTE PLAATS VEEL BOEREN REEDS IN HET BEZIT
ZIJN VAN EEN HOOIBLAZER EN OMDAT IN DE TWEEDE PLAATS BIJ
HET VORMEN VAN B,V, LAGEN VOORGEDROOGD GRAS T.B,V. SCHUUR-
HOOIDROGING HET GEBRUIK VAN EEN HOOI!BLAZER TE PREFEREREN
1S BOVEN HET VORMEN VAN DE LAAG MET ©DE HAND,.

IN HET NAVOLGENDE RAPPORT IS DE ONTWIKKELING VAN EEN
VOORLOPIG ONTWERP VAN FEEN DERGELIJK TOESTEL UITEENGEZET,
MIERBIJ IS UITGEGAAN VAN EEN '"MULLOS" HOOIBLAZER, WAARVAN
EEN EXEMPLAAR AANWEZIG IS ©OP HET INSTITUUT VOOR LANDBOUW-
TECHNIEK EN RATIONALISATIE, WAARAAN |IN SAMENWERKING MET DIT
INSTITUUT ENKELE METINGEN ZIJN VERRICHT,

VERVOLGENS [S EEN OPZET ONTW!KKELD, WAARBIJ AAN DE E£IS
VOLDAAN 1S, DAT DE HOOIBLAZER GEMAKKELIJK LOS IS TE KOPPE-
LEN OM ALS ZODANIG GEBRUIKT TE WORDEN EN EVEN GEMAKKELIJK
WEER AAN DE LUCHTVERHITTER IS VAST TE KOPPELEN, ZODRA HET
E1GENLIJKE ODROGEN BEGINT,

TEN EINDE EEN GOED BEELD TE KRIJGEN VAN DE MOGELIJK=-
HEDEN, IS ©OP HET DROOGTECHNISCH LABORATORIUM EEN MODEL,
SCHAAL T 0P 5, ONTWORPEN, WAARAAN EEN GROOT AANTAL METINGEN
Z1JN VERRICHT, EEN EN ANDER HEEFT GERESULTEERD IN EEN
ONTWERP VAN EEN GEBRUIKSAPPARAAT, -

TEN EINDE DE LEESBAARHEID VAN HET RAPPORT TE BEVORDE-
REN, ZAL EERST EEN BESCHRIJVING WORDEN GEGEVEN VAN HET
ONTWERP; DAARNA ZAL EEN EN ANDER WORDEN MEDEGEDEELD OVER
DE METINGEN AAN DE HOO!BLAZER EN AAN HET MODEL (SCHAAL
1 1 5) EN OVER DE MOGELIJKHEDEN, DIE FET ONTWIKKELDE APPA-
RAAT ©f GROND VAN DE METINGEN BIEDT.
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BESCHRIJVING VAN HET VOORLCPIGE ONTWERP.

FIGUUR TA

HIEROP IS HET APPARAAT SCHEMATISCH IN TWEE DOORSNEDEN
GETEKEND {scHAAL 1 ¢ 20}, MEN KAN IN HOOFDZAAK 2 GEDEELTEN
ONDERSCHEIDEN, T.W, HET OVENGEDEELTE J (GESTIPPELD GETEKEND
EN GEOETAJLLEERD N FI6, 1 B) EN EEN GETROKKEN GEDEELTE,
WAARVAN DE AFZONDERLIJKE DELEN MET LETTERS ZIJN AANGEGEVEN,

A IS EEN VERWISSELBAAR PIJPSTUK MET NQZZLE, DAT IN
DE  RAND B GESCHOVEN KAN WORDEN, ER ZIJN TWEE PIJPSTUKKEN,
MET NOZZLES VAN 225 mm @ EN 300 MM @

DE HOOIBLAZER WORDT MET EEN KLEMBEUGEL OP A AANGESLO-
TEN, ALS ©DE BLAZER WERKT, ONTSTAAT ER OOOR DE |INJECTOR-
WERKING IN DE RUIMTE VAN C EEN ONDERDRUK, WAARDOOR ER EEN
LUCHTSTROOM OPTREEDT VANUIT HET OVENDEEL J NAAR DE RUIMTE
IN ¢, DE DOOR DE BLAZER VERZETTE LUCHT NEEMT DEZE EXTRA
LUCHT ALS GEVOLG VAN BOTSING EN WRIJVING MEDE, WAARBIJ
HET MENGSEL RESPECTIEVELIJK DOOR 0F CONISCHE VERNAUWING D,
DE KEEL E EN DE DIFFUSOR F STROOMT EN VERVOLGENS IN HET
HOOFDKANAAL 6 IN DE SCHUUR TERECHT KOMT,

DE MET LETTERS AANGEGEVEN ONDERDELEN WORDEN UITGEVOERD
IN 0,8 MM PLAAT, Z0 NODIG VERSTERKT MET HOEKIJZER, TUSSEN:

C EN O EN TUSSEN F EN G ZIJN FLENZEN,

oP sCHaalL 1 @ 100 Is DE SITUATIE GETEKEND MET BETREK~
KING TOT DE SCHUUR, DE DIFFUSOR F LIGT GEHEEL IN DE
SCHUUR EN KOMT MIDDEN N HET HOOFDKANAAL UIT, DOOR MIDDEL
VAN EEN KLEP KAN EEN ZEKERE LUCHTVERDELING TOT STAND
WORDEN GEBRACHT VOOR - HET GEVAL DAT HET ENE DEEL VAN DE
SCHUUR WAT SNELLER DROOGT ©DAN HET ANDERE, (DIT KAN VOOR-
KOMEN |,V.M, LIGGING, PLAATSING VAN DE DEUR, OPBRENGEN VAN
DE LAAG VAN EFN RICHTING ETC.)

FIGUUR B

IN DEZE FIGUUR ZIET MEN EEN GESTIPPELD GEDEELTE, T.W,.
HET DEEL DAT IN Ft6, 1A ALS RUIMTE C MET ©DE NOZZLE A
IS AANGEDUID) EN EEN GETROKKEN GEDEELTE, WAARVAN DE ONDER-
DELEN MET CIJFERS ZIJN AANGEDUID, DIT DEEL BETREFT ODE OVEN
MET ALLES WAT DAARBtJ BEHOORT, MEN ZIET OF BUITENMANTEL 6,
VIERKANT VAN DOORSNEDE, MET DE LENGTERICHTING LCCODRECHT OFP
DE LUCHTRICHTING VAN DE HOOIBLAZER, NOZZLE EN DI!FFUSOR, DE
BUITENMANTEL 6 IS VAN VOREN AFGESLOTEN DOCR EEN DEKSEL 2,
WAAROP DE BRANDERTOOG 1S BEVESTIGD MET ©OF AANSTEEKOPENING
14, DE BRANDER IS EEN SWIRLAMISER NO, 2, CcAP, 4,5 - 18 LITER
PER WUUR EN IS AANGEGEVEN MET HET CIJFER 1, DE BINNENOVEN
4 BESTAAT UIT EEN LOSSE PLAATIJZEREN BUIS (5 MM  PLAAT),
INWENDIG VOORZIEN VAN EEN /5 MM DIKKE VUURVASTE BEKLEDING,
BESTAANDE UIT PLASTISCH VUURVAST MATERIAAL, DAT VOOR HET
GEBRUIK GEBAKKEN MOET WORDEN, TE ONDERSCHEIDEN ZIJN DE
KIJKGATEN 7 EN DE VUURBRUG B, DE BINNENOVEN RUST OP DE
STEUNEN 5 EN KAN BIlJ GECPEND DEKSEL U!T OFE BUITENMANTEL &
GESCHOVEN WOROEN,

PRIMAIRE VERBRANDINGSLUCHT WORDT TOEGELATEN DOOR OF
GATEN 3 IN HET ODEKSEL, DIE RINGVORMIG ZIJUN GELEGEN EN
WAARVAN DE ODOORLAAT DOOR EEN VERSCHUIFBARE RING GEREGELD
KAN WORDEN,

MENGLUGCHT TREEDT TOE DOOR DE VERSTELBARE KLEPPEN 13,
DEZE LUCHT STROOMT DOOR DE RUIMTE TUSSEN DE BUITENMANTEL
EN OE BINNENOVEN, IN DE STEUNEN 5 ZIJN GATEN OM DE LUCHT=-
CIRCULATIE ONDER DE BINNENOVEN TE BEVORDEREN,
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BlJ HET AANSTEKEN VAN ©DE OVEN S DE GIET|JZEREN
SsCHUIF 11 NAAR BENEDEN EN STAAT DE KLeEp 10 VAN DE SCHOOR~
STEEN 9 OFPEN, ‘ :

IN DE BEDRIJFSTAND 6aAT 11 owmHooe EN 10 DICHT. DE KLEP
12 18 EEN ZGN, DRAFT-0-STAT, DIE AFGESTELD KAN WORDEN OFP
B,V, EEN ONDERDRUK VAN 2 MM W,K, EEN DERGELIJKE KLEP WERKT
AUTOMATISCH, "

HET GEREEL RUST OP DE STEUNEN 15 (u-pROFIEL NO, 10).
DE SCHOORSTEEN ZAL EEN LENGTE MOETEN HEBBEN VAN + 6 METER,

DE  BUITENMANTEL & EN DE SCHOORSTEEN KUNNEN VAN (0,8 MM
PLAAT WORDEN UITGEVOERD, WAAR NODIG VERSTERKT MET HOEKIJZERS,

BESCHRIJVING VAN HET MoODEL ({(scHaaL 1 : 5)

FIGUUR 2 STELT EEN SCHETS VOOR VAN HET MODEL, WAARAAN
EEN SERIE WAARNEMINGEN |S VERRICHT, HET WMODEL ZELF Is VER-
VAARDIGD 0P 1/5 VAN DE WARE GROOTTE, DE SCHETS VAN FIGUUR 1
Is scHaaL 1 op 5, pus 1 ¢ 25 T.0,v, DE WARE GROOTTE VAN HET
APPARAAT,

A STELT HET PIJPSTUK VOOR MET EEN DIAMETER VAN 10 cM,
AANGESLOTEN ©OP EEN MIDDELDRUK~VENTILATOR, DIE ZODANIG GE-
SMOORD KAN ~WORDEN, OAT VOOR DE NOZZLE L. EEN BEPAALDE STATI-

SCHE DRUK HEERST,
DE NOZZLE L. 5 UITTWISSELBAAR, ER ZIJUN DRIE NOZZLES

MET DOORLATEN VvaN 4,5 , 5 EN 6 cm {OP WARE GROOTTE DUS
225 - 250 EN 300 Mm),

DE PERCENTAGES DOORLAAT VAN DE NOZZLE, BEREKEND OP DE

;gL;E DOORLAAT VAN DE AANVOERLEIDING, ZIJN RESP, 20, 25 EN
D

DE AFSTAND VAN DE UITMONDING VAN DE NOZZLE TOT HET
BEGIN VAN DE CONJSCHE VERNAUWING F IS WVARIABEL,

DE DOOR DE NOZZLE STROMENDE LUCHT KOMT VIA DE
RUIMTE B IN DE CONISCHE VERNAUWING F TERECHT EN VERVOLGENS
DOOR DE CYLINDRISCHE KEEL 6 |IN DE DIFFUSOR H, DOOR BOTSING
EN WRIJVING NEEMT DE UIT ©DE - NOZZLE TREDENDE STRAAL LUCHT
UIT DE RUIMTE B MEDE, WELKE LUCHT AANGEVULD WORDT DOOR
LUCHT VAN BUITEN, DIE- DOOR HET PIJPSTUK ¢ STROOMT EN DOCOR
DE GATEN D, ODE DOORLAAT VAN DE GATEN D (3 RIJEN) 1S TE
WIJZIGEN DOOR DE VERSCHUIFBARE RING £, HET PIJPSTUK C STELT
DE OVEN VOOR, WAARDOOR DE PRIMAIRE VERBRANDINGSLUCHT WORDT
GEVOERD, DE GATEN D WORDEN VERONDERSTELD DE SECUNDAIRE MENG-
LUCHT TOE TE LATEN, OlE DOOR E£EN SPLEET oOM DE OVEN REGEL~
BAAR WORDT AANGEZOGEN, ETC,

IN DE DIFFUSOR H WORDT DE SNELHME{D VERLAAGD, WAARBIJ
ARBEIDSVERMOGEN VAN BEWEGING WORDT OMGEZET IN ARBEIDSVER-
MOGEN VAN PLAATS, M,A,W, WAARBIJ DE STATISCHE DRUK VERHOOGD
WORDT,

K STELT DE WEERSTAND VAN DE GRASLAAG VOOR, ER 1§ BIJ
HET MODEL EEN 26N, "HOGE" EN £EN '"LAGE" WEERSTAND GEBRUIKT,

DE METINGEN AAN HET MODEL {(SCHAAL 1 & 5)

GEMETEN  ZIJUN DE LUCHTHOEVEELHEDEN L4 EN L2, T.W, DE
INGEVOEROE HOEVEELHE{ID LUCHT DOOR DE NOZZLE EN DE OPGE-
LEVERDE HCOEVEELHE!D LUCHT DOOR DE WEERSTAND K, HET VER-
SCH!L. VAN DEZE HOEVEELHEDEN 1S [N TOTAAL AANGEZOGEN DOQR
C EN D. L1 IS GEMETEN MET BEHULP VAN EEN PITOTBUIS EN
EEN DRUKVERSCHILMETER, L2 MET BEHULP VAN EEN ANEMOMETER,
VERDER ZIJN GEMETEN DE STATISCHE DRUKKEN P1, Po, P3 EN
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.P4. P71 ts DE STATISCHE DRUK VOOR DE NOZZLE, PP DE ONDER=-

DRUK T,B.V, DE OVEN, P3 DE STATISCHE DRUK VOOR EN P4 DE
STATISCHE DRUK NA DE ~DIFFUSOR H, P4 IS DUS DE OPGELEVERDE
DRUK T.B,V., HET' OVERWINNEN VAN DE WEERSTANDEN VAN LEIDING~
WERK IN DE SCHUUR EN DE GRASLAAG. .

ER ZlJN SERIES WAARNEMINGEN VERRICHT 81J VERSCHILLENDE
NOZZLE-AFSTANDEN EN STAT!SCHF ORUKKEN vAé8R DE NOZZLE EN
BlJ TOEPASSING VAN NOZZLES MET VERSCHILLENDE UlITSTROOM-
OPENING.

DE RESULTATEN VAN DEZE WAARNEMINGEN ZULLEN NIET ALLE
WORDEN VERMELD, VOLSTAAN WORDT MET MEDE TE DELEN, DAT OE
OPTIMALE AFSTAND VAN DE NOZZLE TOT DE INLAAT VAN F
65 A 80 MM was {oP WARE GROOTTE DUs 325 A 400 mm).

BIJ EEN AANTAL WAARNEMINGEN WAS DE ONDERDRUK PD
{(T.B.V., DE OVEN) TE GROOT OF TE KLEIN, DEZE WAARNEMINGEN
WORDEN DAAROM NIET IN DIT RAPPORT OPGENOMEN,

IN TABEL ' i{S EEN SERIEZ WAARNEMINGEN GEGEVEN, DIE
OMSTANDIGHEDEN BETREFFEN, DIE° VOOR DE PRAKTIJK VAN BELANG
KUNNEN Z!JN, DF LUCHTHOEVEELHEDEN Z!JN TER GEMAKKEL}JKE
ORIENTATIE OMGEREKEND OP Of WAARDEN, DIE BIlJ UITVOERING
OP WARE GROOTTE VERWACHT KUNNEN WORDEN,

DE METINGEN Z!JN VERRICHT BIlJ KAMERTEMPERATUUR,

DE METINGEN AAN ODE HOOIBLAZER

VOOR DEZE METINGEN ZIJN ORIE NOZZLES VERVAARDIGD OP
WARE GROOTTE (@ 300, 250 ©n 225),

DE VENTILATOR VAN DOE HOOIBLAZER WERD OP TWEE MANIEREN
AANGEDREVEN, ZODANIG, DAT METINGEN VERRICHT WERDEN BiJ
1400 TOEREN EN 1660 TOEREN,

DE- METINGEN BETREFFEN [N ©OF FEERSTE PLAATS DE MAXIMALE
STATISCHE ©DRUK vA38R DE NOZZLE BiJ EEN BEPAALD TOERENTAL
VAN DE VENTILATOR EN 'EEN BEPAALDE NOZZLE, EN IN DE TWEEDE
PLAATS DE GDAARBIJ UITGEBLAZEN HOEVEELHEID LUCHT ({(PiTOTBUIS),

DE RESULTATEN ZIJN WEERGEGEVEN IN TABEL 2, OPGEMERKT
MOET WORDEN, DAT DE KLAPDEUREN ALS GEVOLG VAN DE OVERDRUK
véd)r- DE NOZZLE ©OICHT GINGEN STAAN, ZODAT DE GEMETEN HOE-
VEELHEID LUCHT OVEREENKOMT MET DE DOOR DE VENTILATOR
VERPLAATSTE LUCHT ZONDER EJECTOR-WERKING,

METINGEM ~ TOONDEN AAN, DAT HET VERSCHIL IN STATISCHE
DRUK VLAK ACHTER OF veENnTItator {(InN pE poUSE vaN DE Hool-
BLAZER ZELF) EN VOOR DE UITWISSELBARE NOZZLE VAN GEEN
BETEKENTS WAS (NOG  GEEN MM W,K,).

VERWERKING VAN DRE VERKREGEN RESULTATEN

IN FIGUQR 3 1Is IN HET -GEDEELTE A HET VERBAND GETEKEND
TUSSEN DE VOOR DE NOZZLE AANGELEGDE STATISCHE DRUK EN DE
DOOR DE NOZZLE UITGEBLAZEN HOEVEELHEID LUCHT, HET VERBAND
HANGT UITERAARD AF VAN HET NOZZLE-TYPE, MEN ZIET, DAT DE
METINGEN AAN HET MODEL (OMGEREKEND oPF WAARDEN VOOR OE
WARE GROOTTE) VRIJWEL KLOPPEN MET DE METINGEN AAN DOE
HOCIBLAZER,

BIT IS EEN AANWIJZING, DAT DE OMGEREKENDE WAARDEN,
GEMETEN AAN HET MODEL, EEN BETROUWSARE BAS!S VORMEN VOOR
HET VERDER VERWERKEN ERVAN EN HET TREKKEN VAN CONCLUSIES,

IN HET GEDEELTE 8 VAN FI[GUUR 3 " ZIET MEN HET ' VERBAND
TUSSEN DE DOOR DE NOZZLE GEBLAZEN HOEVEELHEID LUCHT EN DE
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VOOR DE SCHUUR BESCHIKBARE HOEVEELHEID LUCHT, WAARBIJ BLIJKT,
DAT ZOWEL ©E GEBRUIKTE NOZZLE ALS DE AANGELEGDE WEERSTAND
DEZE HOEVEELHEID BETNVLOEDEN, .

N FIGUUR 4 ZIJUN O,A. ENKELE GEGEVENS VAN TABEL 1
GRAFISCH VERWERKT, IN HET GEDEELTE B VAN Fle, 4 |5 HET
VERBAND TE ZIEN TUSSEN 0OFE VOOR DE NOZZLE AANGELEGDE
STATISCHE ©RUK EN ©DE OPGELEVERDE HOEVEELHEID LUCHT, BESCHIK-
BAAR ~VOOR DE SCHUUR,

HET VERBAND 1S GETEXEND VOOR DE "DRIE ONDERSCHEIDEN
NOZZLES EN VOOR TWEE WEERSTANDEN, DE HOGE- EN DE LAGE
WEERSTAND (0 ER DE GROOTTE VAN DE AANGELEGDE WEERSTANDEN
Z{E HOOFDSTUK 6), :

IN HET GEDEELTE ¢ VAN FIG, 4 1S HET -VERBAND TE ZIEN
TUSSEN DE OPGELEVERDE HOEVEELKE!ID LUCHT &SN DE BESCHIKBARE
STATISCHE DRUK, DIE VOOR HET OVERWINNEN VAN DE LUCHTWEER=-
STAND VAN DE LAAG NODIG 5, WAARBIJ HFET VERBAND GETEKEND
IS VOOR DE HOGE- EN DOE LAGE WEERSTAND,

HET IS DUIDELIJK, DAT HMET VYERBAND |IN  HET GEDEELTE B
VAN FiG, 4 ANDERS !S 8IlJ DE VERSCH!LLENDE WEERSTANDEN EN
DE  VERSCH!LLENDE NGCZZLES, EN DAT HET VERBAND IN HET GE-
DEELTE ¢ VAN f16, 4 OMAFHANKELIJK 13 VAN DE GEBRUIKTE
NOZZLES, DOCH ALLEEN VAN DE GEBRUIKTE WEERSTAND,

N "HET GEDEELTZ A VAN FiG., 3 IS HET VERBAND TE  ZIEN
TUSSEN DE STAT!ISCHE ORUXKEN VSESR DE  NOZZLE EN VERSCHILLEN-
DE TOERENTALLEN VAN DE VENTILATOR, '

DOOR MIDDEL VAN HULPLIJNEN (GETROKKEN VOOR 0E '"Hoge"
WEERSTAND EN CESTREZPT VOOR OF '"LAGE'" WEERSTAND) 1S VOOR
1400 TOEREN BlJ WIJZE VAN VOORBEELD EEN CONSTRUCTIE GETE-
KEND, WAARDOOR MEN DI OPGELEVERDE HOEVEELHEID LUCKT EN DE
BESCHIKBARFE DRUK ONDER D& STAPEL VINOT,

N TABEL 3 ZiJN  DF ALDUS VERKREGEN RESULTATEN VERZA-
MELD, Bi{J DEZE RESULTATEN 1S AANGEGEVEN, WELKE ONDERDRUK
VOOR DE OVEN BfESCHIKBAAR |s (OP BASIS VAN DE GEGEVENS
VAN “TABEL 1), HIERBIJ B!'.1JKT, DAT ENKELE OMSTANDIGHEDEN MINDER
GESCHIK ZIJN, DOORDAT DEZE ONDERDRUK TE LAAG IS (DE ONDER-
STREEPTE WAARDEN IN TABEL 3),

HET BLIJKT, DAY VOOR HOGE WEERSTANDEN DE NCZZLES MET
KLEINE OPEMING NODIG ZIJH EN DAT VOOR DE LAGE WEERSTANDEN
DE NCZZLES MET GROTE OPENING VOORDEEL BIEDEN, HET BLIJKT -
00K, DAT DI RNOZZLE WMET O0F OPENING 250 MM  EIGENLIJK ZaL
KUNNEN VERVALLEN,

VERDER KAN GECONCLUBEERD WORDEN, DAT VOOR HOGE WEER-
STANDEN HET HOSERE TOERENTAL MNoblé 1$, BlJy 1400 TOEREN
KAN MEN NIET HOGER KOMEN DaN =+ 25 MM STATISCHE DRUK ONDER
DE sTAPEL (MET DE KLEINE NOZZLE),

OVER DE GROOTTE VAN DE WEERSTAND VALT HET EEN" EN
ANDER TE ZEGGEN, HIERVOOR KAN VERWEZEN WORDEN NAAR HOOFD=-
STUK 6,

DE GROOTTE VAN DE TE VERWACHTE!N LUCHTWEERSTAND EN DE

CAPACITEIT VAN HET APPARAAT

MEN 1S  BiJ HE $CHUURDROGEN GEWEND OM DE LUCHTHOEVEEL-
HEID oOP TE GEvEN alLs B,v, 300 M3/M /UUR, WAARMEDE MEN E1GEN-
LIJK ©OF LUCHTSNELHEID DOOR DE LAAG UITDRUKT AaLS 300 M/UUR =
5 m/MinN, = 0,083 w/stc,

DE  LUCHTWEZERSTAND HANGT ENERZIJOS AF VAN DE DKTE VAN
DE  LAAG, DE GEAARDHEID VAN HET MATERIAAL EN DE MEER - OF
MINDERE DICHTE PAKKING, EN ANDERZ!JDS VAN DE LUCHTSNELHEID
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DOOR DE LAAG,

OM DE LUCHTWEERSTAND UIT TE DRUKKEN, ZOU MEN LIEFST
DE  INVLOED VAN DE LUCHTSNELHEID WILLEN UITSCHAKELEN, MEN
70U DAAROM DE WEERSTAND HET BESTE KUNNEN UITDRUKKEN ALS
EEN ZEKER AANTAL MALEN DF WAARDE 2 V2 ALS FEENHEID,

28

s.6. LUGHT ke/m3 .
DE LUCHTSNELHEID M/SEC, 5
DE  VERSNELLING VAN DE ZWAARTEKRACHT, sSTEL 10 m/stc.

mz<CX
i

o

STELLEN WiJ 27 = 1,1 K&/M> (DEZE WAARDE ZAL MEN BldJ
SCHUURDROGING MET VERWARMODE LUCHT ONGEVEER HEBBEN), DAN ZOU
DEZE EENHEID WORDEN:

11,562 1
2.10.1002 102

BlJ 200 M3/M2/UUR = 0,056 m/sec, « 17 MM W, K,

2
siv 300 " -o,083 v LAP.83° 1 4
: 2.10.1002  10°

STELLEN WIlJ EEN NIEUWE EENMEID VAST, DIE 104 MAAL ZO
GROOT 15, DAN WORDT HET REKENEN GEMAKKELIJKER,
WiJ  KRIJGEN [DAN HET VOLGENDES

LUCHTHOEVEELHEID REKENEENHE!D VAN
| LUCHTWEERSTAND
100 M3/m</H C,4 MM W.K,
150 " 0,9 0"
200 ! 1,7 "
250 " 2,6 "
300 " 3,8 "
350 ! 5,2 "
400 " 6,7 "
450 ! 8,6 "
500 " 10,7 "

EEN )EN ANDER IS [N GRAFIEK GEBRACHT IN Fi6, 5 {(GETROKKEN
L1JN) .

HET VOORDEEL VAN HET INSTELLEN VAN EEN DERGELI|JKE
REKENEENKREID 20U ZIJN, DAT MEN ©OE WEERSTANO VAN EEN BEPAAL-
DE LAAG ZOU KUNNEN UITDRUKKEN IN EEN BEPAALDE WAARDE, ZON-
DER DAT DE LUCHTYSNELHEID HIER!N BETROXKKEN BFEHOEFT TE WORDEN,

OP HET WERKPROGRAMMA VAN HET DROOGLABORATORIUM STAAT
C,A, EEN ONDERZOEK INZAKE DE LUCHTWEERSTAND VAN VERSCHI{LLENDOE
MATERIALEN, DE APPARATUUR HIERVOOR IS N AANMAAK,

VOCR ONS DOEL MOETEN WlJ ONS BEPALEN TOT DE GEGEVENS,
DIE IN DE LITERATUUR ZiJN TE VINDEN,

IN DE TABELLEN 4 EN 5 ZIJN VOOR GRAS FEN VOOR GRANEN
EEN AANTAL GEGEVENS OPGENOMEN, DE TUSSEN HAAKJES GEPLAATSTE
CIJFERS VICRWIJZEN NAAR DE GERAADPLEEGDE BRONNEN {(Z2lE LITE=~
RATUURLIUST)., DE LUCHTWEERSTANDEN, UITGEDRUKT [N BOVENGENOGEMDE
REKENEENHEDEN (ONGECORRIGEERD) BLIJKEN NIET CONSTANT TE  ZIJN,
DOCH TOCH NOG EEN STERKE AFHANKELIJKHEiID TE VERTONEN, DIT
IS TE VERKLAREN ©DOOR EEN INDIRECTE OORZAAK, T.W, DAT BIlJ
GROTERE LUCHTSNELHEDEN DE PAKKING VAN HET MATERIAAL VERMIN-
DERT., IN FIG., 6 IS DE GECCONSTATEERDE AFHANKELIJKHEID VOOR
ENKELE MATERYALEN IN BEELD GEBRACHT, OP GROND VAN DOE GEMID=-
DELDE AFWIJKINGEN IS IN FlG, &5 ©DE GESTREEPTE LIJN GETEKEND,
DIE DE "GECORRIGEERDE'" REKENEENHEDEN IN MM W.K, Bl!J VERSCHIL-
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LENDE LUCHTHOQEVEELHEDEN WEERGEEFT, TERWIJL IN DE TABELLEN 4
EN 5 MET DEZE GECORRI!GEERDE REKENEENHEDEN GECORRIGEERDE
LUCHTWEERSTANDEN ZJJN BEREKEND,

TEN SLOTTE ZIET MEN IN FIGUUR 7 HET VERLOOP VAN DEZE
GECORRIGEERDE tLUCHTWEERSTANDEN MET DE LAAGDIKTE BlJ VERSCHIL-
LENDE MATERIALEN, '

TER HCOGTE VAN WEERSTAND 30 EN WEERSTAND 9 ZIJN TWEE
GESTREEPTE LIJNEN GETEKEND, D!E RESPECTIEVELIJUK DE ZGN,

"Hoece" EN DE - "LAGE" WEERSTAND VOORSTELLEN, ZOALS DEZE BIJ
DE PROEVEN AAN HET MODEL ZIJN GEBRUIKT,

TER TOELICHTING HIERVAN DIENT HET VOLGENDE:

BiJ DE METINGEN AAN HET MODEL WERD E£EN WEERSTAND GEBRUIKT,
BESTAANDE UIT EEN GEPERFOREERDE PLAAT MET AL O©OF NIET EEN
JUTE LAP ER VOQOR, EEN DERGELIJKE WEERSTAND VERANDERT NIET
MET DE LUCHTSNELHEID, ZODAT VOOR DE BEREKENING ERVAN MET
ONGECORR!GEERDE EENHEDEN GEWERKT MOET WORDEN, MEN KRIJGT: HET
VOLGENDE OVERZICHT ALS MEN AANNEEMT, DAT HET_ APPARAAT ZAL
WERKEN, GECOMBINEERD MET EEN SCHUUR VAN 60 M2 OPPERVLAK,

AANTAL @Z HOGE WEERSTAND LAGE WEERSTAND

JEE?ET NOﬁMLE OPGELE~ |STAT- |REKEN- |OPGELE- |STAT~ |[REKEN=-
LATOR VERDE DRUK |EENHEDEN |VERDE DRUK %ENHEDEN )
PER MIN jLyens MM W,K,| (ONGECO RR)|LYCHT MM W.K,|\ONGEC O RR,

' M= /M%/UUR M /Me/UUR

1660 225 171 37 30 208 16,5 9

250 172 37 30 207 16 9

300 - - - 225 20 10

1400 225 137 25,5 32 170 11 9

250 - - - 177 12 9

300 - - - 202 15 9

GEMIDO, ' + 30 + 9

UIT BOVENSTAAND OVERZICHT EN UIT FIGUUR 7 KAN NU HET
VOLGENDE GECONCLUDEERD WORDEN.,

VOOR HOGE WEERSTANDEN DIENT MEN DE NOZZLE. MET DE
KLEtNE DIAMETER (225 MM) TE GEBRUIKEN, HET HEEFT DAARBIJ
VOCRDEEL OM DE VENTILATOR 1660 TOEREN TE LATEN DRAAIEN,
pocH MET 1400 TOEREN KAN MEN g WERKEN ZlJ HET 00K,

DAT MEN DAARBIJ SLECHTS + 135 m3/m2/UUR VERZET,

EEN DERGELIJKE 'HOGE'" WEERSTAND KOMT VOOR RBIJ EEN
TARWELAAG VAN + 1,75 M, EEN HAVERLAAG VAN RUIM 2 M, EEN
GERSTLAAG VAN BIJNA 3 M EN EEN LAAG MATSKORRELS VAN MEER
DAN 3 M,

EEN GRASLAAG VAN ONGEVEER 4 M KOMT ONGEVEER OVEREEN
MET OF ZG6N, "“LaGEY WEERSTAND, BRENGT MEN HET VOCORGEDROOGDE
GRAS MET LAGEN VAN 2 ™M TE GELIJK IN ©OE SCHUUR, DAN MOET
MEN DE GROTE NOZZLE (@ 300) GEBRUIKEN, MEN XAN DAN VOLSTAAN
MET 1400 TOEREN, IN DAT GEVAL HEEFT 1660 TOEREN NIET Z0O
VEEL VOORDEEL, OMDAT MEN DaAARBIJ MAAR + 10 % MEER LUCHT
VERZET {ZI1E BOVENSTAAND OVERZI!GHT), DIT 1S VAN BELANG VOOR
BEZITTERS VAN EEN HOOIBLAZER, WAARVAN DE  VENTILATOR 1440 TOE-
REN MAAKT,

HET MAXIMAAL MOGEL!JKE LUCHTVFRZET LIGT BIJ ZEER KLEINE
WEERSTANDEN IN DOE ORDE VAN 250 m3/m /ug BlJ EEN STAPELOP=-
PERVLAK VAN 60 M2, DIT BETEKENT 15000 M JUUR  ofF 16500 ke/H.

VOOR FEN VERWARMING ToT 50 %c KkoMT EEN EN ANDER NEER
OP EEN BRUTO WARMTEBEHOEFTE VAN MAXIMAAL 180,000 KcAL/H,

MET ANDERE WOOROEN ER IS EEN BRANDER NODIG, DIE MAXIMAAL
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18 LITER OLIE PER UUR KAN VERBRANDEN, DOCH DIE OVER EEN
BEHOORLIJX GROOT TRAJECT IS TERUG TE REGELEN, HIERVOOR IS
CEKOZEN EEN ZGN, SWIRLAMISER NO, 2, CaPACITEIT 4,5 - 18 LITErR
oLIE  PER LUUR,

WAGENINGEN, APRIL 1953,

NO. § 1509
50 Ex,
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LI TERATUUROPGAVE

SEGLER, PROF,DR ING.G. EN MATTHIES, DIPL, ING, H.J.

ENTWICKLUNG UND BEWAHRUNG VON HEUBELUFTUNGSANLAGEN
IN WEST-DEUTSCHLAND VvoN 1949 ~ 1951,

LANDTECHNISCHE SONDERDRUCKE KURATORIUM F, TECHNIK
[N DER LANDWIRTSCHAFT,

KREYGER, J,

SAMENVATTING YAN DE LITERATUUR BETREFFENDE DE
TECHNOLOGIE VAN HET DROGEN' VAN GRAS EN VAN HET
OROGEN VAN HOO! ~ IN DE SCHUUR,

T.A, 252,

SPRENGFR, PROF,IR J,J.!,

SCHUURDROGING VAN LANDBOUWPRODUCTEN,
PUBLICATIE DROOGLABORATORIUM, NO,17.

NAT, INST, AGR, ENGNG,

TECHNICAL MEMORANDUM  ¢/154/wrw,



TABEL 1
METINGEN AAN MODEL . 5
ALLE WAARDEN OMGEREKEND OP WERKELIJKE GROOTTE
STAT,| © [RIJEN |LUCHT |EXTRA |LUCHT STAT, |STAT, |WEER~
DRUK |NOZZLE|GATEN | DOOR AANGE=- |T.B. V. DRUK DRUK STAND
VOOR | MM  |oPEN |NQZZLE |ZOGEN SgHUUR . lvédr NA
NOZZLE M2 /MINLYCGHT M3 /1N, DIFF USOR | DIFFUSOR
(P1) (Ly) M /M”L) Lo dan WKL MM WK,
(b2-b (p3} 7| (rg)
96 | 300 3 177 67 244 3 2 26 L
80 | 300 2 168 60 228 4 1 21 L
5 300 2 142 50 192 3 1 15 L
40 | 300 1 127 56 183 4,5 1,5 10,5 CL
135 | 250 3 141 77 218 5 -0,5 21,5 L
113 250 3 126 72 198 3,5 1 18 L
88 | 250 3 112 63 175 2,5 0,5 14 L
67 250 3 97 54 151 2,5 9 11 L
160 | 225 3 126 23 219 6 1 17 L
136 | 225 3 117 85 202 5,5 2 16 L
118 | 225 3 108 72 180 3,5 1 14 L.
t 21 225 3 97 68 165 3,5 1 12 L.
107 | 300 1 170 34 204 0,4 36 48 H
. 80 | 300 1 148 22 170 C,2 28 35 H
72 1 300 1 142 23 165 0,2 25 33 H
145 | 250 1 142 48 190 1,2 35 48 H
130 | 250 1 138 34 172 1,5 27 41 H
115 250 1 123 38 161 0,9 27 36 H
73 250 1 100 32 132 0,5 20 26 H
155 1 225 1 126 49 177 2 26 41 H
115 | 225 1 105 41 146 1,6 19 30 H
90 | 225 1 94 33 127 1,2 16 24 H
80 225 1 88 30 118 1,0 14 21 H
Opra., weerstand: L = "ls?;go” weerstand
H = "hoge" wecrstand




METINGEN AAN

OE HOOIBLAZER

TABEL 2

HOEVEELHEID

STATISCHE %) TOEREN
DRUK NOZZLE VENTILATOR LUCHT DOOR
vOOR DE MM PER MINUUT DE NOZZLE
NOZZLE M3/MEN,
MM W, K,

87 300 1660 169

127 250 1660 134

147 225 1660 113

64 300 1400 149

93 250 1400 116

106 225 1400 97

72



VERSCHI LLENDE

TABEL 3

CAPACITEITEN BIJ OMSTAND | GHEDEN
AANTAL | NOZZLE | MAXIMALE HOGE WEERSTAND LAGE WEERSTAND
TOEREN STATISCHE ~
VENT | = DRUK OPGELE=~|STAT, |ONDER=-|OPGELE~|STAT. | ONDER
¢ 2 VERDE DRUK JDRUK VERDE DRUK DRUK
LATOR VOOR LUCHT  |uM WkJOVEN {LYCHT [MM w,k,| OVEN
HOQ | - NOZZLE M /MIN M /MIN
BLAZER MM MM W, K, : -
225 147 171 37 2,0 208 16,5 5,5
1660 250 127 172 37 1,4 207 16 5,0
300 87 180 40 0,3 225 20 3,0
225 106 137 25,51 1,5 170 11 3,5
1400 250 93 144 27,5 QLZ 177 12 2,5
300 64 160 32,51 0,2 202 15 3,0
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TABEL 4

LUCHTWEERSTANDEN, OPGEGEVEN IN DE LITERATUUR

(VOOR LUCERNE EN GRAS)

VOORGEDROOGD LEITERA- LAAG=|LUCHT= LUCHTWEERSTAND
MATERTAAL Eé’:ﬁa_ D“:}}TE :OEEEE‘-' MM W, K, REKENE ENHEDEN
ZING M= /MY UUR ONGEC, | GECORR|,
LANGE LUGCERNE (1) 2 220 + 2,5 1,2 2
3 220 o5 2,5 4
4 220 noog 4,0 | 6,5
2 270 "o3,5 1,2 2,2
3 270 Y 2,3 4,5
4 270 "12 4,0 7,5
2 360 nog 0,9 | 2,4
3 360 "9 1,7 | 4,2
4 360 "8 3,3 8,5
GEHAKSELDE LUCERNE | (2) 2,4 108 " 3,5 7 8
(srukn) | 3,6 | 108 "6 12 13
4,2 108 " 10 20 22
2,4 180 R 4 7
3,6 180 "o 8 12
4,2 180 " 18 13 20
2,4 | 360 o3 2 6
3,6 360 " 25 5 12
4,2 | 360 "4 8 20
LANGE LUCERNE (2)sHeEDD 2,4 180 "5, 4 5,5
KORTE ILUCERNE {(2owrrer | 3,51 220 "5 2,5 4,5
GRAS (3) Max.5,5 360 MAX, 30 6 14
{INCL,LEIDINGEN)




UlT DE

TABEL 5

LUCHTWEERSTANDEN, BETROKKEN LI TERATUUR
(VOOR GRANEN)
) MATERIAAL| LITERATUUR= | LAAG—|LUCHT=- LUCHTWEERSTAND
| (KORRELS) | VERWIJZING DI&TE :g?g;EL— i W K. | REKENEENHEOEN
M2 /Me/UUR ONGEC, | GECORR,
TARWE (3) 1 180 20 14 22
2 180 35 25 39
1 360 45 b9 | 2
. 2 360 72 13 34
HAVER (3) 1 180 11 8 12
2 180 22 16 24
1 360 28 5 13
2 360 55 10 26
GERST (3) 1 180 11 8 12
2 180 19 14 27
. 1 360 8 5 13
2 360 45 9 21
. MATS (3) 1 180 - 5 4 6
2 180 12 ] 13
1 360 15 .3 7
2 360 32 S 15
TARWE (4) 1,20 200 20 12 20
1,80 200 25 17 29
2,40 200 39 23 39
1,20 200 - 33 9 19
1,80] 300 50 13 29
2,40 300 66 17 38

ey



