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INLEIDING

Deze nota geeft een uiteenzetting van de theorie van deg

reductie, zoals beschreven door Heady1 . De tekst is gelillustreerd
met in een bijlage opgenomen grafisken.

De eoconomie houdt zich bezig met de keuze tussen alternatieven.
keuzeproblemen rijzen alleen, indien de goedersn schaars zijn en
verschillende aanwendingsmogell jkheden hebben, Economische problemen
zijn problemen van doel en middelen. Het doel kan zijn het maken van
winst, het bevredigen van congumpiieve behoeften of het behalen van een
zegkere physieke productie. De middelen zijn de productiemiddelen en
de wijze, waarop zij worden gebruikt {de organisatie), Dit betekent,
dat.de economie, als keuzewstenschap, minimum- en maximum-voorwaarden
opspoort. Zij zoekt zowel naar de voorwaarden,.waaronder sen bepaalde
productie of behaeftebevradiging tegén de geringste kosten wordt
bereikt, als naar de voorwsarden, waaronder met een bepaald offer een
zo groot mogelijke productie of behoeftebevrediging wordt verkregen.
De gconomie kent 2 belangri jke preblemen, nl, de organisatie van de
productie en de organisatis van de consumptie, Het gerate‘probleem
omvat de wijze, waarop de productie tot stand komt, het tweeds de
manier, waarop het inkomen wordt besteed, Beide problemen zZijn keuze-
problemen, De organisatie van de productie omvat het kiezen van de
producten, die men zal vervaardigen en van de productiemiddelen, die
hiervoor worden gebruikt, De organisatic van de gonsumptic omvat de
keuze tussen de producten, waaraan het inkomen wordt besteed,

Keuze is alleen mogelijk op basis van een bepaald oriterium, Dit
criterium kan in verschillends eenheden worden gemeten, B.v. do mate
van behoeftobevrediging zoéla de consument dat voelt, de waarde, die
men ergens aan hecht, gemeten in caloriedn of gemeﬁen in geldesnheden,
Voor de theorie van de productie is vooral de laatstgenosmds maatstaf
belangrijk.

In de theorie van de preoductie zullen wij een technisoh en een
economisch aspect onderschelden. Hel technisch aspect beschrijft de
rhysieke raelaties tusasen productiemiddelen en sindproducten, Heeds

1) Barl 0, Heady. Economiocs of agricultural production and resource
use, New Tork 1952,
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in dit stadium is ecen keuze tusson dc verschkillende alternatioven
mogeli jk, Doze. keuzomogelijkheid wordt bepaald door het Cocl, dat
men zich in een bepaalde situatie stclt. Veclal zal het zo zijn,
dat or vele technisch gelijkwaardige mogolijkheden zijn. Do keuze
hecft dan plaats in hot economische aspect. Op basis van de prijs—
vorhoudingen wordt dan &ic technische mogelijikheid gekozon, die
aan het gestelde cconomische docl beantwcordit, ‘_

In éde volgendo hoofdstulken wordt in groté 1lijnen desl II wvan
het bovengenoemic werk van Heady gevolgd. Ter wille "van de over-
zichteli jkheid wijkt de volgordce van behandeling hier on daar af
van die van Heady, Bij icdere paragraaf is verwezen naar Cc dce-
bctroffonde hoofistukken van het oorspronkclijke werk. De hoofd-
gtuklien 1‘en 2 behandclen Ge productic uit oogpunt van &c voort-
bfepging van 1 bopaald cindprocduct. Hoofdstuk 1 betreft de rolatie
tusscn 1 variabele preducticfactor en het eindproducf;‘hoofdstg;.z
tusson 2 variabele productiefactoren cn het cindproduct, Het 3¢
hoofdst@k boziet de kouzo tussen de cindpreducicn, dic mct cun

zelfdce opoffering van kostcen kunncn worden voorigebracht.
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SAMERVATTING

De theorie van de productie omvat Cde problemen omtrsnt de
verhoudingen tussen productiémiddelen en eindproduct,

Het verband tussen 1 variabele productiefactor en 1 eindnroduct
wordt nitgedrukt in de "Wet van de toe- en afnsmende meeropbrengst"

(figuwur 5). De rationele keuze van de verhouding tussen variabele
productiefactor en productie geschiedt op een zodanig punt van de
curve, dat de grenskosten gelijk zijin aan de grensopbrengsten,
d.w.2, dat blj toevoeging van £ 1,~ aan kosten de waarde van de
preductie met f 1,~ toeneemt (figuur 9).

Beschouwen wij het probleem van 2 variabele productiefactoren
an.1 product, dan kan dit grafisch worden weergegeven in de iso-
productourve, die alle combinaties van 2 productiefactoren asangeeft,

die eenzelfde productie opleveren (figuur 13), De rationele keuze
van de verhoudingen geschiedt op het punt, waar de vervanging van
T 1, van de ene factor door £ 1,- van de andere factor geen effect
heeft op de productie.

Het werband tussen de "Wet van de toe—~ en afnemende maer-
opbrengst" en de iso-productcurve is in figuur 10 in een drie—
dirmensionale voorstelling uitgeboeld, Dezs figuur geeft het verband
aan tussen 2 variabele productiemiddelon on de productie,

Het ie mogelijk met een bepaalde opolffering van kosien zowel
het ene product als het andere te vervaardigen, CGrafisch is dit
voorgesteld in de transformatiecurve, dic allo combinaties van de

voortbrenging van 2 producten aangeeft bij ecnzelfde kostenopoffering

(figuur 27), De rationele keuze van de verkouding tussen de voort te
brengen producten geschiedt in het punt, waar de opoffering ven f 1,-
van het ene product gepsard gaat met de verkrijging van £ 1,~ van
het andere product (figuur 39),
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HOOFDSTUX T '/

FET VARBAND TUSSEXN 1 VARIABELE PRODUCTIEFACTOR EN 1 EINDPRODUCT

§ 1.

by

De toechnischo relaticoce

A. De wet van de toe— -¢n afnemcnde mecropbrengst

Hot effoect op de productie van cen herhaalde toevocging

van 1 conheid van cen productiefactor aan de constant gochou-

éen overige productiefactoren, kan verschillend zijn. De

achtercenvolgende verhogingen van <e productio (nueropbronnsﬁun)

kunnen constant zijn (figuur 1)3 , voortdurend afnemen (figuur 2)
of voortdurend tocnomen {(figuur 3), Het feitolijk gedrag van

de productioc zal in de regel cen combinatic zijn van de genoemdo
mogelijkhedén. Ben klassieke combinatio is woorgegoeven in figuwr

4, waar de meeropbrengst corst toecnemend is, later afnemend on

.. na cen zeker punt zelfs nogatief worldid. In deze laatste phasef

Caalt dus de totale productic, Het verloop van Cezo curve worit

geformulectd in de "Wet van de toe- en afnomendo moeronienwst".

In ce phase van deé tocnemende meeropbrengst zijn do constant.

gehouden productlefactoren in overmaat aanwezig,: d.w.z. -21j
warken schalelijk in op het productiercsultaat, Bij toevoo~
ging van de variabele factor neemt die sehadeld jhheil afy de
meérdpbrengat neemt aanvankelijk toe en daali dzarna. Na ecn
zeker punt {punt B in figuur 5) is de schadelijkhcild opgeheven;
e meeropbrengst is lager Jlan de gemidcdelde opbrengst on blijfi

daien,‘totdat het punt wordt bereikt, waarop ¢e meeropbrengst

nul is en de hoeveelheid variabele factor schadelijk worlt. De

totale productic zal dan dalén,

Deze curve bezit enkele markante punten, die aan <o hand
van de volgende gegevons nacer worden bezien, Adan 10 eenheden
cogétante productiefactor worlt achtervenvolgens 1 eenhcil van

ecn. variabele factor toegevoegd met het volgende resultzat:

1) Healy, Hoofdstuk 2 en 4, pag., 21 - 51 en 90 = 130
2) Heady, Hoofdstuk 2, pag, 21 - 51,

3) In deze en volgenie figuren is de proluctiefactor X on Jo
productie Y. -



Tabel 1  VERBAND TULSSEN PRODUCTIEFACTOR EN PRODUCTIE

A

Hooveelheid Gomiddelde | Gemiddelde
Vagiigzie Productie|Mecropbrongst D§2r3§§§:$:§2 °§2r22§zzazzg
‘ factor factor
1 1 1,0 0,1
2 3 2 1.5 0,3
3 6 2 2,0 0,6
-4 - 1 5 2,8 1,1
5 20 9 4,0 2,0
6 34 14 557 3,4
7 44 10 6,3, 4,4
o 51 7 644 5,1
7 56 5 6,2 5,6
10 60 4 6,0 6,0
11 63 3 547 _ 6,3
12 - 65 2 554 6,5
13 66 1 5,1 6,6
14 65 = 4,7 6,5
15 » 63 -2 4y3 ' 6,3

Doze gegovens zijn grafisch weergegeven in figuur 5. Wij
zlen, dat tot 6 senhclon Ce mevropbrengst too- en daarna af-
neemt (4). Do gemiddelic opbrengst hecft haar maximum bij 8

- conheden (B), waar zij tevens gelijk is ean do mcoropbrengst.
De profCuctiviteit van (o constante productiefactoren is
maximasal b1j 13 cenholdon {C}, Gus bij het punt van maximsle
productio. ,

In figuur 5 is evenals in de vorige figuren coor i¢ go-
goven punten cen vlocionde lijn gotroiken., Dege lijn geeft hot
profuctieverloop weer biJ achtoreenvolgende oncindig Lleine

toevoogingen van d¢ variabele factor, De merginalc opbrenzst

is de verhouling tusscn (¢ tocnoming in Co productie en een
oneindig kleinc tosvoeging van ic variabele fagtor, m.a.w. 13
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gelijk aan dce tangens1} van &¢ razalklijn aan Ce producticeurve,
In figuur 5 zijn 2 bijzondiere rasklijnen getokend. A is-hot
punt, waar {¢ tooncmence meeropbrengst overgaat in ccn afne~
mende, waar dus de holle curve bol wordt. Het govolg hicrvan
is, dat de rasklijn-in 4 (het z.g, buigpunt van de curve)
tovens de curve snijiét. Do tangens van de hook, Gie {doze rasl-
1lijn maakt mot de X-as, is maximaal, ¢,w,2. de m&rginalc op-
brengst is meximaal. Indien wij oen oneindig kloine tocneming
met delta (A) asanduiden is dit in formule: H =:%§ .

De gomiddelde opbrengst van (e variabele factor wordt ge-

meten door de productie te¢ dolen door (o hosveelheid van de
variabcle factor., Dit is dus de tangens van de snijlijn met ce
curve uit O, Dezo tangens is maximaal bij punt B, wear Je snij-
lijn tevens raaklijn is. Do tangens van Ce raaklijn moct Je
marginale opbrongst, zocat dus in punt B de merginale opbrongst
gelijk is aan de gemillcelie opbrengst, welke laatsto tovens
maximaal is, .

De elasticitcit van Cc productie is een maatsiaf voor Je

mato, waarin de productic op toevocging van ecn praluctiefactor
reageert, dus de relatieve toeneming van lec procuctic, gowcold
d¢oor Ge rolatieve toevoeging van. de variabele factor., In for-
miles uitgedrukts:
AYy
Sy
A.x/x

.A_I . . .
.A .ax ) .
T (1)

ofs

£
n
(0]
.
PR

o
]

« tg raaxlijn

@ in

In punt B valt de raaklijn aan Ce ourve samon met de snij-

*1ijn, De tangons van de raaklijn is dus %3 Qe elasticitelt van

1) '
o ' Do tangens van hockeX is
' &
S ‘ X =y
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de productie is dan 1. Van O tot B is de hoek, dic dov raal-
lijn met de X-asg mmakt groter dan de hoek, die de snijlijn
maakts de tangens is groter dan %@ de elagticiteit is groter
dan 1. Het omgekeerde geldt voor de punten tussen B en C, de
clasticiteit is daar kleiner dan 1., In C is de raaklijin even—
wijdig aan do X-as. Do tangens van nul graden is nul, dus de
elasticiteit is nul. Voorbij C 1s de hosk van de raaklijn met
de X~as negaticf, De elasticiteit van de productic is dus ook
negatief. '

Indien wi]j uitgaan van de veronderstelling, dat de ver—
houdingen in tabel 1 gelden ongeacht het absolutic niveau
(constant returns to scale), is het traject BC do technisch
rationele phase voor de keuzo van de verhouding tussen pro-
duotiefactor en product, De¢ phasen OB en na punt € zijn
technisch irrationeel, d.w.z. or treedt verspilling vanlﬁio-
ductiemiddelen op., Na punt C daalt de produciie, véér punt B
is verhoging van de productis mogelijk door het niet gebruiken

" van een deel van de constante factor. B.v. de productie in

puht 7 is 44 eonhedon bij gubruik van 10 eenheden constante
factor (zie tabel 1). Passen ﬁij de verhouding toe van punt
8 (productie 51 ¢enhedon bij 10 eenheden constante factor),
dan is bij punt T een productie mogelijk van é-. 51 = 44,6
bij %-. 10 = 8,8 senheden van de constante factor, dus oon
hogere productis bij minder eenheden van de constante factor.

B, De vordeling ven een gegeven heeveelhei& van een variabele

productisfactor over technische eenheden van verschillonde

yroduativiteit1). _— )

Hoe zal een boer con gegeven hoeveelhoid van een produc-
tiomiddel over verschillende andore constante productio- - ‘"’;'
middolen verdelen, opdat de totale physieke productie maximaal
is? De boexr kan b.v. voor het probleem staan om met een go~
geven hoeveslheld voer een veestapel, bestaande uit koeien van
verschillende productivitelit, te moeten voeren of met een bo-
paalde hoseveelheid mest sgtukken land ven verschillende pro-
duotiviteit te moeten bemesten,.

1) Heady, Hoofdstuk 4, pag. 116 ¢.v,
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Stel, dat 8 cenheden van een variabole.pro&uctiefaotor
beschikbaer zijn voor (e aanwending op 2 éonstante procductic-
midceclen 4 en B, Do maximale physieke opbrengst wordt dan
verkregen, incdien de marginale opbréngst bij A gelijlr ie zman

&o marginalc opbrengst bij B.

Dus: (), = ()| of:| D), = D, (1)

In Ceze formulc is de marginale opbrengst wcergegoven

" door M, e variabele proluctisfacter Coor de index x en do

constante protuctiefactor 4 rosp. B. ‘

Indien de marginale opbrengst bij A hoger is den bij B,
is het voordolig een eonheid van ecn variabele factor aaﬁ B
te ontiroklen ¢n aan A toc te voegen., Eet voorleel worlt Can
verkregon door het wverschil tussen vorliregen marginalc op-
brengst (bij 4) en prijsgogeven margihale opbrengst {vij B).

De grafischo voorstelling van dit problecem i1s gogeven
in de figuren 6, 7 en 8. In de figuren & en 7 zijn de pro-
Cfuctiecurven van Ce 2 constante eenhedon gegeven. Figuur 8
is eon combinatiec van Ce figuréﬁ 6 en 7; figuur 6 is op le
gowone wijze weorgegeven) - fiiguur 7_is‘gedraaid en in Jle
rechicr bovenhoek gezet, De verdeling van de horizontale
assen is zo, Cat ielere verticale lijn ocn aanwenling van in
totaal- -8 cenheden van de variabole factor voorsiolt, Curve B
is nu zo ver omhoog gescho#en, dat deze curve A razkt on wel

-~
in P, De totale productie is hier maximaal. Voor A zijn 5,5

genheid en voor B 2,5 conheid van de variabele factor go-

bruikt, waarbij ¢e productie van 4 630, van B 170 en in to-
taal §00 eenheden is, Het is duidelijl:, dat indien curve B

A snijdt, de productie te verhogen is door B omhoog te
schuiven. Dit is direct in te zien Coor het snijpunt te
volgen, totdat ait overgaat in een raakpuni. De curven 4 cn B
bezitten in P gen gemeenschappeli jko raaklijn,.waarvan de
tangens zowel de marginale opbrengst van 4 als van B aan-
geoft, ‘



§ 2.

- 10 =

1)

De economische relaties

De economische keuzec van de verhoudingen geschiesdt op
basis van het strever naar maximale winst, De waarde van Go
toevoeging van de variabele factor is de toevoeging maal de
prijs, dus 4 xPx eplis voor elke volgende gelijke toovoeging
constant, Het offect op de productie is hoeveelheid maal
prijs:g;yPy. Ten gevolge van de afnemende meeronrengst (A7)
zal deze waarde dalen. Men zal met de toevoeging =mo ver gaan,
dat er geen extra winst meer is té behalen, dus tot het punt,
waarop de grenskosten gelijk zijn aan de grensopbrengst,

Dan is:

AXP, =4YP

AY
Falh 4

dus: _ ¥o= X (111)

of: P o e = (IV)

In formule III is M de physieke marginale opbrengst
van X. Do toepassing van deze formule is gaillustreerd in
figuur 9. De prijsverhoudingslijn geeft dus aan, dat 1 cenheld
van de factor dezelfde prijs heeft als & senheden product, of
wel, daf opoffering van £ 1,- van de variabele productiefactior
gopaard gast met verkrijging van £ 1, pro&uctie. ”% tangens
van de hoelr, dic dege lijn maakt met de X«as = §-= e %-.
Zoals reeds in deel A van paragraaf 1 is uiﬁaangenety;ordt
de marginale opbrengst aangegoven door de tangens van de
raaklijn aan de curve. Ter voldeoning aan voorwaarde IIT is

dit dus de tangens van een raaklijn aan de curvé, ovenwi jdig

aan de prijesverhoudingslijn. De productie, die een maximale

winst oplevert, wordi gevonden in punt D: 60 eenheden product,
verkregen met 5 eenheden van de variabele productiofactor,

1) Heady, Hoofdstuk 4, pag. 90 - 116,
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De keuze kan ook langs een andere weg geschicden, nl,
door de préductie en de variebele factor niet in physieke
eenheden, maar in waarde-eenheden {guldens) t¢ meten. Dit be-
tekent, dat in grafiek 9 de X-as en de Y-as op éen anderc
schaal worden gebracht. Hierdoor verandert de curve in wezon
niet, Wel verandert de vorm, ten gevolge van de schaalveran—
doring, De prijsverhoudingslijn verandert van richting en
maakt dan een hoekréan 45° met de X-az. De lijn geeft, even-
als in het vorige géval,aan-dat een verhoging van de kosten
met £ 1,—- gepaard gaat met een verhogihg van de opbrengst met
f 1,~. In D is de marginale opbrengst 1 (fangens van de ‘hock
van de raaklijn in D = 1},
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BOCFDSTUK I11)

HET VZRBAND TUSSEN 2 VARIABELE PRODUCTIEFACTOREN EN 1 EINDPRODUCT

§41, De toohnische rolatiaos

4, Do iao—productcurvez)

In het voorgaande werd het verband besproken tussen
1 producticfactor ¢n do productie, Wij voegen nu 1 dimonsio
toe, nl, oen 2o producticfactor. In figuur 10 is het verband
hicrtussen grafisch wecrgegevon, Op de geeen X1 en Kz ziin
do productiefactoron en op de as Y ie de productic witgezet,
Blke combinatie van X1 cn X2 lovert oun bepaalde productic
op. Al doze productiepuntien vermen tozamen hot proedueticvilak.
Wil kunnen nu door dit vlak verschillende doorsnedon malon, K
on wol evonwi jdig aan do vlekkon X1Y, XZY en xixz.

Dozo doorsncden zijn gemaakt in punt P. Eon doorsnede
evonwl jdig aan viak X1Y levert de ourve CPD op, asangovend hot
productioverlosy bij touveeging van X1 aan OC-genhoden van Kz.

Do doorsnede evonwi jdig aan vialr XY geeft een seortgeli jke

purve, nl., het producticverloop big toevoeging van X2 aan
OA-venhaden van X1. Beoide curven zijn in hot voorgaande bo-
sproken als de "Wet van dc too~ en afnemends meeropbrengst',
Ben doorsnede evenwijdig aan vlak XX, (visk EFG) lovert
curve EPF op, sangevend de substitutic van X, dooxr X, (en om—
gekeerd) bij eon productioniveau QP. Doze ourve, do iso-

producteurve, zal aan con nadere beschouwlng worden onder-

worpon,

Voor hot verloop van de iso-productcurve bostaan vore-
schillonde mogelijkhoden, waarvan or 2 in de figurcn 11 en 12
zijn uitgebocld, In figuur 11 is do vervangingsverhouding

sonstant, dus vervanging van 1 ocnheid X, deor 1 ecnhheid X2

1
(of omgekoerd) heeft geen invlced op de productie, In figuwur
12 moot 1 ocnheid X2

worden vervangen (en omgekeurd), opdat de productic dezelfde

door cen steeds groters heevocelhoid X1

1) Heady, Boofdstuk 5 on 6, pag. 131 ~ 166 en 167 - 201.
2) Hoady, Hoofdstuk 5, pag. 131 - 166,
3) In de cconomische literatuur ook isogquant genoond,
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b1ijft.. Do algemone vorm van ¢ iso-productéurve is uitgeboeld
in' figuus 13, Do productivitei'{;\}é.n‘i(‘i is maximeal in punt 3B,
dic van X2 in punt D, Het traject BD is de technisch rationcle

phase, daarbuiten zijn tochnisch irrationele phascn, omiat daar

dezelfde {on zolfs een hogere)} productie te bereiken is mot

- minder van een van de¢ variabele factoren, De vurvangihgs—

vUrhouding1) bij verﬁanging van X2 cloor-X1 is de mantstafl voor
de mate waarin X2 door X1 moet worden vorvangen; opdat Jo nro-
ductic dezelfde blijft, De vervangingsverhouding, .in formule
3%%%, is tussén_B en D ncgatief, daarbuiten positiefl. -

- Hoewol Heady er niet op ingaat, is het nuttig, hier het
verband tussen de rationele en irrationele productiephascn bij
de "Wet van de tos- e¢n afnemende meeropbrengst" en bij de iso-
productcurven na te gaan, Hiertoe is in Figuur i4 Ge  productic—
curve van figuur 5 getckend met bijbehorends iso-productourven.
Gedoelte IT van deze figuur is een projectie van de iso=product-—
curven en producticcurven op het X X, vlak (vgl. figuur 10),
Indien wij aannsmen, dat de productiecurve geldt bij cen X2 van
& eonheden, dan is de projectie van deze curve de rechte 1ign
in gedeelte II (vgl. de 1lijn CQ in figﬁur;?O).:Punt B, waar de
productiviteit van X1 maximaal is, ligt 6p7de‘iéo-pfoductcurve
met productieniveau 50; punt G, met maximale productiviteit
van X,, ligt op de iso-productourve mot productieniveau 66,

Evenals bij de bespreking van figuur 5 zullen wij ook
hier aannemen, dat de verhoudingen onafhankeli jk zijn van het
absolute niveau. D.w.z. de iso-productcurven zijn uit ellaar
af te leiden door vermenigvuldiging uit de oorsprong, In de’
figuur zijn rechie lijnen getelond, waarop alle.puntecn B en
allo punten € liggen (resp. B-isocline en C~isocline)., Tusscn
dezo grenzen bevindt zicﬁ de technisch rationele phasc. Indien

de verhoudingen wel afhankelijk zijn van het absolute niveau,

heeft dit het gevolg, dat de isoclinen een kromlijnig verloop
hebben, De isoclinen verbinden punten met ocen zelfde '
vervongingsverhouding,

1) De vervangingsverhouding heeft betrekking op de verhouding
tussen de absolute hoeveelheden, die van het ene product
worden opgeofferd en van het andere product worden vorkregen,
Men verwarre dit niet met het in Hoofdstuk I besproken begrip
elasticiteit, dat betrekking heeft op de verhouding tussen
de relatieve veranderingen.

184
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B. De verdoling van gegeven hoeveelheden van 2 variabele

productiefactoren over technische cenheden van verschillende

productiviteit,

In het algumeen zal een boor beschikken over ven gege~
ven hoeveelhoid productiemiddelen, Doordat dezoe gegeven hoo-
veelheden vastc kosten met zich brengen, zal iederc vorhoging
van de¢ physicke opbrenget do winast doen stijeen bij overigons
gelijke omstandigheden. Dit doet zich b,v, voor, indicn cen
boor over 2 voedermiddelen beschikt en hiermse een aantal
koolen moet voederen, die in productivitelit vefsohillen. Ben
ander voorboeeld is het bemesten van 2 soorten land mot 2 bo-
perkt aanwezige meststoffen.

B8tel, dat beporkt beschikbaar zijn X1 en X2 an dat deze
factoren worden tocgepast op 2 technische eenheden mot pro=- '
ductic resp, Y1 en Yg. |
Voor de maximalisatie van de productie gelden dan 3

voorwaarden:

1. Be vervangingsverbouding bij vervanging van X1 door X2

moet in geval Y1 gelijlc zijn aan dat in geval Y., dus:

AXljyy BTy,

2. Do marginale opbrengst van X ten opzichte van Y, moet

2’

golijk zijn man do marginale opbrengst van X, ton opzichte
van Y,, dus: '

A1 av2
AXt TAX

3. Do marginals opbrengst van X, ten opzichte van Y1 moot

2
gelijk zijn asn de¢ marginale opbrengst van X2 ten opzichte

van Y2 duss

AVl AY?
AxX2 4Ax

De uitwebking van deze 3 voorwaarden geschiedt
grafigsoh door do assen uit te zeften als in figuur 15, waer
het productiovlak Y, kan worden getekond op grond van de
assen X1, XE en Y1 (zie de gotrokken lijnen) met de corsprong
in 01 on ket andere productieviak Y2 eop grpnd van de assen

1) Heady, Hoofdstuk 6, pég, 182 ~ 190.
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K1, X, en Y (zie do gestreeptc lijnon) met de ~oorsprong in
02. De lengtc van de horizontazle agsen omvat resp. de totale
beschikbare hoeveslheid van X1 on van Xz. Wij schuiven nu O2

%0 ver naar beneden, dat de productievlskken Y2 en Y1 clkaar

in ven punt raken, b,v. P, In dit punt is aan alle 3 de voor-
waarden voldaan.

Eon doorsnedc evenwijdig asan het K1X2-vlak levert Ce
situatie op van figuur 16 {zie ook figuur 10) waar de iso-
productcurve van Y die van Y2 raakt in P. Eiermede is aan
voorwaarde 1 voldaan, want deze voorwesarde houdt in, dat de

tangens van de rasklijn aan de iso-=productcurven van Y1 geli jl:

" moct zijn aan de tangens van de raaklijn aan de ipo-product-

curven van Y2’ Hicraan wordt voldaan (oor de rasklijn aan

beide curven deoor P.
Makon wij cen doorsnede door P cvenwijdig aan het X1Y1
of X.Y., dan ontstaat de situatie van figuur 8. In hoofdstuk

2 2?
I, § 1 B is aangetoond, dat hicrmede zan de voorwaarden 2 en -
3 is voldaan.

1)

De cconomischo relaties

3@ ecoﬁomische keuze van de vorhoudingen-zal dicnen tec
goschieden in Go phase BD (figuur 13). Do productie zal tegon
minimale kosten guschicden, indien de vervanging van 1 waarde-
cenheid X1 door 1 waarte-~cenheid X2 geen invleced hecft op de
productio. Dus, indien le gellahbllavende productic

AX.P =A X P . -of:

1" x1 2" x2
Prp _ax1 . |
iy T m——— - 5 d_. V
Ter " AT vervangings-verhouding (V)

Deze voorwaarde is grafisch uitgebeecld in figuur 17,
Bij eon prijsverhouding tusscn X1 ecn X2 van 5 : 2, vorhouden
da hooveolhedon van X1 on X2 zich bij cen zelfde opgeofferde

1) Hoady, Hoofdstuk 6, pag. 167 — 182 en 190 - 200,
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waarde alg 2 ¢+ 5, Dit is grafisch weoorgegeven in de iso-kosten-
curve1), de lijn van gelijke cpgeefforde waarde. Gaante langs
do 1ijn van A naar B vervangt men 5 cenheden Kz door 2 cenhoden
X1, waardeoor, gezien de prijsverhouding, do totale opgeoffcrde
waards gelijk biijft, Do lijn voldoot aan de bovengenoconto

voorwaardaos
Pxz p%1 o o ots
tg o= 55?-=£§E§'. Het punt van minimumkosten bij sen productie

100 is het raakpunt tussen de iso-kostencurve en do iso~produci-
curve {punt @), Indicn de iso-kostoncurve de iso-~productcurve
anijdt, is hot altijd mogelijk door verschuiving van de iso-
kostencurve een zelfds productis tu bereiken tegen lagere

kosten,

| Door vorandering in de prijsverkouding verendert de helling
van de iso-~kostonourve, Het reakpunt verachuift dan van P naar

Q (figuur 18); de hoevoclheidsverhouding tussen X, on X,

reagesrt dus onmiddellijk op hun prijeverhouding,

Een probleom, dat door Heady terloops wordt genoemd, maar
niet in economisch opzicht wordt behandeld, is de kéuze tussen
verschillonde productictechnieken. De iso—productcufven in
figuur 19 geven dezelfde productic aan bij verschillende tcoh—
niek, Technisch rationecel is do phase voor I van P tot B en
voor II van B tot S, Bij de iso-kostencurve AC zijn beide

techniekeﬁ even rationccl, Stijgt X, in prijs, dan zal tochniok

1

I (links van A) worden tocgepast, daalt X in prijs, den zal

techniek II (rechts van C) worden tocgepaat. De stuldcen AB on
BC, die op zichzelf heschouwd toshnisch rationoel zijn, zijn
saonomisch niet rationcel door de verandorang in do productie-
techniok, Bovenstaande redenering geldt alleen, indien hot
zonder bezwaar mogelljk is direct ?ﬁn dé one productietechnick
over %¢ gaan op de andore,

Bij uitbreiding van de productic gzal men dit allecn doen
met behoud van minimale kosten, De uitbreiding velgt dus de
lijn, govermd door raakpunton van de iso-kostencurven met dc

iso~producteurven (figuur 20). Deze lijn is de expansivourva,

1) In de oeconomische litcratuur ook wel iso-time génoeﬁd.
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HOOFDSTUK IIT')

HET VERBAND TUSSEN EEN GEGEVEN OPOFFERING VAN KOSTEN
EN VERSCHILLENDE EINDPRODUCTEN

Do technische reclat i o 32)

4, De transformatiocurve3).

Het is mogolijk met ecen bepaalde.hoeveelheid'vaﬁ oon

productiefactor product Y1, produoct Y2 of een oombinatie van

boide voort te brongen. Grafiach kan dit worden uitgebeeld
door op de assen do producten uit to zotten on dan lijnen ie
tekenon, wolko die combinatics van de producton aanpeven,

dic met. een zelfde opoffering van productlemlddelen Junnen
worden voortgebracht, Deze 1lijnen heten transformatieeurvenﬁ)

Zi} kunnen op eenvoudlge wijze uit de productiecurvon van de
producten wordon afgeloid. In de figuren 21 t/&,26 zijn enkele
mogoli jkheden uitgebéold. De figuren 21, 23 on 25 geven het
vorloop van de productiecurven weer en wel resp. met con
constante mesropbrongst, afncmende meeropbrengst cn toenemonde
mceropbrongst on toencmende meoeropbrerngst. In de figuron 22, .
24 en 26 zijn Qo combinat;es,van.'Y1 en ¥, uitgezct bij gobruik
van resp., 10 en 6 esnhoden van X,

1) Heady, Hoofdstuk 7, & en 9, pag. 210 ~ 299
2) Heady, Hoofdstuk T, pag. 201 - 236 en Hoofdstuk 8, pag. 260 - 265,
1) Heady, Hoofdstuk 7, peg. 261 - 236,

4) Ter aanduiding van dezc soort ourve hantocrt Hoady verseh;lluﬁ&e
termon, nl.

indien de variabelen 2ijn uitgodrukt in:

physicke eenheden} {opportumty ourve

of geldeenheden

production possibility curve

180~Tes0uUrce curve

physieke eenhedon 2transformation curveo

iso-factor curve

geldeenhedon {iso-oost curve

184

iso~outlay curvo '
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De vorm van de transformatiecurve wordt bepaald door de
vorm van de productiecurven, maar niet omgekeerd. Rechte pro--
ductiecurven leiden tot een rechte transformatiecurve. Fen

rechte transformatiecurve ontstazt, indien de vervengings-

verhoudingﬁtussen Y1 en Y2 constant is, Dus, dat men bij op-
offering van 1 eenheid Y1 altijd een zelfds hoeveelleic Y2
meer kan produceren (er: cmgekeerd). De vervangingsverhouding
wordt gemeten door e tangens van de hoek, die een raailijn
aan de curve maaki met de X-as, De vervangingsverhouding bi}
vervanging van Y‘I door Y2 ig: tg <}<=2§%. Fen rechie itrans-
formatiecurve nu ontsizat bij rechte producitiecurven en ook,
indien het ene product een dalende meeropbrengst en het
andere product een stijgende meeropbrengst heeft, terwijl de
daling van de een de stijging van de ander opheft. Een com-
binatie van toenemende en afnemende meeropbrengst kan zowel
een rechte, bolle of holle transformatiecurve doen ontataan,
De algemens vorm van een transformatiecurve ic uitge~

beeld in figuur 27. Ter beoordeling van de verschillende

- mogelijkheden onderscheiden wij 5 scorten producten:

1. gemeenschapnelljize producteny

2. concurrerende onathankelijke producten;
3. complementaire producten;

4, supplementaire producteng

5. antagonistische producten.

ad 1, Gemeenschappelijke producten

Dit zijn producten, die technisen niet afzonderlijic
kunnen worden veortgebracht, b.v. vlees en wol, siro en
korrel, Er zijn hier 2 mogelijkheden: er is een vaste ver-
houding (figuur 28) of er is c¢en zekers mate van substitutie
mogelijk (figuur 29). Dit lastste doet zich b.v, voor, door-
dat de viees-wol-verhouding van verschillende schapenrassen
verschilt, Hierdoor worden gemeenschappelijke producten binnen

een nauwe grons concurrerend.,

1) Zie noot 1, pag. 13.
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ad 2. Concurrersnde onafhankelijke producten

Het ene product kan slechts.worden geproduceerd door
het andere op te offeren. Dit sluit aan bij het begrip
Popportunity cost", vandaar dat de transformatiecurve ool wel
"opportunity-ocurve" wordt genoomd, Concurrerende producten
treffen wij b.v. aan bij hel grondgebruik, Eenlbepaaid stui
grond kan worden gebruikt voor haver of gerst, schapen of
rundvee, De productiecurven zullen in de regel rechte lijnen
zijn, evenals dus ook de tranasformatiecurven (figuren 21 en
22}, | .

Zen toenemende vervangingsverhouding1),'bij vervanging
van ¥, door Y, (figuur 24), ontstaat o.a., door efnemende
meeropbrengsten (figuur 23), Dit geval doet zich b,v. voor,
indien een bepaald voeder moet worden verdeeld tussen reeds

op het bedrijf asnwezige runderen en varkens,

ad 3. Comglemantaire producten

Producten zijn complementair, indien stijging van de
productie vaﬁ het ene prodﬁct gepaard éaat'met son siijging
van de productie van het andere product, uiteraard bij con-
hstanta hoeveelheden'pro&uctiemiddelen. Er zijn 3 oorzaken
.voor complementaritelt: ' '
a., Het ene product levert een bijproduct, dat de productie

van het andere product bevordert.

Di% doet zich voor bij vefgelijking van de opbrengsten
van een stuk lend onder versohillende vruchtwisselingssystemang .
Het ene prnduct kan het andere pro&uot begunstigan door een
betere stikstofvoorziening, verhetering van de organische
structuur, voorkoming van erosie, bestrijding van ziekien,
De vorm van de transformatiecurve is dan'gswoonlijk zoals
weergegeven in de figuren 30 en 3t. In figuur 30 ondervinit !
Y, de gunstige werking van Y,. Door productie van ¥, stijgt
‘de productie van Y,. Dit is he‘f- geval tot punt A. Toi hier '
zijn ze complementair, van 4 near B concurrerend. In figaur 31

1) Bij vervanging van Y, door Y, is de vervangingsverhouding
(tangens van de raaklizn) cefat sterk negatief en bewcegt zich
dan in de richting van nul, Met inachtneming van het negatieve
telten is dit dus een toeneming van de vervangingsverhouding, '
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is de gunstige werking wederzijds en zijn de producten tot A

en na B complementair en van 4 tct B concurrerend.

b. Het wegnemen van de'scnadellgke werking van een overmaat
aan productiemiddelen,

Wanneer wij de opbrengst van percelen 4 en B vergelijlen
bij verschillende bemesting, dan zal bij toenemends bemesting
perceel A aanvankelijl: een toenemende meeropbrengst vertonen,
Perceel B ontvangt dan cen afnemende bemesting, Door ce aan-
vankelijlk schadelijke overmaat, bij A aan land en bij B aan
meststoffen, zal dus in bteide guvallen de maenop—. -
brengst stijgen. De bemesting devindt zich dan op beide per—
celen in een technisch irrationele phase. Bij gunstigser ver-
houdingen tussen de productlemlddelen zullen de meeropbreng-
eten gean afnemen, Daarna kan zich het omgekeerde voordoern,

dus bij A een overmaat aan meststoffen en bij B cen overmaat

. aan land, De vorm van de transformatiecurve wordi dan benaald

door de phase, waarin de productiecurven van 4 en D ziclh be—~
vinden bij de gekozen totale hoeveelheld productiemiddelen,
De tranaformatiecurven kunnen dan verlopen zoals in figuur 32
aangegeven en kunnen elkaar zelfs snijden,
¢, Verschuiving in de verhouding tussen gémeensohappelijke

producten,

Dit geval doeot zich vooral voor in de veehouderij. et

een bepaalde hoeveelheid voeder kan men varlens mesten tct
een verschillend gewicht, Met het zwaarder worden van dc var—
kens verandert hun samenstelling., Die delen, die = in procenten

gemeten ~ bij het zwaarder worcden toencmen, zijn complementaix.

ad 4., Supplementaire producten

Producten zijn suppleméntair, indien de productie van
het ens kan worden uitgebreid, zonder dat dit enig effect heeft
op het andere product, Dit komt voor, indien de producien in
cen verschillend seizcen worden voortgebracht en de te gebrui-
ken productiemiddelen kunnen worden opgeslagen, Dit laatste is
het geval bij een vaste uitrusting, zcals grond, arbeid en
werktuigen, De transformatiecurve verloopt als in figuur- 33,

wear van A toi B supplenentariteit bestaat.,



- 21 -

ad 5, Antagonistische producten

Het antagonisme komt tot uiting, indien de productie-
curven van de 2 proeductiemogelijkheden ongunstige vaerante-
ringen ondergaan, doordat de 2 productiss in elkenders nabij-
heid worden bedreven. Zo kan het in elkanders nabi jheid
houden van kalkoenen en kippen wederzljds het optreden van
ziekten hevorderen, Dit is dus het tegendéel van complemon-
tariteit, De transformatiecurve kan een verlocp hebben als

in figuur 34 sangegoeven.

B. De_verdeling van gegeven kosten over 2 opeenvolgends pro-
duotiotakken bij maximalisatic van de produciis van eon _
dezer takken met inschakeling van een markt voor grondstoffen,

Vele producten WOrden‘dp het bedrijf voor veredeling go-
brﬁikt. Hoe zal nmu een gegeven oppervlalkie land worden gebruikt,
indien de veehouderijpr@dubtie wordt gemaximaliseerd? Wij
zullen eerst uitgaan van de veronderstelling, dat het vee wit-
pluitend wordt gevoederd met gelf voortgehraohfa gewassen; de
boer koopt en verkoopt dus geen veevesder, &

Globaal kan men stellen, dat het veevoeder allean'moedaxg@anéé
en voedergewassen (inolusief gras) omvat. Afgezien van ocompli~
catles in de arbeids— en kaﬁitaalvoorziening worden de combina~
tiemogelijkheden op een bepaald stuk land ten opzichie van de
productie voorgesteld door een‘tfahsformatiecurve'(£1guur 33).

Do combinatiemogeli jkheden ten aanzien van de veevoeding worden
wesrgegeven door een reeks iso~productcurven, Het zal dui&elijk -
zijn, dat de maximale productie wvan het vee wordt bereikt in’

het punt, waar de transformaiiecurve een iso~preductourve raakb, -
Indien de boer er naar streeft een bepaalde'vaapigduot;e te’
bereiken, geeft het raakpunt tussen de gegeven iso—-produci-
curve en een van de transformatiecurven aan, hoeveol land nﬁdig
is en hoe het zal worden bebouwd, De vorm van de transformatie- .
curve wordt bepaald door de geschiktheid van de grond voor @a_"'
verbouw van granen en voedergewassen, terwijl de VOim van de
iso~productcurve bepaald wordt door de soort van het te houden
vee, Figuur 34 geeft de situatie weer biJj gronden, die bijzonder

1) Heady, Hoofdstuk 8§, pag. 260 - 265.
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geschikt zijn voor grasgroei, figuur 35 bij gronden met

speciale geschiktheid wvoor grarner, “Indien voedergranen en voederge-~
waspen supplementair szijn, zal er altijd een combinatie van
beide.worden verbouwd en verbruikt,

1)

§2. De economische relaties

A. De iso-opbrengstcurve

Bij'de productie van 2 producten met behulp van een in
totaal gélijke hoeveelheid productiemiddelen zal men de keuze
omtrent de hoeveelheden voort te brengen producten uit ¢cono~

_,migch oogpunt baseren op een maximale opbrengst, Ultvaande
van een bepaalde verdeling der prouuctlefactoren zal men 2o~
lang doorgaan met in deze verdeling: ‘verschuivingen aan te
bréngen, totdat de yaarae van het opgecfferde  product gelijl:
is san de waarde van het verkregen product, Zolang aan deze

. voorwaérds niet is voldaan, is een voordelige verschuiving in

de produétie mogelijk, Deze voorwaarde is in formule uitge-

drukt: . ..
avy By, =ay,
AYY, _PV2
3 X
o* AYz2 "Fyy (1%)

De vervangingsverhouding is dus omgekeerd evcﬁfedig aan
de prijsverhouding, “
De prijsverhouding wordt grafisch uitgebeeld door de

isouopbrengsfcurve (figuur 39, curven 1 en 2). Deze curve

| geeft die combinaties van Y1 en Yzﬂgan; die dezelfde totale

opbrengst leveren, Gaande langs de curve van e Yz-aslnaar
de Y,-as wordt een vaste hoeveelheid (en dus ook een vaste

waarde) van Y, vervangen door een vaste hoeveelheid (en dus

2

ook een vaste waarde) vah Y,. De tangens vant:xis omgeleerd

1 L]
N = 1 3 = LE-'
evenredig aan de prijsverhouding (tgcxX ¥ PJE)

De vervangingeverhouding wordt gemeten door de tangenc

van de raaklijn'aan de transformatiecurve (figuur 39);
. ,
3 -4 M”

1) Heady, Hoofdstuk 8, pag. 237 - 276
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Asn voorwaarde IX wordt dus voldaan in het raalipunt
tuassen itransformatiecurve en iso-opbrengstcurve. Blj ver-
andering in de prijsverhouding verandert de iso-opbrengst~
curve van richting. Eei raaskpunt komt dus ergens anders te
liggon, hetgeen inhoudt, dat de productieverhoudingen ge-
wijeigd zijn,

Deze verschuivingen zijn in figuur 39 voor concurrerende
producten (negatieve vervangingsverhouding) weergegeven, De
productievérhouding verschuift van 4 ia prijssitustie 1 naar
B in prijesituatie 2,

De keuze bij complementaire en sapplementaire producten

{figuren 40 en 41) geschiedt bij een prijs voor Y1 van nul in

1
produceerd, Bij andere prijsverhoudingen valt de keuze in de

punt 4, Er zal dus altijd een zeker miaimum van Y, worden ge-
concurrerende phase,

‘Bij antagonistische producten (positieve vervangings-
verhouding) itreedt de verschuiving pas 69; nadat een bhepaalde
prijaverhouding {3) is overschreden, Men produceert in dat

. geval of het ene product of het andere (figuur 42).

B. De verdeling van gegeven kosten .over 2 opeenvolgende pro-

ductietakken bij meximalisatie van de productie van den

dezar takken met inschakeling van een markt voor grond-
stoffen'), : “

Asnsluitend aan het in § 1 B behandelde problecm, ver—
onderstellen wij nu, dat het de boer mogelijk is voeder te
kopen en te verkopén, en dat de keuze van de verhoudingen wordt
beinvload door de:prijavérhoﬁdingen. In figuur 30 eijn de
transformatiecurven en de iso-productcurven van figuur 35
ultgezet, Wij nemen aan, dat de verhouding tusson de verkeop~
prijzen gelijk is aan die tussen de inkoopprijzen. Deze verw
houding wordt aaﬁgegeven door de richting van de rsaklijn san
de transformatiecufve; Deze rasklijn zal tevens een der iso-

 productourven raken, De lijn door 4 en C is zowel iso~-
opbrengstcurve als isbékbstenourve. De heste combinatis voor:
de verbouw is dan punt B. De beste combinatie voor vervoedering

1) Heady. Hoofdstuk 8, pag. 265 - 267.
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is in punt C. De boer zal dus de hoeveelheoid PQ graan ver—
kopen en er voor in de plaats een hoeveelheid RS aan voeder-

middelen aankopen.

C. Do keuze van producten en productiemiddelen met het ocog

op prijsfluctuaties1}.

Bij de keuze van de producticverhouding tussen 2 sind-

producten kan men zich specialiseren op een der productcen.
De produciie van dat gespecialiseerde product zal hoog zijn,
ferwijl verschuiving naar een grotere productie van het
ancerc product moeilijl: zal zijn. Het is ook mogelijl: beide
roducten vocrt te brengen door de productiemiddelen niat

te specialiseren, De productie geschiedt dan voor ieder pro-
duct minder efficient, maar verschuiving naar een grotere
productie van een der producten wordt gemakkelijker. De moei-
1ijkheden van verschuiving in de productierichting schuilen
in hoofdzaak in de mate, waarin de duurzame preducticmiddelen
zljn gespecialiseerd. Bestaat de keus tussaen varkenshouderij
en pluimveehouderij, dan Lan mon bij specialisatie varkens-
hoxken of kippenhokken bouwen en bij nlet—speclallsatle een
hok maken, dat zowel in zekere mate geschikt is voor varkens
als voor kippen, Een zelfde’ keuzeprobleem doet zich voor bij
het houden van mestvee en melkvec, |

Wij kunnen nu ten aangzien van de keuze der te produceran

hoeveelheden producten een onderscheld maken tussen de keugo
op lange on do keuze op korte termign. Bij de keuze op langc
termijn wordt vastgesteld, welke mate van specialisatie de
productiemiddelen zullen hebben;-bij de keuzoe op korte tor—-
nijn rijst het vraagstuk, in hoeverré de gespecialiseerde
productiemiddelen voor het andere product kunnen worden aan—
gowend. De transformatiecurve 4 (figuren 43 en 44) geoft de
verhoudingen aan op lange termijn, de curven B en € dic op
korte termijn. In figuur 43 stelt B de mogeli jkheden voor van
een gospecialisecrd varkensbedrijf. In figuur 44 is B mecr go—
specialiseerd op kippen dan C, In figuur 45 zipn wij, hoc do

instelling op een bepaalde prijaverhouling is., B produccert

1) licady. Hoofdstuk 9, pag. 276 - 299,
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bij sen gelfde prijsverhouding een geheel andere combinatie
eindproducten dan C, terwijl zij beide de winst gemaximali-
seord hebben. Men kan dus de gunstige verhoudingen, dic voor
ean bepaalﬁ bedri jf gelden, niet aanhouden voor een anler
bedrijf, dat in andere omstandigheden verkeert. De flexibili-
teit ven de verschillende mogelijkheden is verder toegelicht
in e figuren 46, 47 en 48, In figuur 46 is 4 de productio-
funotie bij productie van Y, (of Yz) mot op T, (of Y2) go—
specialiaseerde productiemiddelen, C is de productiefunctie bhij

productie van Y1 (of Yg) met o§ YE (of YT) gespecialiseerde

productiemiddelen. B is de productiecurve van ¥, {of Y2)’ zet
ongespecialisverde productiemiddelen., Op grond van deze curven
zijn vele transformatiecurven mogelijk. In figuur 47 is bij de
gegeven hoevoelheid productiemidiolen ox2= .
At de transformatiecurve op lange termijn blj gespecialiseerde
productiemiddeleny |
Bt de transformatiecurve op lange en korte termijn bij onge-
gpecialiseerde productiemiddeleny
C: do transformatieourve op korte termijn bij ageoialisatie
op Y 1}
Ds de transformatiecurve op korte termijn bij specialiseatie
op Y,. '

Bij de hoeveelheid productiemiddelen GX1 is in figuur_éﬂa

Es de transformatiecurve bij ongespecialiseerde productie-
middelen; |

Ps . de ftransformatiecurve bij gedeeltelijke specialisatie op
Y1 en gedeeltelijke specialisatie op YQ;

Gt do transformatiecurve op lange termijn bij gespecialiseerde
productiemiddelen.,

Hoe gedragen de producenten zich nu onder verschillende
prijeverhoudingen? Overeenkomsiig de znalyse uit het begin
van deze paragraaf wordt dit gedrag bepaald door het raskpunt
tugsen transformatlecurve en iso-opbrengstourve, Wij zullen
hiertoe een vergelijking maken tussen een flexibel bedrijf (4)
en een niet-flexibol bedrijf (B) (zie figuur 49). Bij de
prijaverhoudingen tussen kippen en varkens, overcenkomend wet
de iso-opbrengstcurven 1 en 2, produceren beide bedrijven even
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officient, Schommelt de prijsverhouding tussen 1 cn 2; dan is
B het efficientst: bij econ zelfde opoffering aan productie-—
middelen ie de opbrengst van B hoger dan van A, Wijzigt de
prijsverhbouding zich van 1 ten gunste van de kippen (naar 3)
of van 2 ten gunste van de varkens (naar 4), dan producecri

A efficienter dan B, Hieruit blijkt, dat het bij grote schon-
melingen in de prijsverhouding aanbevelenswaardig is zich
niet te specialiscren. Indien de schommeling tussen de grenzen
1 en 2 blijft, is het beter de productiemiddelen gedeelteliji:
in de ene richting en gecdeeltelijk in de andere richting tc

spocialiseren,

AH.J. Liberg, ec. drs

'a-Gravenhage, 25 November 954 .
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