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Geuroverlast door rioolwaterzuiveringsinstallaties is een probleem dat we in Nederland onder de knie 

zouden hebben. Kijk maar naar de bijzondere regeling voor rwzi's in de cmissienchrlijn die Neder­

land-breed succesvol toepast. Geen problemen meer met vergunningverlener en omwonenden? Of is er 

toch nog iets aan de hand? 

In 2001 is in opdracht van STOWA een 

enquête gehouden onder de waterkwaliteitsbe­

heerders naar de hinder door stank van riool­

waterzuiveringen. De conclusie luidde dat bij 

minder dan twee procent van de installaties 

serieuze klachten voorkomen. Aan deze 

enquête namen 20 van de 27 waterkwaliteits­

beheerders deel, waarbij alleen rwzi's in 

beschouwing zijn genomen. Ondanks het 

goede enquêteresultaat is in de praktijk op ver­

schillende locaties toch sprake van onaan­

vaardbare stank bij gemalen en, in mindere 

mate, bij rwzi's. Het gaat hierbij altijd om 

situaties in een dichtbebouwde omgeving. 

Meestal signaleren direct omwonenden als 

eerste de stank. Zij dienen vervolgens één of 

meerdere klachten in. De melding hiervan 

vindt veelal versnipperd plaats bij een rwzi, 

een districtskantoor of het hoofdkantoor. Voor 

de omwonenden is niet helder tot wie ze zich 

met hun klachten moeten richten. Een ade­

quate aanpak van de overlast blijft hierdoor uit 

vanwege een matige functionerende klachten­

registratie en -opvolging. 

Soms bestaat een centraal meldpunt dat 

beoordeelt wie de klacht moet behandelen. 

Verantwoording voor het opvolgen van klach­

ten is onvoldoende geregeld en daardoor blijft 

het onduidelijk of de klacht naat tevredenheid 

is opgelost. 

Oorzaken overlast 
Eén van de hoofdoorzaken voor een stin­

kende zuiveringsinstallatie is een te laag ren­

dement en/of een te kleine capaciteit van de 

geurbehandelingsinstallatie. Maar er zijn nog 

veel meer redenen voor stankoverlast bij gema­

len en rwzi's. 

'Oprukkende bebouwing' 

Door de continue uitbreidingen rukt in 

vrijwel alle gemeenten woonbebouwing op in 

de richting van rwzi's. Om overlast te voor­

komen zullen extra maatregelen moeten 

worden getroffen. Tevens neemt de druk op 

Afl>. 1: Verloop H2S-concentratie in in- en uitgaande luchtstroom van een lavafiltcr bij een gemaal 
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het probleemloos functioneren van geur­

behandelingsinstallaties toe. 

Onvoldoende aandacht van de bedrijfsvoering 

De meest toegepaste behandelingstech­

nieken zijn biologisch van aard: biofilters of 

lavafilters of een combinatie hiervan. Biologi­

sche processen vereisen aandacht van de 

bedrijfsvoering. Dit betekent dat regelmatig 

controlewerkzaamheden dienen te worden 

uitgevoerd, zoals het goed functioneren van 

het sproeisysteem, het meten van het vocht­

gehalte van het biofilter en het meten van de 

pH van het percolaat. Dit gebeurt vaak in 

onvoldoende mate, waardoor storingen niet of 

relatief laat worden vastgesteld. Rendements-

metingen aan de installatie vinden incidenteel 

plaats en over het algemeen op basis van kort­

stondige metingen. 

Onvoldoende informatie bij het ontwerp 

Om een goed ontwerp van een geurbehan-

dehngsinstallatic te kunnen maken is infor­

matie noodzakelijk over de vrachten en het 

emissiepatroon van zwavelwaterstof en even­

tuele andere componenten. De bouw van 

geurbehandelingsinstallaties vindt overwe­

gend plaats in het kader van de bouw of de uit­

breiding van een rwzi. Hierdoor is alleen 

betrouwbare informatie voorhanden over het 

luchtdebiet en dit vormt dan de belangrijkste 

ontwerpparameter. Voor de afschatting van de 

vracht zwavelwaterstof zijn alleen onbetrouw­

bare modellen beschikbaar en over het emis­

siepatroon is nauwelijks een zinnige voorspel­

ling te doen. Inzicht in het emissiepatroon is 

echter belangrijk, omdat te hoge piekemissies 

onvoldoende in één behandelingsstap worden 

verwijderd. Een voorbeeld van de extreme ver­

schillen in concentraties zwavelwaterstof die 

in ventilatielucht van een gemaal kunnen 

voorkomen, is weergegeven m afbeelding 1. 

Hieruit blijkt dat de zwavelwaterstofconcen-

tratie in de ingaande stroom sterk fluctueert. 

De uitgaande concentratie varieert eveneens 

sterk en is periodiek zeer hoog. Afbeelding 1 

maakt verder duidelijk dat door de sterk wisse­

lende zwavelwaterstofemissie het controleren 

van de luchtbehandelingsinstallatie op basis 

van kortstondige metingen in dit geval weinig 

toegevoegde waarde biedt. Om goed inzicht in 

het emissiepatroon te krijgen, zijn continue 

metingen een vereiste. 

Andere oorzaken voor een sterk fluctu­

erend emissiepatroon zijn discontinue geur­

bronnen. Een goed voorbeeld hiervan vormt 

de geuremissie die optreedt bij het verladen 

van ontwaterd slib vanuit silo's naar vracht­

wagens, waarbij de ventilatieluchtstroom naar 

dezelfde geurbehandelingsinstallatie gaat als 

(een deel van) de continue bronnen. Omdat de 

gemiddelde belasting de capaciteit van bio-
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logische filters bepaalt, vindt door de tijdelijk 
verhoogde geurvracht vanuit de slibverlading 
'doorslag' van het filter plaats. 

Treffen van verkeerde maatrecjelen 
Het komt regelmatig voor dat zonder 

gedegen analyse van de problematiek maat­
regelen worden ingevoerd. Uitbreiding van 
een bestaand filter vindt plaats door een twee­
de filter in serie of parallel aan het eerste filter 
te plaatsen. Dit kan op zich een goede strategie 
zijn als het eerste filter goed fimctioneerr maar 
een te lage capaciteit heeft. Als dit niet zo is, 
bijvoorbeeld doordat het eerste filter verzuurd 
is, is de kans groot dat het tweede filter ook 
gaat verzuren. Het beoogde effect zal dan niet 
worden bereikt. Dit geeft aan dat het vaststel­
len van zowel het emissiepatroon als het ren­
dement van een behandelingsinstallatie van 
doorslaggevend belang is. 

Aanpak geuroverlast 
De aanpak voor het oplossen van geurpro­

blemen is verschillend. Het hangt er vanaf of 
het maatregelen betreft om te anticiperen op 
toekomstige problemen of dat het gaat om het 
optimaliseren van een bestaande installatie. 

Bedrijfsvoering 
Een goede bedrijfsvoering van het lucht­

behandelingsproces is belangrijk, zeker op 
gevoelige locaties. Voorwaarde hierbij is dat de 
installatie technisch gezien goed functioneert. 
Een vitaal onderdeel bij een goede bedrijfsvoe­
ring van biofilters en lavafilters is een regel­
matige en gelijkmatige besproeiing van het 
filtermedium. Doordat bij rwzi's besproeiing 
van deze filters meestal plaatsvindt met efflu­
ent, komen verstopte sproeiers regelmatig 
voor. Daarom is een regelmatige controle van 
het sproeisystcem noodzakelijk. 

Daarnaast levert het uitvoeren van indi­
recte metingen, zoals de pH van het percolaat 
en het vochtgehalte van het medium, een goe­
de indicatie van de werking van het filter. Dit 
geeft echter geen garantie voor het goed func­

tioneren van de installatie en daarom is het 
periodiek uitvoeren van continue rendements-
metingen een goede zaak. Een regelmatige en 
structurele bedrijfsvoering kan worden bevor­
derd door inbedding in periodieke werkzaam­
heden en rapportages alsmede in kwaliteits­
systemen. Een dergelijke aanpak laat ook de 
buitenwereld zien dat de bedrijfsvoering een 
maximale inspanning pleegt om de geuremis­
sie zoveel mogelijk te beperken. 

Anticiperen op de toekomst 
Als een rwzi moet gaan voldoen aan stren­

gere geureisen door bijvoorbeeld een uitbrei-
ding of door de bouw van een nieuwe woon­
wijk in de omgeving, dienen extra maatiegelen 
voor beperking van geuroverlast te worden 
genomen. Het luchtdebiet neemt over het 
algemeen toe, doordat meer procesonderdelcn 
zullen worden afgedekt en geventileerd. Het 
ontwetp van de uitbreiding van de geur-
behandelingsinstallatie is lastig door de 
onvoorspelbaarheid van hoeveelheden en het 
emissiepatroon van de verschillende stank­
componenten. 

Wel kan op basis van metingen aan de 
bestaande installatie een indruk van het emis­
siepatroon worden verkregen. Verder kan op 
basis van 'expert judgement' worden bepaald 
welke maatregelen tot een goede oplossing lei­
den. Een goed voorbeeld hiervan is het inbla­
zen van ventilatielucht afkomstig van de slib­
verlading in de beluchtingstank. De kosten 
kunnen stetk worden beperkt door de ventila­
tielucht af te voeren via het bestaande luchtin-
blaassysteem. Gezien de grote 'overmaat' aan 
actieve biomassa in de beluchtingstank kan 
ervan worden uitgegaan dat geurcomponen­
ten worden verwijderd. 

Optimaliseren bestaande installaties 
Als een optimale bedrijfsvoering niet tot 

het gewenste resultaat leidt, zijn aanvullende 
maatregelen noodzakelijk. De eerste stap is 
vaststellen van het emissiepatroon. Beperken­
de factor hierbij is dat dit eigenlijk alleen 

Afl). z: H2S-concenrraties na 'verdrinken' uitmonding persleiding (vergelijk met blauwe lijn in ajteelding ij. 
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mogelijk is voor zwavelwaterstof, maar die 
zorgt meestal voor de stank bij de waterzuive­
ring. 

De tweede stap is het onderzoeken van de 
mogelijkheden voor het verminderen van de 
stank. De mogelijke maatregelen zijn divers en 
kunnen bestaan uit: 

• het verdrinken van overstorten in gemalen 
en ontvangwerken bij rwzi's. Het effect 
hiervan is weergegeven in afbeelding 2, 
waarbij het gaat om hetzelfde gemaal als 
in afbeelding 1. Afbeelding 2 laat in vetge-
lijkmg met afbeelding 1 zien dat de H2S-
emissie aanmerkelijk is afgenomen. De 
maximale piekemissie is afgenomen van 
220 p p m tot 25 ppm; 

• het vermijden van het uitmonden van 
persleidingen in vrijvervalleidingen; 

• het ombouwen van gemalen tot booster­
stations; 

• het apart behandelen van sterk vervuilde 
deelstromen (bijvoorbeeld de ventilatie­
lucht afkomstig van de slibverlading); 

• het doseren van chemicaliën, zuurstof en 
nitraat, aan het begin van een persleiding, 
waardoor geen H,S-vorming optreedt; 

• het doseren van chemicaliën (metaalzou-
ten, oxidatoten) om sulfide te verwijderen. 

Indien een beïnvloeding van het emissie­
patroon niet goed mogelijk is of onvoldoende 
resultaat oplevert om geuroverlast te voorko­
men, is de laatste stap het zoeken naar 'end-of-
pipe' maatregelen. Uitbreiding van de geur-
behandelingsinstallatie met bijvoorbeeld een 
tweede ttap is hierbij een goede optie. Voor 
extreme zwavelwaterstof-emissies is het 
'chemisch wassen' een zeer effectieve voorbe-
handelingsstap. Nadeel hiervan is het gebruik 
van chemicaliën met hieraan gerelateerde pro­
blemen (duurzaamheid, opslag, veiligheid, 
vergunningen). Daarnaast kan worden over­
wogen de installatie uit te breiden met een 
biologische tweede trap. 

Eventuele restemissies kunnen worden 
verlaagd met actieve kool, chemische adsorp-
tiefiltersofgeurmaskeringsmiddelen. 

Niet automatisch installatie aan­
passen 

Geurbehandelingsinstallaties hebben niet 
altijd de hoogste prioriteit en dit kan leiden tot 
ovetlast. Meer structurele aandacht voor de 
bedrijfsvoering is een goede stap. Bij het zoe­
ken naat oplossingen wordt soms de makke­
lijkste weg bewandeld door 'blind' de installa­
tie aan te passen. Dit is waarschijnlijk niet de 
goedkoopste en meest efficiënte route. Bij pro­
blemen dient allereerst de oorzaak van de 
geuroverlast te wotden gevonden voordat naar 
eventuele oplossingen kan worden gezocht. 
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