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Met 6 ha kassen en een ruim opgezette, 

fonkelnieuwe bedrijfsruimte is Groene-

wegen Gerbera klaar voor de toekomst. Er 

is de afgelopen jaren hard nagedacht over 

rationalisatie van het oogst- en verwer-

kingsproces en doortastend gehandeld 

om de ideeën in realiteit te vertalen. 

De broeders zijn daarbij onder andere 

bijgestaan door mechanisatieadviseur 

Jaco van Spronsen van Nic Sosef en 

Silvester Weterings van Berg Product. 

De toeleverancier uit Honselersdijk is als 

dealer van Berg Product (intern oogst,- en 

transportsysteem) nauw bij het project en 

de nazorg daarvan betrokken. 

Gefaseerde uitbreiding 
Hen Groenewegen stelt dat de gefaseerde 

uitbreiding en modernisering van het 

bedrijf feitelijk al in 2004 is begonnen met 

de aanschaf van de eerste bosmachine 

voor gerbera’s. De broers behoorden tot 

het selecte groepje gerberatelers dat de 

ontwikkeling daarvan, samen met LTO 

Groeiservice, in gang had gezet. Van het 

een kwam het ander: “We waren er toen 

al van overtuigd dat het verwerkings-

proces met een intern oogst- en trans-

portsysteem nog een stuk efficiënter 

zou kunnen verlopen”, zegt hij. “Onze 

gedachten gingen vooral uit naar aange-

dreven oogstkarren in combinatie met 

lange paden. Daarvoor moesten we ons 

bedrijf wel gedeeltelijk verbouwen. Op dit 

uitgangspunt hebben we sindsdien voort-

geborduurd.” 

Korte tijd later kwamen de ondernemers 

opnieuw voor een belangrijke keuze te 

staan. Twee buren gaven aan met hun 

bedrijf te willen stoppen. Voor de broers 

was het ‘nu of nooit’. 

“Het was een forse stap,” blikt de Liere-

naar terug, “maar we beseften ook dat dit 

een unieke kans was om op de bestaande 

locatie een flinke sprong te maken. We 

hoefden er daarom niet zo lang over na te 

denken. Dit jaar is de laatste uitbreidings-

fase gerealiseerd, wat het totale areaal 

glas op 6 hectare brengt.” 

Nieuwe bedrijfsruimte
Omdat de bestaande bedrijfsruimte te 

klein was, is er aan de andere kant van het 

bedrijf een grotere, nieuwe bedrijfsruimte 

gebouwd. Deze biedt onder meer plaats aan 

twee bosmachines. Binnenkort komt daar 

nog een gebruikte machine bij die zowel 

automatisch kan bossen als insteken.

“De meeste bloemen worden gebost, maar 

met die derde machine erbij kunnen we 

alle kanten op. Samen met het fijnslijpen 

van de logistieke automatisering zie ik 

dit als het voorlopige sluitstuk. Achteraf 

gezien is het allemaal best snel gegaan. 

Het bedrijf is niet meer te vergelijken met 

de tuin van vijf jaar geleden. Als we in 

2004 niet begonnen waren met geauto-

matiseerde verwerking, hadden we deze 

laatste stap nooit kunnen zetten.” 

Aangedreven oogstkarren
Het hart van het logistieke systeem 

bestaat uit aangedreven oogstkarren op 

buisrail, die de bloemen via RVS U-profiel 

in het middenpad en lussen in de bedrijfs-

ruimte naar de bosmachines brengen 

en leeg terugrijden naar de kas. Groe-

newegen: “De groef in het middenpad 

is tijdens het betonstorten aangelegd. 

De lussen in de bedrijfsruimte – onder 

andere stop- en detectielussen – zijn er 

later uitgefreesd toen de precieze routing 

was uitgewerkt.”

Jaco van Spronsen vult aan: “Een groot 

voordeel van aangedreven karren ten 

opzichte van een kettingbaan is dat deze 

ook zijn aangedreven op de buisrail en 

Transportsysteem bespaart bij gerbera  teler tot 20% oogstarbeid
Aangedreven oogstkarren maken werk lichter en besparen handelingen

Groenewegen Gerbera in De Lier breidde het bedrijf dit jaar uit van 2,5 naar 

6 ha. Door een hoogwaardig intern transportsysteem aan te leggen en dit 

te koppelen aan de bosmachines is een fikse besparing op de arbeidskosten 

gerealiseerd. “Als we in 2004 niet begonnen waren met geautomatiseerde 

verwerking, hadden we deze stap nooit kunnen zetten”, stelt ondernemer  

Hen Groenewegen.

T E K S T  E N B E E L D :  J A N VA N S TA A L D U I N E N

Hen Groenewegen (rechts) tegen Jaco van Spronsen: “Onze gedachten gingen vooral uit 

naar aangedreven oogstkarren in combinatie met lange paden.”
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dat dit geheel automatisch gaat. Een teler 

hoeft zich alleen maar bezig te houden 

met oogsten. En in combinatie met 

automatisch transport naar de verwer-

kingsruimte is de gehele interne logis-

tiek efficiënt opgelost en levert dus een 

belangrijke bedrage in de besparing van 

arbeidskosten.”

De gebroeders hadden zich ook georiën-

teerd op een robotwagen om oogstkarren 

te slepen, maar die optie viel snel af. “Een 

robotwagen vergt meer manoeuvreer-

ruimte in de schuur en in de kas moet je 

telkens een trein vormen”, licht Groene-

wegen toe. “De bloemen staan daardoor 

onnodig lang in de zon. Wij willen zo min 

mogelijk bufferen en de producten snel 

bossen en op de emmer krijgen. De aange-

dreven oogstkarren kunnen we zodanig 

instrueren dat ze zelf naar de juiste plaats 

in de verwerkingsruimte rijden.”

Dataverkeer
Om te laten zien hoe de karren worden 

gebruikt, neemt de gerberateler ons mee 

naar de kas. Iedere oogstkar heeft een 

eigen nummer en is voorzien van een 

stuurunit en een invoerunit voor padre-

gistratie. Op bepaalde detectiepunten in 

de route, zowel in de kas als in de bedrijfs-

ruimte, vindt er gegevensuitwisseling 

plaats met de centrale bedrijfscomputer. 

Zo kan hij ‘s ochtends, voor het oogstwerk 

begint, eenvoudig invoeren waar welke 

karren naartoe moeten rijden. 

“Alle medewerkers hebben een eigen 

transponder of ‘tag’. Daarmee melden ze 

zich bij elke oogstkar afzonderlijk aan”, 

demonstreert de ondernemer. “De mede-

werker rijdt de oogstwagen het bewuste 

pad in en start met oogsten. Hij kan de 

oogstwagen automatisch in variabele 

snelheden vooruit laten rijden of de wagen 

telkens met een druk op de knop in bewe-

ging zetten. In principe kan de wagen 

geheel autonoom of automatisch rijden. 

Dankzij deze karren zijn lange paden 

geen probleem en is de oogstprestatie per 

medewerker een stuk toegenomen.”

Arbeidsbesparing
Van Spronsen merkt op dat de arbeidsbe-

sparing bij het oogstwerk volgens leveran-

cier Berg Product  minimaal zo’n 10 tot 

15% bedraagt. Op de vraag of dat reëel is, 

antwoordt Groenewegen: “Daar kan ik me 

wel in vinden. Als ik naar het totaalplaatje 

kijk, besparen we door de integratie van 

het automatisch bossen en intern trans-

port ongeveer 30 procent arbeid ten 

opzichte van de vroegere situatie, toen 

alles handmatig gebeurde. Het hele oogst- 

en verwerkingsproces omvatte toen een 

aantal handelingen meer dan nu.” 

Op dit moment is de totale interne logis-

tiek beter, maar vooral makkelijk te 

managen. Het bedrijf beschikt over één 

oogstwagen per 1.000 m2, dus 60 stuks in 

totaal. De bosmachines verwerken 10.000 

stelen per uur, de oogstprestatie per mede-

werker ligt op ruim 800 stelen per uur. 

“Als alles lekker draait halen ze in de piek-

tijd ook wel 1.000 stelen per uur, maar dat 

gemiddelde is niet onze maatstaf”, licht 

de Westlandse teler toe. 

Minder rassen
Groenewegen Gerbera is aangesloten bij 

telersvereniging Colours of Nature. De 

teler: “De vereniging levert relatief veel 

grote partijen rechtstreeks aan de handel. 

Door onderling afspraken te maken, is 

het assortiment per bedrijf versmald en 

kunnen we grotere oppervlakten per ras 

telen. We zitten nu gemiddeld op zo’n 

5.000 m2 per ras, wat in gerberaland erg 

veel is. Dat maakte het automatiserings-

traject op ons bedrijf een stuk eenvou-

diger, hoewel dat nog steeds veel voeten 

in aarde had. Het draait nog steeds niet 

helemaal naar tevredenheid, vooral op de 

detectiepunten. Het lek is echter boven, 

dus ik schat dat het binnen enkele weken 

op orde is. Daarnaast heeft die opschaling 

geleid tot verdere efficiencyverbetering 

en arbeidsbesparing.”

De teler schat dat het interne transport-

systeem een investering vergde van 6 tot 

7 euro per m2. Inclusief tracking & tracing 

en arbeidsregistratie komt het ongeveer 

een euro hoger uit. Van Spronsen merkt 

op dat de kosten van een dergelijke 

operatie wel sterk afhankelijk zijn van 

de bedrijfssituatie. “Op andere bedrijven 

kan het zowel voordeliger als duurder 

uitpakken. Het gaat altijd om maatwerk. 

Op dit bedrijf heeft deze investering in 

fases plaats gevonden, wat de kosten wel 

iets heeft verhoogd.”
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Aangedreven oogstkarren maken het werk 

bij Groenewegen Gerbera lichter en sparen 

handelingen uit. De wagens zijn vanaf de 

centrale bedrijfscomputer te instrueren. Via 

een U-baan en lussen in de bedrijfsruimte 

pendelen ze heen en weer tussen de oogst-

medewerkers en de geautomatiseerde bos-

lijnen. 

S a m en  vatting   
De karren rijden zelf naar één van de 

bosmachines in de bedrijfsruimte.

De nieuwe bedrijfsruimte is met twee bosmachines al aardig gevuld, 

maar binnenkort wordt de derde en laatste machine geplaatst.
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