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Voorwoord

De arbeid in gras— en groenvoerdrogerijen maakt. eesn

bel angrijk deel uit van de kosten.

Teneinde een beter inzicht te verkrijgen in de
organisatie van de arbeid is irn 1959 een studie gemaakt in
2 grasdrogerijen en 3 luzernedrogerijen. De resultaten van deze

studies zijn in dit rapport weergegeven,

Annpezlen de doelstellingen en het drogertype van een
grasdreogexrij verzchillen van die van een luzernedrogerij, z!n de
gtudies van de gragdrogerijen,voor zover dit nodisz 1s,gescheiden

gehouden van die van de luzernedroger.en.

Door de variérende omztandigheden,zoals het weer en de
afstand van het perceel tot de drogerij,is het dikwijls meeilijk de
aanvoer van het produkit systematisch te plannen. iMen moet dikwijls
improvigseren, De verzamelde gegevens in dit rapport kunnen mogelik
een hulpmiddel zin om het orgeniseren gemakkelijker te maken,wadr-
door minder <ijd—~ en andere verliezen zullen opitreden.

De inhoud van 4it rapporit is in vergadering, waar ook
deskundigen van het 1.3.V.L. en de V.C.G. aanwezig waren, be-
sproken en getoetst. Voor hun waardevolle opmerkingen willen wij

gaarne onge dank betuigen.

De Directeur

Wageningen, maart 1961,
Ir. H.HE. Postuna



1. Inleidirng

De grasdrogerilen drogen in hoofdzask van en voor de
leden. De aanvoer van het natie produkt wordt zowel deor loon-
werkergs alg door de drogerii zelfl verrichi. Het edroogde produkt
wordt meesial azn het bedrii,wssr hel gmas vandaen komt; terug-

geleverd,

- De groenvosrdrogerijen zin dikwiile particuliere tedrijven,
die groenvoeders 2l: lucerne en Xlover enz. drogen voor handels-—
deeleinden.

Het spreekt vanzelf det belde vormen van drogerijen door
dit verschil eigen kerskieristieke elgenszchappen beritten.
Daarnazst vertonen deo drogers ftechnisch eveneens verschillen, zo-

als ©O.a. het type droger [Land- en irommeldroger).

Uit de economiscine boexhoundingen var verschillends gras-
en groenvoerdrogerijen biikil, det de kostern voor de sanvoer en het
drogen van het produkt zeer uiteenlopend ziin.

Ben zeer belangrijce keostenfactor is de arbeid. ieze maskt ca. 40%
van de totale kesten ult. Ue arbeidsnrodukitiviteit wordt bij het op
kunstmatige wijze drogen van grag en groenvoer bepaald door veleriei
factoren, zoals de werkniethoden, de nerceelsgroottc en —afsiand,

de gebruikte werktuigenr en hulpmiddelen; de perscnselsbezetiing en
de organigatie van het werk, ens.

Zen analyse van de arbeid wif deze drogerijen kan gegevens verschaffen,

die *ot een rationalisavie van het werk aznleiding kunren geven.

Ten belangrijk onderdeel hiervan is de inveoering van

nisuwe werkmethoden.

Het is van belang na te gasn welke invlioed nieuwe werk-
tuigen en werkmethoden hebben op de totale orgenisatie van het be-
drijf'; zodat een verwachting kan worden opgesgteld in hoeverre nieuwe

methoden de rationalisatie van de drogerijen kunnen bevorderen.



1.1

Beschrijving van de methode van arbeldsmeting

Het meten von de 2rbeid vond plazts met behulp van sen stop-
horloge. Naast het meten van de arbeidstijd werden do gevolgde
werkmethoden en de arbeidsomstandigheden vasigeleogd, Het
produxt werd gevolgd docr hetl gehele bedrijf en iu enkele be-
werkingen onderscheiden,

Op deza wijze werden de cepaciteiten sn de prestaties bij
diverss Lewerkingen afzonderlijk gemeten, Dit wews nodig om na
b kunres cnan op welke wijme en noor ds puameten cepzeiteiten
werden bvereikt,

Onder verschillende omstandigheden werden deartoe metingen
verricht,

Do regultaten van deze metinger omvetten in de eurste plaats
de btenodigde tjd voor de te verrichien arbeid. Deps wordt in
hoge mate beinviced door sen aantal variazbele omstandigheden,
zocls het te verwerken »rodukt {lengte, vochigehalte, azrd).
In de tweesde plaats kunnen san de hand van de arbeids-
prestatiss bl de alponderlijke werkzanmheden bepaalde con-
clusies omirent de arbeidemethoden en de organisatie van het
werk worden opgesteld.

Ten behceve van de ultesnlopende belangen worden de rcsul-
Taten gesplitst in die van de grasdrogerijen en die wvan de
groenvoerdroser jen.

Droogtechniszche mspecten blijven in dit rapport onbesproken.
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Deel T2 Grasdrogerijen
2.1 Beschrijving van de bedrijven

Bedriit 1

De installatie : - 1 Templewood IIT - droger {oliestook)
~ 1 Borga automatische touwpers
- transporter. tussen droger en pakken-
pers

Werktulgern - 14 luchtbandenwagens, lLaadvloer
5,0 x 2,0 metex
- 3 trelders, van 38 tot 42 pk
-~ 2 opraapladers, waaivan 1 reserve

Personeel — 1 behserder voor de zlgemene leiding
— 1 bedrijffgleider voor de leiding in de
dregerij

- 3 ploegen B 3 rersoren in de drogerij
(continu arbeid)

~ 3 personen voor het laden van het natte
produk?

- 1 persoon voor c¢e aan- en afvcer

Totasl 15 personen.

Met behulp van een copraaplader werd het gras uit wiersen geladen
en naar de drogerij gebracht. Het vrodukt werd vanaf de wagen in
een voorraadbak geworpen. De vodem van deze bak brachit het pro-
dukt in de droger, waarbij sen haspel een regelmatige invoer ver-
zergde. Hel droge en nog warme produkt werd door een transporieur
cas. & m omhoog gevoerd en viel vis een glijgoot op de pakkenpers.
Een verlengde sfvocrgoot san de pakkenpers msakie rechtstreeks
laden op de wagen mogelilt, De pakken werden zo spoedig mogelik
afgevoerd,

Bedriif 2
De installatie: - 2 Templewc.d IT - drogers (oliegtock)
- 1 Zorga nist automatische draadpers
-~ 1 transporieur tussen droger en pakken-—
pers
Ferktuigen — 15 luchtbandenwagens, 13 stuks met laad~

vioer 4,0 x 2,0 meter
stuks met laadvlcer 6,0 x 2,0 meter
diesel trekkers van 34 tot 38 pk
oprsapladers, waarvan 1 reserve

1
ad - O

Personeel ; - 1 beheerder voor de algemene leiding
-~ 1 bedriitaleider in het bedrijf
3 pioegen & 5 personen in de drogerij
(continu arbeid)
— 2 ploegen & 3 personen veoor het laden
van het natte produkt
~ 2 personen voor de aan- en afvoer
Totzal 25 personeon.



Uet behulp van een opraeplader werd het gras vanuit wisrsen ge-
laden en naar de drogerij zevrachit. Varnal de wagen werd het pro-
dukt op de grond gedeponeerd en van hieruit op de inveertrans-—
porteur gebracht, den haspel zorgde vocr gen regelimatige invoer.
Door middel wvan een tramsporieur werd het droge produkt afge-
voerd naar de pakkenpsrs. Ue pgkken, in handwerk met draad ge-
knoopt, werden net een sieeklkar naar de opslagplaats gebrachi
en later met een transporteur op wagens geladen en afgevoerd
nasr de boerderij.

De werkzaamheden bij de grasdrogerij

De bewerkingen kunnen szls volgt worden onderscheiden

~ de aanvoer, omvationde het laden van het netle produkt en
het transport;

~ de invoer in de droger bij het lossen van de wagen,
~ de afvoer, omvattende het persen en het laden van de pakien,

— het transport en het lossen op de boerderi.

2.2.1. Aanvosr

Het te drogen produkt iz gras, dat meestal op het verceel
in wiersen is bijeengebracht. Afhankelijk van de methode en
de bLeschikbare machines kan het gras worden geladen van-
uit de wiers, uit net zwad of van stam. In het laatste
gevol wordi een maaikneuzer gebruikt.

Bedriif 1 en 2

Het gras was biieeagebracht in wiersen en werd met behulp
ven een cpraaplader op wagens geladen, Het werk werd ver-
richt deor 3 personen, nl. 1 trekkerbestuurder en 2 laders.
De wagens waren rondom uiltgerust met zeer lage schotten wvan
0,25 meter hoogtle.

1954

Van een 10~tal grasdrogerijen werd in 1954 alleen het laden
van gras met een opraaplader waargenomen, teneinde de be-
reikte capaciteiten vast te leggen., Cp alle bedrijven werd
dezelfde methode toegepast als op de bedrijven-l en 2,

1960

Hoewel de methode met sen maaikneuszer niet wordt toegepast
bij de grasdrogerijen wordt de prestatie bij dezse methode weer-
gezgeven, Het werk werdat hierbij door 1 persoon verricht.
Het produkt wordi rechtstrecks op sen aangskcoppeldse
wagen geblazen. Deze wagen is rondom voorzien van ca.
2,0 meter hoge schotten.
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In tabel 1 volgt eeu overzicht ven de resuliaten van ds
arbeidametingen., Van bedrif 1 zin gesu metin“ep van bet
laden verricht, terwijl van een aanial waarnemingen in
1a54 L) het pemiddelde wordl weergegeven, Tenslottie
worden de gemiddelde resulisten van het laden met behulp
van gen macikneurer in 1%60 2) vermeld.

Ir de tabel wordt de opbrengst weergegevsn in kg per
streklitende moster wisrs of in Rg oer ha,

De tijd in minuier per ton proiuki omvat de werkiijd van
as hel laden met inﬁogrip varn het draalen,
b, de bijkomende tid, zozly het verwiszelen van wagenhs,

de nocdzakelijce %ild, waarin alls voor het werk nood-
zekelijice hendelingen zijn oprenonen (le 17id veor a

1 \
err b tezazmsn),

&)
.

Te werktid maal aantal personer vornt de seabiid, Gisruilt
resulieert de prestatie ner man-uvr.

Tabel 1. Overzicht van het laden van het natte produkt.

| ; . : : S CEBET
 Arbeidsstudie f{ethode; Frodukt ‘ Fij—  .Aan— | minuten per ton ¢ pan—jpur
F ! opbrengst = % snalh 1d tal fladen | bBijko- nood- nccd-;idem
{ No. ]Bedrijf in kg per droge- in lper— Poen imende | zake—|zake— imet
! meter | stof - lkm/uur !sonen draaien;tﬁd like !lik {rust-
i | wiers, : i ; | tiid  werk |tilder
' F f ! i a b r
# i f - atb |
i i f .
V.37l 2 cplader! 2,56 | Cos2 0 1,8 13 1a o4 lag i, 1,0
V.35 2 oplader| 2,5 | S35 3,0 3 9 1 3 |12 1,6 | 1,4
1954 1)  lopleder| 5,0 | ST B DU 8 30011 41,9 11,7
1960 2)  |maai- l15000; 20 | 3,4 1 1 | 12 2 014 14,3 | 4,0
kneuzer f | ! : , i |
| ; ; f | : : ;

1) Renport I.L.R. Opraapladers, stencil &61-15-1054,
2) Rapport I.L.R. Maaikneumers, =ztencil 215-100-2/6/1960,

Uit bovenaztaande tabel hlikt, dat de presiatie bij het laden
met een opraaplader, waarbil 3} personen zijn betrokken, per
man-uur belangrik lager ia dan bij het zebruik van een maai-
inwuzer. :

Ber prestatisverhoging bi; de oprasplader moet worden ge-
vonden in een wijziging van de methode, wazarbij de wagens
rondem worden voorzien van hoge zchotien. Er kan dan een-
zelfde nurprestsiic worden bereikt door 2 personen.

De trekiierbeziuurder sn de lader kunnen per wagen verwis-
selen om een gunstige afwisseling in het werk fe krijgen.

Fen belangrilk hogere capaciteit wordt echter bersikt bij
gebruik van een maaikneuzer (4 tot § ton per man-uur



2,242

De teepussing vau deze “@tnoda hangt =«f van het Type
droger en de verdere verwerking in de vorm van meel

an brokjes.

Ten vrasaz iz nog, in hoeverre het coprapen geraard kan
gaan met kneuzen of hakselen om ecn betere droogcapaci-
teit te verkyiigen.

te hoogute iuuunaULCLLQWt met sen cprasplader kan worden
bereikt, indiern het produkt in wiersen van 4 kg per
streklkende meter ilg samenzebr i
Het biselk uit een oriénterenug
een maalkneugsr in i
onorvredigend resu

dat het gebrulk van
en banddroger een
Rdense preefl werd door
aadrogerii te {Upeinde

ors geromen
{vre i Lo von Tobperatieve
REARREFREL %l
o wi
L -
Lo BYTERL iteit var Ghtcemd SR il vt

knenzing van het gvag cwasrier was. Teveno bleek, dat de
regelmatigheid van Ge tenverabuur en het colieverbruik
boldngr%A gunstiger wzran bl nict geknensd grag,

Transport vayr asts natte nrodukt

De volle wagens met netv te drozen produkt werden vanaf
het percesl naar do drogoerij gebracht. De tenodigde tiid

ie afhankeliikh van diverse factoren c.az. de alstand van
het perceel naar de drngarij, de afstand rnaar ket volgende
perceel, de arstand varn het voorgsande perceel, de toe-
stand ven de weg, de hoeveelheld per perceel, de hoeveel-
heid per wagen, enc. Het transport wordt nasr elke om~
standigheid georganiseerd,

Van diverse onderdelen werden %iiden vasigesteld, welke bij

~het opstellen van een bepaalde orgenisatie dienstig lkunnen

Zi'jn .

-

Tabei 2. Benodigde tijden per werkonderdeel bl het treausport,

Terktija

LY o

Werkronder deel !m'ﬁwmwié? h "j‘frftd :

: . . | pDersonen

eenheld |

Keppelen 1 volle wagen achter irekker wagen ; 1,0 1
Koppelen 2 volle wagens achier irekicer keer ? 3,0 2
Koppelen cpraaplader,in trancrertstand koer i 2.5 2
Transport op perceel ol zandweg 100 meter | 1,4 1
Transport op smalle verharde weg 100 meter | 0, 8 1
Trangport op openbare verharde weg 100 meter | 0,4 1
Wegen vracht op brug vracht '! 3,0 1
Afkoppelen volle wagens keer ; 3,5 1
Koppelen 2 lege wagens achier trekiker | keer l 2,0 1

Bij in vovenstaande tabel gencemde tijden iz de werktijd
per senheid (1 wagen, per keer, per 100 meter).
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Voor enkele onderdelen moet het werk door Z personen
worden uifgsvoerd; hel Iransport Kan door 1 perscon
worden verrichb.
De riisnelheden op de openbare weg voridéren sterk, De
wetielijl toegestore maximus qnelbeln bedrozgt 16 km

per uur. on het per zandwegen en zeer smalle ver-
harde wegen veri heden van f tot & km per uur.
Dit iz alfbanzelik van de to ztend van do weg.

In de »rakiik «’m de omeiandisheden zo verschillend, dat
de bedriifeleiding bl het opsiellen van een crganisatie~

gchema ateeds een ruims marge znl mosoten aanhouden,

2.2.3 Irveer in de droger

3o

Tere vowerking omvat ket loszen von de wagend en ih—
voer in de droger. Lr werden verschillenie Method= #e-
volgd

Bedriif 1 : De volle wagen werd vocor de voorraadbsk ge-

pleatst, waarna het gras door 1 persoon met bvelhulp van
een vork in sen soreidswaal op de voorraadbak werd ge—
worpen. De bodem van deze bak dranide langzaam (t.ceve
de drasisnelheld van de drogerband in een verhouding van
1: 7) naar da drocgband. Ter haspel verdeelde het pro-
dukt op de droogoabkd.

Bedriif 2 : Het gras werd Hier vanal de wagen met behulp
van esn vork op de grond GQWO”fQH vizk veoor de invoerband.
Door een andere persocn wera hel gras met behuip van een
vork in esn spreidzwaal op de,lnvoeroaﬂd geworpen, Cok

hier zmorgde een haspel voor sen regelmatige verdeling,

In tabel 3 volgt ssn overzieht van de bereikte prestaties.

Cnder de bencdigde 1ijd worden onderscieiden :
de I-tijd, dit is de effectieve~ of wel de werkelijke lostijd.

de N-tijd, hieronder worden alle noodzalelilze handelingen
begrepen,zoals het lossen, omkoprelen wagens,
Dnﬁ‘.

de T-tijd, dit is de totale H1id met wachidijd enz., met ult-
zondering van schafidjd sn ander werk,

.-

De beresikte prestatiec resulteert uit de N-tijd en de T-1iid
en omvatl de hocveelheid die per uur wordt verwerkt,

3

Tabel 3., Het lossen en de invoer in de droger.

Produkt Jaental | Mimuten per ton ! Top per mamuur Opname

| Arbeidssiudie

- No. 'Bedriif [soort % poimtid Netiid Detiid ;o Netijd | T-tiid | van de
' i droge- Nper- i i J ’ droger
: | el S F per uur
YV 20 1 fgras | 21 | 1 20§20 | 2 L0 2,3 2,3
|V 42 1 lgras 42 1o 26 ! a7 129 2,3 2,1 i 1,9
v 22/23 2 igras 39 0 2-3 | 26 33 40 148 1,5 | 2,5
vV 31/32 2 lgras 40 1 2-3 ' 28 130 i 33 2,0 1,8 | 3,7




Uit tabel 3 blijken belangrijke verschillen. De capaci-
teit van de droger is in belangrijke mate afhankelijk

van het droge-stofgehalte van het produict.

De prestatie per man is op bedrijf 2 ca. 205 lager dan
up bedriif 1, Bovendien was de arbeidsintensiteit van

de afstekers op bedrijf 2 ca2.15% hoger dan op bedriif 1.
Voor de invoer van het produkt zijn twee bewerkingen
nodig. liechistreeks spreiden van de wagen op de invoer-
bana geeft een belangrijke a deidsbegparing.

Onderzocht dient te worden in hoeverre mechanisch
lossen kan worden ioegepast. Bij het losgen in handwerk
ig een ruime voorrsadbsak gewsnst.

Het drogen van materiaal metl een hoog droge-siofgehal te
vyra=gt bil de invoer een hoge prestaiie van de ervéiders
. bl het drogen van VeryelWh msatorlzal mel cen hoqg
irog&-ntofgehalte (40p en hoger) zal het lcesen op
mechanische wijzne belangrijke besparingen kunnen geven.

2.2.4 Drcgen

Doocr middel van een oliestookinrichting wordt lucht
verhit., Deze lucht word:s door een ventilator in de
droogitunnel geblarzen.

De banddroger bestast uit 2 transportbanden, die ca.

2 m bresd en ca. 10 m lang zin. Het natte produkt wordt
gespreid door een haspel via een invoerband op de
bovenste band gebracht. Asn het einde van deze band
wordt het half droge produitt, opniesuw geaspreid, op de
ca. Og5 m lager gelegen band gederoneerd. Deze band
loocpt in tegergestelde richting, Aan het einde van deze
band wordt net produkt afgevoerd op een zijtransporteur.
De tempercivur ven de lucht sn de bvandsnelheld dienen
te worden asngepast asn de 7ariatie in hei drogs-—stof
gehalte en de hoedanigheid van het produkt. Dit kan
worden bereikt door het regelen van de olietoevoer en
door een varistor aan het aandrijffmechanisme.

Fen punt van belang voor het behalen van een optimzle
capaciteit 1g een prote varistic in de transporisnel-
heid van de drooghanden, zodat de temperatuur zo
constart mogelijk kan worden gehouden.

Van tijd tot Tid moet de installatie worden gereinigd
van btijv., grond. In heeverrs deze verontreiniging auto-
matisch kan worden gelost,; dient nog te worden onder-
zocht.

Tenslotte is het belangriik na ts gasn in hoeverre het
vochigehal te van het gzedroogde produki kan worden ver-
hocgd (bijv. tot ca, lSﬁ). Uitgegaan moet worden van een
homogeen nat produkt. Schudden cop het veld is derhalve
zeer gewensdb.



2.2.5 Afvoer van b=t droge produl

- 10 -

el

Het gedroogde produkt werd tijdens de waarnemingen zfgevoerd
in de vorm van gepersite pakhen. Verschiilende grasdrogerijen
kunnen ket produltt echier ook in de vorm van meel en brokjes
afleveren,

Eet werk werd alz volgt uitgevcerd

Bedryr 1. Het gedrongde gras werd via eern tranaporteur en

cen glijgoot tot cp de invoertrangporteur van de paiitenpers
gebracht., Het produkt werd in pelkken geperst en automatisch
geknoopt met touw. De nakken warsan echter te slap deor de ge-
ringe veerkraciht van net produlit en werden derhelve in handwerk
overgeknoopt. Eij een {ir produkt werden ze tevens asn weerszijden
verstevigd door cen pluije stro. Dit was mogelik doordat boven
de invoeritransporteur een Xlep was aangebreacht en de automati-
sche knoper door middel van sen handel in werking kon worden
gesteld. De palken werden rechitsireeks vanuit de paklienvers op
gen wagen geladen, doordat esn verlenggoot zan het perskanaal
was bevestigd., Hel gehele werk werd verricht door 1 nersoon.

Ledriif 2, Wet een tramsportieur werd het gedroogde produkt op
de Lkorte invoerifransporteur van de paklienpers jebracht. Het
produkt werd in pakkern geperst en in handwerk met ijzerdraad
wseknoopt. De pakken werden drie bij drie met behulp van sen
steekkar naar de opsiagplaats gebracht,

Het werk werd verricht door 2 nersonen.

Bedrijil vV 47. Op dit bedriif werd het persen van het droge
produkt met eenzelfde pakizenvers als op bedrii¥ 2 geanalrseerd.
Je methode wag eon tussenvorm van die op bedriif 1 en 2, et een
transporteur werd netl gedroogde produlit op de korte invoertrans-
porteur van de pakkenvers sebracht., Het produkt werd in pakken
geperst en in handwer. niet touw goknoopt. et behulp van een
neald met haakjes werd het touw doorgehaald en op een zan de
pakitenpers beveatigd mesje afzesneden. Het pak werd tijdens de
rersslag gekncopt. Ter versieviging werden de pakien zan de
uiteinden van sen plukie stro veoorzien, D1t was mogelik deordat
de korte inveeriransporteur kon wereer siilgezet. Via sen op-
voergoot werden de pakhen rechistrecks op cen wagen geladen.
Het gehele werk werd verricht door 1 persoon,

In tabel 4 velgs au sen overszicht van de zrbeidstild bij het persen
van pakken in minuten per ton droog produkt,

Het werk 1s gesplitst in het persen, met inbegrip van het overknopen
en andere noodzakeliike werkzaamheden, het stepelen met inbegrip van
de transperten, de wachi- en conitroletijden en de bijkomende tijd voor
v.a. het verwisselen vanl wagens, opruimen van reagtanten ensz,

Naast de prestatie ven de droger wordt de tiid per pak weergegeven in
de nocdzakelijke mantijd.
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Tabel 4. Overzicht van de benodigde 4ijd ©bi] het persen van pakken.

ﬁzﬁgs" Pekker | sthode  Benodigde ¥jd in nin per ton p;guzjﬁ
) - — + - e i e 2+t i p———
' ..o |CGewiaht; aantal | . _ | ; cwachttijd , vitko~ totale [noods.; .
* : i i alag | — 508 - S |
Ko Bedrijf in type Por-— [opelag iei Rf:ie i + ‘mende man-— iaroger
kg soner, SN AOR L oontroletigd | tijd [tid
i i | T i
i : ! - |
vor] 1 22 |touw’| 1 wagen |50 1 10 | 24 | 8 {92 | 1,2 | 2,0
1
stro : | ! | |
v 43| 1 18 jtouw | 1 wagen | 17 1 15 | 42 13 37 | 0,6 | 1,6
| i ! } !
vV 47 - 30 gggg+ 1 wagen} LY } 17 | 14 71 1,6 | 2,1
: | | |
v 24| 2 40  |arasd| 2 | opslag 36 & A 21 ! &8 | 2,5 | 1,6
pRLag ‘ i
v 26 27 idrm—:m! 1 opslzgl 31 | i L £ 0053 11,2 11,9

Afhankelifk van het gedroogde mzteriaal werd op bedriif 1 (V 21) siro
gebruikt. Het zeer korte produkt geei't zonder ziro veel verlies,
doordat ererzijds de drocgeupaciteilt var het verse en Korte gras vrij
lasg 18, anderzijds wordt ondanks de zeer langzaam lopends pesrs, het
produkt stuk geslogen.

Dit brengt met zich mee cnerzijées dat ée arbeider t3d over heeft en
anderzijds Xan aan weerdsz den van de paklkten een pluk stro aanmerkelijk
verbetering geven, Hiervoer iz aan ds perz eegn voer dit dosl dienende
klep asngebracht en cen inrichting,wssrdoor de vedieningsman de kno-
per in werking stelt. :

Vergelilken we V 21 met V 43, dan blijkt dal het loevoegen van siro een
belangrijke tijd vrasgt. Den grover produkt zonder stro laat een hoge
capaciteit toe (ca. 2 fon gedroogd produkt per uur) .

Op bedrijf 2 werd het persen als regel door 2 personen verrioht (V 24).
PTijdens schafttijden werd het werk gedurende korte tijd door 1 persoon
uitgevoerd. Deze persocn is dan zwaar belast, waerdoor hij ziet allse
werk kan verrichten, biiv. opruimen van restmnten (V 26),
Het gedrcogde produkt werd bij V 21, V 43 en V 47 op wegens geladen,
terwijl de pakken bij V 24 en V 26 in de opalagplaats waren gestapeld.
Het laden van de paokken mcet hier in folte dus nog worden bdijgeteld.
Bij de waarnemingen V 24 on V 25 valt het op, dat b een droogespaci-
teit van max, I ton droog produkt per uur het werk door 1 persoon
kan worden verricat. Een hogere capaocitcit vereist volgens de ge-
geven werkwijce 2 perschen.

Nagegaan dient te wordenm in hoeverre automatische knopers bij het
perasen wan gedroogd gras Kunnen worden toegepast om een verdere
arbeidsbesparing te kunnen verkrijgen. ‘
Rechtstreeks op de wagen laden verdient eanbeveling, slhoswel uit
orggnisatorisch cogpunt de opszlag op het bedrijf voordelen kan hebben

in verbond met de aan— en afvoer.
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Vergelijkt men de tijd die nodig is per handeling en per pak
dan blijkt het volgende :

Tabel 5. Vergelijking bpenodigde tiid in manminu’ten per pak,
; ! ;
Handeling ! Bedrijf 1 ! Bedrijf 2 | V 47
‘ -
Touw / draad knopen - 0,6 0,4
Touw / draad doorhalen - 9,2 0,2
Overknopen Py - -
Nzaald ingteken en uithalen - 0,2 -
Stapelen wagen / opslagplaats 0,2 0,3 0,3
Stro toevcegen 0,2 - Cyd
Lopen - g, 2 -
Totaal: | 1,0 1,5 1,3
Zonder stro en overknopen : { G,2 1,5 ‘ 0,9

Uit tavel 5 blifkt duideliik, dat het in handwerk knopen van
touw en 1jzerdraad veel tiid vraagt.

Ten automatische pakkenpers geef't een belangrijlie arteids-
besparing; 4it is met name het geval indien de pakken niet
werden overgekunoopt en gesh stro wordt teegevoegd. Ter ton
gezien blitkt het verschil azaamerkelijk kleiner te zijn, het-
geen een gevoly 1s van de veel zwaardere pakken op bedrijf 2
(tabel 4).

Van bedrijii’ 2 volgt in tabel 6 cen overzicht van de benodigde
tijd ®bij het laden van pakken. De methode was alas volgt

de pakken werden één voor &én op een nasst de stapel staande
iransporteur geladeny een tweede ~ersoon stapelde de pakken
op de wagen. Lenr enkele keer werd door 4 personen geladen

(2 laden, 2 mtapelen), De vracht werd vasigeret met touw,

In de tabel i1z de bencdigde tiid verdseld in ke, N en T=i1ijd.
Cnder E-tijd wordi de effectieve of werkelijke laadtiid per man
vegrepen. De N-tiid omvat de noodzzkelilke mantijd bestaande uit
het werkelijke laden en alle andere nocdzakelijke dijden voor
het ponderen van de vracht, verwisselen van wagens, enz.

De T-tiid is de totale %ild in manminuten per ton droog produki.
Tenslotte wordi de mantijd per pak er de prestfatie per manuur
weergegeven. '



Tebel 6. Overzicht van het laden van pskken.

Arveids- |Gewicht | Aantel —ooBUYER PO BB Ly | ogon per
studie per per— E-tijd ; Netijd : T-tijd | pexr manuur
No. pak sonen | pek
v 38 32 2 10,01 13,1 | 16,4 | 0,5 3,7
v 25 37 5 10,3 12,8 | 13,2 | 0,5 4,6
vV 34 40 4 12,4 ) 17,6 | 17,6 | 0,7 394
vV 36 41 2 10,4 | 14,2 | 15,8 | 0,6 3,8

Hierult blijkt, dat per manuur op deze wize 3,5 tot 4,0 ton
kan worden geleden, Tevens blijkt, dat 20-25% meer tijd nodig
ig, indien het werk door 4 personen wordt verricht,

Tenslotte iz er ecen tendens sanwerig, dat, naarmate de pakken
gwaarder zijn,cck de benodigde tijd per ton toeneemt.

2.2.,6 Transport en lossen van het droge produkt

Het in pakiten gepersite produkt werd naar de boerderii afge-
voerd. De geladen wagens werden gewogen en door 1 persoon’
vervoerd, Het transport bliilt hier bulten beschouwing omdat de
lege wagzens tf naar het perceel waar werd geladen, ¥ noar de
drogerij teruggaan.

Normaal werden de paikken door 1 persoon gelosi, waarbij het
personsel op de boerderij het wegtassen verzorgde.

Bedrijf 1 : De vracht werd losgemaakt en geplaatst. Door
&4n perasoon werden de pakken gelost op de deel, waarbij ze
decr 3 personen werden copgestoken en op de tas gestapeld.
Na het lossgen werd teruggeresden naar de drogerij of naar het
perceel waar het verse produkt werd geladen,

Bearif 2 : - De vracht werd losgemaakt en gelost op een
plaats die door de boer werd aangewezen. Bij een grote opvoer—
hoogte werden de pakken door Z personen gelost en door

2 personen gestapeld. Als regel werd teruggereden naar de
drogeri.

Bedrijf V 35 : Op een willekeurig gekozen bedri)f werden de
wagens op de deel geplaatst, gelost en gestapeld op cen stal-
zolder. De pakken werden door 1 persoon gelost en door

3 personen gestapeld. De wagens gingen terug naar de drogerij.

In tabel 7 volgt cen overzicht van de werktijd bij het lossen
van pakken. Onder het lossen ixn minuten per ton wordt de $ijd
van lossen hegrepen, zonder het stapelen, De E-tijd is de
effeciieve of werkelike lostijd, de N-tijd de tijd voor alle
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noodzakelijte hendel ingen, terwl cnder de otale
td wordt verstoan. Omgerelkend levert de totale $jd de
het totazl asntal personen kan

e

r uur worden berewsend.

Tabel 7. Overziecht prestatie bij het loszen van pakken.
. . i . . : Saer ¢ Frestatie
Arbeidsstudie Personeel!Gewlcht‘Opvoer-f maﬁ%gzssgrlﬁon ! ‘ tie voor
i = e Tk o logsen en stapelen
lossen + |per pekihoogte |E-tijdl -tiid T-tijd ton per
No. [Bedrijf | stepelen | in kg |per pak : | 2
1n n L i WL
| in m f 4 werkuur . manuur
V44 | b 1+3 |18 0 T,0 ¢ la,i| 16,00 3,8 i 0,9
1 ‘ ' | i
v3g | 2 1+3 {35 P 1,0 (10,3 § 15,1 STl 3,7 ; 0,9
\ ; ! f
V40 | 2 2+2 30 2,5 16,4 1 26,01 27,5 4,4 TS
1 ! N . ..
V35 )I - 3 2 0,8 5,5 1 8,7 /i‘ G:5 | 1,6
| ' E i | ‘ ;
1) o ! | !
| waarneming 1958, | i ; 1 |

Bii de waarnening V44 werden de pakken vonai de wagen op de
& fm K
ground geworpen, waardcor de opvoerhoogte U mever is. De af-
eteker lost per uur 3,8 ton (totale tijd).
§ 3 .

Bij V3¢ werdon de pakken door de alniciienr oo R N
zolder gedeponeerd. Je gemiddelde opvoerhoogte per psak bij hot
lossen was 1 metexr, De .prestatie van de alfsteker bedroeg ruim

3,6 ton per uur,

Bij V40 werden de b 2 nerscnen gelest op sen tas van
4,2 meter hoogte. De genmiddelde opvoerhoogte per pak bedroeg
2,5 meter. De zrote opvoerhoogte zou esen daling ven de pres-—
tatie per man tot gevolg hebben gehad, wannezr met het
sveteem 1+3 was gewerkt, Door de andere =zrlteidsorganigatie
(2+2) was de totale prestatie rer man echter gunstig (ca.

1,1 ton per uur).

V35 had betrekking op een waarneming van een derde drogerij,
De zoclderhoogte wamrop werd gele.t was 2,8 weter, waardoor de
gemiadelde opvoerhoogie per pak 0,8 m bedrasgt, Een hoog
arbeidstempo {2 pakien per minnut! peeft b
citeit (6,5 ton vper uwur).

In tabel T is te zien, dat pekken van ca. 20 kz esen geringe
tijd per ton vragen, zoals vit de werkelike lostija (I=1ijd)
plijkt. Zware paldien en cern grotere cpvoerhnogie vragen extra
tid en inspsnning. Sovendien zijiz de wet jrerdraad gebonden
pakken (bedrijf 2} minder gemakkelilk te honteran en tunnen
aanleiding geven tot verwonding.

Het aantal woarnemingen is te serins on de verhouding van de
benodigde tid t.0.v. het gewicht van het pak sn de opveoer-
heogte weer te geven.
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Thans volgt sen overszicht ven een cantal werkonderdelen bij
het laden, transpori en lossen van pekken gedroogd gras,
in minuten per eenheid.

Tabel §. Overzicht van de tijden per onderdeel.

Werkonderdeel ! Werktﬁ@ | Aantal
' eenheid . minuien ! personen
i T
Wegen op weesgbrug | vreoht ; 3;0 1
Transport op verharde wegen 100 m S 0,4 1
Transport op niet verharde wegen 100 E 1,0 1
Ponderer. ot jouw 7 ; . A
! Pondertouw losmaken wagen i 2,0 1
Wagen plaatsen Tij lcsplaate wagen | 2,0 1
Wegen schoonvegen na Joszen wagen k 1.5 1
!

De gegeven tijden kuunen wordsn gebruikt voor het opstellen
van een orgaklsaiie-szchema. '

Het is mogelifk een dergelijx schema op te stellen voor be-~
paalde omgtandigheden zoals 0.z, de opbrengst per ha, de
afsianden, de hoeveelheid gedroogd produki, de onslag-
plzats in de boerderij, enz.

Vanwege de variatie in diverse omstandigheden in de prakitik
moet bij de samenstelling van een dergelijk organisatie-~
schema wel een zekere scepelheid worden betracht.

In de samenvatiing aan het einde van dit rapport wordi hier
nog nader op ingegaan.
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Peel II : Groenvosrdroserijen.

De belangen van de groenvoerdrogerijen ziin als regel

anders gericht dan ds in deel I Tesprcken grasdrogerijen.
Wel kunnen sommige onderdslen van de arbeid worden vergeleken
met die van de grasdrogerijen.

3-1

Besohrijving van de bedrijven

Bedrif 3

Te installatie = - 1 Broere- en 1 v.d.Broek-droger {olie-
stock)
~ 1 beuker met 40 nk motor
~ hamermolen met opzakiurichting

Werktuigen - - 24 luchtbandenwagens; lszadvioer
445 x 2,0 meter, hoogte van de opbouw
2425 meter

- 3 nmaaikneuzers, werkbreedte 1,40 meter

- 9 dieseltrekkers nl. 6 stuks van 45 rk
en 3 van 70 pk

Pergcneel - 1 bteheerder voor de algemene leiding

- 3 ploegen & 6 personen (voor beide
dregers, continu arbeid)

- 3 ploegen & 1 perscon, laden van het
natte produkt

- b personen san- en arvoer
Totaal 28 personen voor beide drogers.
KHet belulp van een maaikneuzer werd het produkit vanuit een
gwald geladen en naar de arcogeri getrachit. Br werd gelost in
een voorraadbak waar een mechanisme voor eexn regelmatige
toeveer nzar de droger zorgds. Vi een cycloon werd hei ge-
droogde produkt reaar de hamermolen getransporteerd en tot
meel vermalen. Bii de cozakinrichting werd het meel in
papileron sakker opgevangen, welke op het btedrif werden op-
geslagen,

Beadriif 4
De installatie: - 1 Broeve-droger (olieatook)
—~ hapermolen met opzakinrichting

- kneuger
— francportenr van sanvoer nasr droger.

Werktuigen : — 10 luchtbardenwagens, laadvloer

4,0 xs2;0 meter, hoogte van de opbouw
2450 meter '
maaikneuzers '
trelkkers, van 30 tot 54 pk

n

!
BN
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Personeel: - 1 bedrijfsleidex
- 3 ploegen ¥ 2 personen in de drogeri
{continu arbeid)
~ 2 ploegen n 1 persoon veor het laden
van het natie produkt
- 2 personen aan- el alveer

Totasl 11 personen.

Met behulp van een maaiknevzer werd het natte produkt van
stam gemaaid en geladen naar de drogerij gebrachi, Met be-
hulp van een lier werd het produkt van de wagen in een
stortput getroklen. Op de wagens nerlwil Liertoe netten aan-
gebracht. De invoer in de droger werd automatisch geregeld.
Het gedroogde produkt werd via cen cyeloon afgevoerd naar
de nemermolen en tot meel vormalen. Eij de opzakinrichting
werd Yet meel in papieren gakiteh OpZeveNgen en naar de
opelagplaats getransporteerd.

Bedrijf 5

De installatie. - 1 Dutner pi’sdroger (kolen)
~ hamermclen met opzakinrichting
- transporteur van sanvoer naar droger

Werktuigen: - 12 luchtbandenwagens, laadvloer
5,0 x 2,0 meter, opbouwhoogte 2,25 me-
ter .
- ¢ maaikneuzers, wszarvan 1 ressrve
- 2 irekkers van ca. 60 en 40 pk

Pergoneel: - 1 bedrijfsleidenr
- 3 ploegen & 3 personen in de drogerij
(continu arbeid)
~ 1 persoon voor het laden van het pro-
dukt
- 1 persoon voor de aan— ek afvoer

Totaal 12 perscnen.

Met behulp van een maalkneuzer werd het produkt uit
wiersen geladen en nasr de drogerij gabracht., Hier werd

de wagen met een haak of vork gelost op een transporfeur,
waarbij een hagpel een regelmatige verdeling verzorgde.

Via een koeltrommel werd het droge produkt nazr de hamer-
molen gevoerd, tot meel vermalen en in papieren zakken op-
gezakt,

De zakken werden opgeslagen in een opslagruimte.

De werkzasmheden

De bevwerkingen kunnen szls volgt worden onderscheiden

- de aanvoer, omvattende het laden en het transport van
het natte produkt,

~ de invoer in de droger bij het iossen van de wagen,

~ de afvoer, nl. het opgakien van het droge produkt en
transport naar de opslagplaats.



TYdens de wag rﬂemimgsﬁ werd het gedrocgde produkt gemalen

slagen in de opslagplazts. Het produkt
ceslagen voor de verkoop.

Achtereenvol Lens worden de verschillsnde bewerkingen be-

Sproken.

3.2.1 Aanvoor

Het te drogen produkt iz luzerve. Het produkt is bijeen-
gebracht +tot wiersen; het ligt op zweden of het staat nog
op stam., Uit iz afhankelilk van de methode en de beschik-
bare wmachines.

Bedriif 3

met ser mocikuicussr werd de lurerne vzouit bzt zwad go-
laden. Het gshele werk werd verricht door 1 versoon,
Tijderns het laden werd he% rrcoduki esn enkele kesr op de
wagen gestapeld iteneinae een flinke hoeveelheid te kunnen
laden, Op de wagens waren rondom schetten geplaatst, Een
tuasenrijder verzorgds de asn— 2n afvoer van de wagens.

Bedrijf 4

De luserns werd door middel van een masixveuzer gemaald en

geladen. Het werk werd door 1 perscon verrichit. Op de
wagens werden vooral nstien ultgelegd,

De wagens waren rondom veorsion van schoiten. De aan— en

afvoer werda verzorgd door cen tussenrijder.

Bedriif 5

Hier werd luzernce met een mzailmeuzer uil wisrsen geladen.
Het werk werd uitwevoerd door 1 persoon. De wagens waren
rendom voorzien van schotien. De aan~ en afvoer werd ver-
zorgd door een tussenrﬁder.

In de volgende tabel wordt sen overzicht gegeven van de resuliaten
van de arbeidsmetingen. De opbrengst las weergegeven in kg per strek-
kende meter wiers of ver ha.

In de kolommen minuten ver ton i: het laden en drasien (a) geaplitst
1.,0.v. dg bikomende tiiden (b), C.a., 3 hel verwisselen vanr de wagens,
bijwerk, enz.

Bedlde opgeteld geeft de nocdzakelike tiid (¢). Hiernit wordt de
prestatie per man berekend. Tidens hei werk komen ook rust— en wachi-
{ijden voor. Pe kolom "totale 1ijd" geeft de prestatie per manuur in-
clugief de rust— en wachttijden.
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Overzicht varn het laden van het nztte produkt.

Produkt . tlethode

opbrengst

kg?mgkg7ha
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l.2.2

3.2.3

Ierr hoge capaciteit wordt bereilkt bij hei gebruik van een
maaikneuzer; waarbij het produkt kan worden gemaaid of cp-

genomen uiv zen zwad of wiers en rechisireeks in één werk-

gang op een wagen wordt geblazen.

Door 1 pergoon kan 4 ot 8 ton per uur worden geladen.
Uit tabel 9 blikt, dat de capaciteit van ¢ ton per uur wordt

bereikt, indien wordt geladen uit de wiers.

Beschouwt men het gehele werk met inbegrip van masien en

wiersen, dan ig per ha de volgende tijd vencdigd :
5 43 maalen, laden uit zwad

E 51 maosikneuzen 2,0 "

E 42 maaien, wisrsen, laden uit wiers 4,3
17

B 50 masien, wisrsen, laden uilt wiers 4,7

L4

Hieruit blijkt, dat maaikneuzen een belangrijke arbeidsbe—
sparing geeft. Fen vergeliking wvan het laden van stam, zwad

of wiers toont aan, dat de hoogste laadcapaciteit bij wiersen
met een hoeveellield van ca. 4;0 kg per sitrekkende meter wordt

verkregen,

Transport van het nette produkt

4,6 manuur per ha

Dit werk kwan gehsel overeen met het tranaport van gras naar
de drogerii. Wi verw:jzen derhalve naar paragraal 2.2.,2.

Inveer in de droger

Deze bewerking omvat het lossen van de wagens en de invoer
in de droger, ur werden verschillende methoden geveolgd.
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Bedrijf 3

Ne het pluatsen ven de wagen naast de stortputl werd é4n
zijschot geopend door hei omhoogtrskiten van het gchele zij-
schot., et materiesal werd met behulp van een 4-tandige
vork in de stortput gewcrpen. In deze stortput was een
transporthand dic vis een beuker naar de droger liep.

Hei produltt werd op mechanische wijme geapreid.

Bedriif 4

De volle wagen werd raast een stortpui geplaatst, Na het
opanen van de deuren in de zijwand van de wagen werd een
steunbalk ije onder de wagen geplzatst., Door middel van een
lier werden de on de wagen liggende netien met de inhoud
in de storiput getrokien. De lege nettern werden daarna
weer op de wagen golegd en de deuren van de wagen gesloten,
De toevoer in de droger werd mechanisch geregeld.

Bedvif 5
De velle wagen werd naast de stortput geplastst en de

luiken in de siwand geopend. Het produkt werd met een
3—tandigze haal voor het grootete gedeelte in de stortput
zetrokken. et restant werd met ecen H-tandige vork gelost.
Ve luiken werden geslolen en vergrendeld mel een ijzeren
staafs. Fen op de bodem ven de gtortput liggende transporteur
verzorgde de aanvoer ian de droger.

Haet orodukt werd mechanisch gespreid voor oen ragelmatige
invoer.

In tabel 10 volgt ecn overzicht van de bereilkte prestaties. Hierbij
wordt onder de F-iid de werkelike los®:ijd begrepen; de N-itiid omvatl
alle noodzakelitke tiiden nodig veor het lossen, wagens verwisselen,
gnz. In de T-%ild ia ae totsles tyd begrepern voor het gehsle werk inclu-
gief wachi- en rusttijden (exclusief schafttijden).

Daarnaast wordt de invoer van deo droger in kg droog produkt per

unr weergegevern,

Tabel 10. Ovarzicht van het lossen en de irnvoer in de droger van luzerne,
Arbeidsstudie Methode i % | dantal Benodigde tijd in ' Prestatie in? Prestatie van
 Fo. ;Bedrﬁf i%ro§e—rperseﬂengﬁui%ujfn ;erﬂtoﬁ !Tto? pe£ u??}detuwgpr ton /u
’ i ‘\S‘tOJ. ;ﬁ,-—u,;&d.;(q—‘tlﬂ}d :i—“t;i;d ' L\.T—'t_‘_;!d. | ,L—-'t]‘]G. g‘@dl‘. prodnkt

£ 46, 3 lhandwerk| 30 | 1 21,5 112,5 15,2 | 4,8 | 4,0 1 1,5

E 45 4 netten | 25 | 1 4.0 4,0 19,6 115,21 3,1 | 0,7

E40] 5 lhamdwerk 27 | 1 le,71 82 pl,0 0 7,3 1 2,9 0,9

E 49| 5 handwerk , 45 | 1 18,8 113,7 23,6 | 3,0 | 2,5 1,4
! : {

Uit bovenstaande iabel bliken er belangrijke verschillen te be staan,
Het verschil in de tijd woor lossen bij B 40 en & 409 18 een gevolg
van de methode.
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Bij E 40 werd de wagzcen in &86n bewerking gelost, wazrna de
afzteker wachttiid heeft. Hierbi] werd een bepaalde voor-
raad gevormd. 3 £ 49 werd de wagen met veel kleilne
fussenpauzen in sen langzaam temopo gelost, waarbij slechis
gen geriange veoorraad werd gevormd.

Bij een vergelijking ven de K(oodzakelgke los)—tijd blijkt,
dat het losgen op mechanische wijze ecen belangrikes tijd-
begparing geeft. Naaat het op mechsnische wiize lossen van
de wagens ip een mecharische regeling van de hoeveelheld
die in de droger wordt gevoerd, wvan'grocot belang.

In sommige gevallen heeft de persoon die lost ca, 60%
wachttijd. Het is mogelijk, dat deze persoon naast het
losasen ander werk kan doen.

De prestatie van de droger ton/per uur is afhankelik van
het percentage droge-stof in het aangevoerde produkt,

Drogen

Door wverhitie lucht werd het ingevecerde produkt gedrocgd. .
De hoogte van de temperaturen iz afhenkelijk van de instal-
latie en het vechigehalte van hei te drogen produkt.
Haarmate het droge-stofgehalte van het natte produkt

hoger is moe?l de temporaiuur lager aim, of bij gelijkblijvende
temperatuur moet het produkt sneller door de droger
worden getrangporteerd, it laztste zzl met een hogere
droogcapacitelt gepaard gaan. De eventuele aanweznige
machinist heeft de controle op de installatie en het pro-
duk®. Bovendien mocten zo nu en dan verontreinigingen,zo-
als zand,worden verwijderd,

De machine helpt doar waar dat nodig is, sowel bij de aan-
als de afvoer van het produkt.

Af'voer van het droge produlkt

Het gadroogde produkt werd in de vorm van meel afgevoerd
en in npapieren zakken opgeslagen. Dec opslagplaats op het
bedrijf werd hiervoor benut. De gevolgde methoden waren als
volgt.

Bedrijif 3

Nz het sluiten van de klep in de afvceropening werd de
volle zak afgenomen en op de weegschaal geplaatst. Door bij-
vullen of ferugnemesn met behulp van esn schep werd heti
juiste gewlcht gevonden. Te zak werd dichitgevouwen en met
touw en label zfgesloten. De volle zak werd op cen kar ge—
legd en naderhand in de opslagplaats gelost (ecens per 17
zakken). Lr zijn enige karren begchikbazr. Fen lege zak
werd van de stapel genowen en aangesloten,

Bearijif 4
Na het sluiten van de klep werd de volle zak afgenomen en

op de weegschaal geplaatst. Daarna werd eerst een lege zak
aangesloten., De volie gak werd op het juiste gewichi
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gebracht on unast de weegschaal dichtgebonden met touw,
Dezo zek werd vervolgens op de heffer geplaaist en tow
1 de volie =z

schouderhoogte peheven. Up de schouder werd
naar de opslagrlaats georachi.

Bedriif 5

Ook hier werd cerst de toelaatklep gesloten, de voile zak
afgencmen cn met behulp van een steekkar nazr de weeg-
schamal gebraciht. Na het afweger werd de zak dichtgebonden
met ijzerdrasd door middel van een spindel.

Met behulp van de steekkar werd de volle zak nzar de
opslagplaats gebracht. De lege zak werd divect nz het af.
nemon van de volle. gak zangesloten.

alle vedrijven was de zak door cen riem mev kunevel aan e

afvosrgoot vevestigd,

In

tabel 11 volgt esen overzicht van de benodigde Hijd rer

handeling, omgerekend in mimiten per zak.

Overzieht tijd in minuten per werkcnderdeel.

Bedrif .3 P4 > .5
. .. R 5 A B = = R T R
Arbeidsetudie no. en gewich’ pex Z&Lf - 28 ke 40 kg | 58 kgj/ 58
Werkonderdeel : volle zek athalen 0,08 0,190 0,11 0,18
' ! Fa i
Plastsen op snelweger | T f 8,23 Q0,22
Afwegen 0,19 0,18 0,26 0,21
Zak dichtbinden L0,25 | 0,35 0,47 0,49
' i
Lege zak zansluiten 0425 0,20 0,30 0,32
‘ L .
:
; “Pub~totaal . C. 77 i 0,83 1,37 1,42
: ; i
| Transport en stapelen ; ? f 0,50 { 0.47 0,54
: ; T
{ Totasl ? ; 1,33 i 1,84 1,96
L | _ !

Uit dit overzicht blikt dat er

ni,

=

t

Het plaatsen varn de velle zak op de suelweger vrasg
rijk meer tijd nasrmate de afstand groter is.
de snelweger moet dicht bil de opgzakinrichting zin en zoda
dat in &é&n beweging de volle zak op de weger kan worden g

plaatst.

rouiinewerk.

Het afwegen van de zak ia
onder het directe bereik.’

cen voorraad aanweslg zin

tela
De opstelling van

belangrike verschillen optreden,

ng—

nig

-

Voor het bijvullen moet
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. Het dichibinden von de zok gont sneller met sen touwije.
Ben gpindel metl donrvoor geconstruesrde g erdracdjes vracgt
meer tijd, enerzijds dcor hel priken vrn indel en drood,

o Lot
endersijds door het moeilijk lhluen van popileren zeokiken,

’6

de Te lege zokken moeten op de julste nlosts ziin opgesiogen.

In %sbel 12 volg® een overzicht ven de tiid in minuten per ton,
ingedeeld per werkcnderdeel ;5 =, hot verwisselen van de zakien
en trongport
. het ~fwegen en dichtbinden van

de zolkken
c. hed trnspori naar de cpslag
er rtapelen
A, iz ovocht- en controletiid.
veze Thuen geven samen net totasl. o washl- or comiroloTgs s
' B [y - - . . .
in % von het totaal uitgedrukt, Tenslotte volgv de prestatie in
kg per uur van de rerscon er ds droger.

Tabel 12. Overzicht van de prestotic b de opzakinrichting.

Arbeidsstudie | Fer za ‘ Minuten ver ton droog proaukt T I Ti statie
_ T L T e —— | . | nnen
i . - af- wig~ wezen | Transw uOHt;Ole’ HVERIIE
No. |Bedriif &5 | vee as -
f eari] wichtstand selen i en port wachltiid Totaal tijd | per | droger—
iin kg in m lzakken|sluiien|en op- : van o uur; uur
| ! J slag ‘ Tetijd
! a b e a j+b+c+d} L
T : “‘”‘”"“"Iﬂ‘““*“'"m‘w I R
E 47 3 40 12,5 7,3 | 11,0 4.4 16,4 1 39,1 | 42,0 [2,7 1,5
1
E 44 4 40 28,0 | 1,0 ! 13,5 12,7 57:0 | 90,2 1 63,0 11,8 07
E 41 5 50 29,0 14,5 L 13,5 9,6 31,5 E 62,1 | 45,5 (1.6 ,
E 48 5 ; 50 2450 12’9 } lil}-‘t? 9;0 ?‘5,3 j 7(_!2 4/3/ 136 ,8
5 ' i
F j
j 1) zonder stapelen, f )
: i 1 . i

it van de afvoer ongeveer

Uit tebel 12 blis el

gingtallatie. e wacht- con
&7

i

het dubbele iz ,
controletijd hedrosgt
de prestatie van de droger. ¥anne
lossen en stapelen wordt gest D C minuten per ton,dan
is de wacht- on, controletijd noy 29%. Hievuit blikt, dat Je
persocn bij de afvosr =3 torl onderbezet ia
Dooy gebruik fe melten ven ¢ 22 bak ven waaruit de
zallen kunnen worden gevuid, 1is selikheid asnwezig dat
de vazk van de bedicningsman kan xO”deﬂ uiltgebreid, Door de
verzaizelbak worat een voorraad gevormd, waardoor het opzakken
1 niet dirent san iijd gebondern is. .
Ben juiste opstelling wvan & weegschaal en de voorraad lege
pakken i® van belang; tevens geeft een trangporimiddel als een
steekkar of wagen hij de opslsg arbeidsverlichiing

e wordt ni, benaald docr
i E 47 op bedrif 3 het
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