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Dool 

Op verzoek van de Blœrsbollenfustaxiïnissie warden in 1371 door he t 

Sprenger I n s t i t u u t oriënterende proeven opgelet betreffende h e t drogen van 

bloembollen in s tapelkisten» Doel van daze proeven was na t e gaan op welks 

wijsse s t ape lk is ten gebruikt mausen kunnen worden b i j de droging van deze gewas­

sen en zo ja,, onder welke condi t ies deze droging dan zou moeten plaatsvinden. 

Plaats 

De preevan werden uitgevoerd mat tulpen op het bedrijf van da fa. De Geus -

Troost te Sint Maarten» net irissen op de proeftuin te Wieringsrwerf en net 

gladiolen op het bedrijf van de NV Steketee te Yerseke. 

Fusttypen 

Er werd b i j da proaven gebruik genaakt van verschil lende fusttypen» t e wetens 

Fusttype A, een s t apa lk i s t , voorzien van een middenkoker» waar ne t behulp van 

een v en t i l a to r een horizontale luchtstroom doorheen kan worden ge­

zogen (zie f i g . 1) . 

Fusttype B» een s t apa lk i s t v/aar n e t behulp van een v en t i l a to r een v e r t i c a l e 

luchtstroom doorheen kan v/orden geblazen (zie f i g , 2 ) . 

Fusttype Bw» een s t apa lk i s t idem a l s fusttype B ech ter n e t ds mogelijkheid 

t o t h e t onkeren van da luchtstroom. 

Afe tingen-

In de afgesloten palletwanden aan ôe voorzijden van de fusttypen B en Bw 

werden 4 openingen aangebracht» waardoor he t mogelijk werd om, met behulp van 

een p i tc tbuis» b i j gebruikmaking van. fusttype B da overdruk en b i j gebruikmaking 

van fusttype Bw de overdruk en da ondsrdruk op 16 verschil lende plaatsen i n de 

p a l l e t t e neten (zie f i g . 3 ) . Bij gebruikmaking van fusttype A werd de onderdruk 

op een representat ieve p laa t s i n da koleer gemeten. Tezamen met de v en t i l a t o r -

ka rak te r i s t i ek kon op deze wijze ds luchtstroom (m /h) door da k i s t worden be­

paald. Daarnaast werd t e r controle mat bahulp van een vleucjalradanamofl'ßter de 

luchtsnalheid (m/sec) geneten. Bij de fusttypen Bw en A werd gemeten in een koker, 

welke voorzien was van een s trorrdngsoeii jkrichter en op da v en t i l a to r van de desbe­

treffende s t apa lk i s t kon worden g ep l aa t s t . 
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Bij het fusttype B vonden deze netingen p laa t s in een reeds aanwezige aanzuig-

koker. Ook werden na afloop van iedere droging de gewichtsverliezen por laag 

bepaald. Iliexbij werd. gebruik gemaakt van rronsterzakjes rret 1 kg produkt, die 

volgens een bepaald patroon^ afhankelijk van he t gebruikte fusttype, b i j h e t 

vullen van de k i s t tussen he t prodükt Verden gelegd (zie f i g . 4 en 5) « Con­

di t ioner ing van da tosgevoerde lucht geschiedde, indien nodig, door verwarrning, 

door luchtverversing of met behulp van een verdatnper. 

Met therrtriiygrografen werden tenperatuur en r e l a t i eve luchtvochtigheid van de 

i n - en ui t tredende lucht geregistreerd« 

Beoordeling 

De beoordeling van h e t gewas na de droging was i n handen van da b ed r i j f s -

voorl ichter van he t RijkstuinbouwoonsuJ.entsd'icp voor he t rayon waarin de 

proeven werden uitgevoerd, te tulpen en de i r i s s en werden beoordeeld op de 

visuele droogtetoestand. Bij de gladiolen werd naast de v isuele droogtetoe­

stand ook de pelbaarheid beoordeeld«, Da h i e rb i j gehanteerde nonnen wuxen a l s 

Voigts 

Tulp: droogtetxastand 

3 = zeer na t 

4 = nat 

5 = kan nog ne t 

6 = b i jna peldroog 

7 = peldroog 

8 = tai tel i jk scherp 

9 = zeer scherp 

I r i s : droog tetoestand 

3 = zeer na t 

4 = nat 

5 = kan nog ne t 

6 = b i jna goed 

7 = goed 

Gj^diool: droogtetoestand 

3 = zeer nat 

4 = nat 

5 = kan nog ne t 

6 = b i jna goed 

7 = goed 

8 = tamelijk scherp 

9 = zeer scherp 

jœ^baarheid 

3 = zeer s l ech t 

4 ~ s l ech t 

5 - kan nog net 

.6 - b i jna goed 

7 = goed 
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Wanneer de toestand van de xronstcrzakjes na ds droging n i e t overeenstemde 

ne t da toestand van de desbetreffende laag, ward ode de toestand van daze hele 

laag in de beoordeling opgenomen. In dat geval z i j n dubbele!j fers gegeven, die 

de beide grenzen aangeven. 

Aanvullende eisen 

Ttüjo: Bij h e t drogen van tulpen in s tape lk is ten i s de e i s ges te ld , binnen 

20 uur peldroog om u i tbre id ing van z,uur t e voorkorren. Een we l l i ch t 

contrasterende e i s daarbij i s , dat de leverbare maten b i j voorkeur geen 

droogscheuren mogen vertonen. I\m h e t l a a t s t e aspect i s b i j d i t e e r s t e 

onderzoek, z i e ook onder he t hoofd "beoordeling", weinig aandacht besteed. 

I r i s s en : Bij h e t drogen van i r i s s en i n s t ape lk is ten i s de e i s ges te ld binnen 

20 uur droog om schimmelz.lekten t e voorkomen. De drooglucht mag daarbij 

n i e t t e hoog in temperatuur z i jn i n verband met de bloeibevorderende 

invloed e r van i n h e t volgende seizoen. Er i s daarom steeds gewerkt met 

een temperatuur van de drooglucht van max. 25 C. 
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Maten: lxbxh (cm) 

Uitwendig: 120x100x87 

Inwendig: 116x96x83 

Middenkoker: 4 3x3 4,5x83 

Inhoud: 0,800 m3 

fig. 1 Schets van fusttype A 

Maten: lxbxh (cm) 

Uitwendig: 120x100x87 

Inwendig: 116x9 6x83 

Inhoud: 0,925 m3 

fig. 2 Schets van fusttype B 
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Resultaten 

Om de vraag, t o t hoever da droging moat worden voortgezet, te beantwoorden, 

i s onderstaande tabel samengesteld. 

Per gawas en per groep vareen bi j tulpen en irissen da gewichtsverliezen 

van da irons terzakjes net een goede droogtetoestand (= cijfer 7) en b i j 

gladiolen ivet een goede pelba.arh.eid (= c i jfer 7) en een droogtetoestand mat 

een ci jfer 6, 7 of 8 gemiddeld en werd tevens da daarbij behorende standaard­

deviatie bepaald. 

Tabel 1. Gewich t sve r l i ezen b i j h e t drogen van b loembol len . 

Tulp ( t oes t and volgens waarder ing 7 = p e l d r oog ) . 

— 10, gespoeld, 
tamelijk vuil 

niet gesorteerd, 
gezeefd 

10—op, gezeefd 

10—op, vuil 

Gemiddelde 

8,8 

5,6 

6,5 

9,7 

2x standaard-
— deviatie (%) 

± 4'4 

± 2'3 

± 4,8 

+ 7,4 

Aantal 
bepalingen 

126 

72 

40 

27 

I r i s ( t oe s t and volgens waarder ing 7) 

— 10, gespoeld, 
tamelijk vuil 

niet gesorteerd, 
gespoeld, schoon 

^ • jj IJ , 2x standaard-Gemxddelde + , . . . ,0. — devxatie (%) 

14,5 + 4,1 

9,8 + 2,6 

Aantal 
bepalingen 

73 

132 

Gladioo l ( t oes tand volgens waarder ing 
8-7) 

6 -7 , 7-7 en 

opbrengst 
gespoeld 

opbrengst 
gespoeld 

opbrengst 
gespoeld 

opbrengst 
gespoeld 

van 

van 

van 

van 

2-3, 

3-4, 

4-6, 

6-8 

Gemiddelde 

28,1 

24,2 

35,8 

., 

2x standaard-
— deviatie (%) 

± 2'2 

+ 9,8 

± 20'3 

(te droog) 

Aantal 
bepalingen 

30 

62 

40 

_ 

http://pelba.arh.eid
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Bij een beoordal ingsci j fer van 7 b l i jken i r i s bol len aanmerkelijk meer gewicht 

t e hebban verloren dan tvu.pebol3.en (zie t abel 1) . Dit kan made een gevolg z i jn 

van een verschi l in beoordeling ven da droogfcetoestand, aan welke he t c i j f e r 

7 wordt toegekend. Voor i r i s s en wordt i n de prakt i jk een hogere graad van droging 

aangehouden alvorens ze a l s goed worden gekwalificeerd. 

Door de gladiolen ook u i t t e s p l i t s en naar cu l t i va r , v a l t aan de hand van de 

geringere spreiding i n de r e su l ta ten duidel i jk op da g ro te invloed die de 

c u l t i va r in d i t geval heef t op de gewichtsverliezen, d ie behoren b i j de gewenste 

droogtetoestand. 

T abe l 2 . G l a d i o o l ( t o e s t a n d v o l g e n s w a a r d e r i n g 6 - 7 , 7-7 en 
8-7) 

U i t g e s p l i t s t n a a r p l a n t m a a t en c u l t i v a r . 

opbrengst 
gespoeld 

opbrengst 
gespoeld 

opbrengst 
gespoeld 

opbrengst 
gespoeld 

van 

van 

van 

van 

2-3, 

3-4, 

4-6, 

6-8, 

Cultivar 

Spie and Span 

Spie and Span 
Ben Trovato 

Friendship 
Oscar 

Snowprincess 
Aldenbaran 

Gemiddelde + 2x 
standaarddevia­
tie (%) 

28,1 + 2,2 

31,1 + 2,8 
21,5 + 4,9 

41,6 + 7,6 
20,4 + 2,5 

— (te droog) 
— (te droog) 

Aantal 
bepa-
lingen 

30 

17 
45 

29 
11 

-

De gegevens z i jn n i e t geschikt om t e beoordelen of h e t c og s t t i j d s t i p ook nog 

van invloed i s op he t gewichtsverlies behorende b i j da gewenste droog t e toestand. 

De resu l ta ten van t abe l 2 z i j n n i e t verkregen op bas is van eenzelfde cu l t i va r 

met verschil lende cogs t t i jds t ippen . 

I I . Uniformiteit b i j de droging 

Een belangrijk aspect b i j h e t drogen van bloembollen i n s tapelk is ten i s de 

uniformitei t van da droging, zowel u i t h e t oogpunt van mechanisatie a l s u i t 

h e t oogpunt van z i ek tebes t r i jd ing . Om een indruk t e k r i jgen van deze uniformitei t 

per fusttype z i jn de percentages gewichtsverlies van a3j£ monsterzakjes gemid­

deld en i s bovendien de daarbij behorende s tandaarddeviat ie bepaa3.d. In de 

vo3.gende tabel z i j n de proeven genomen onder dezelfde omstandigheden v/at be­

t r e f t de omgevingstemperatuur en luditvochtigheid t e r vergel i jking naast e lkaar 

geze t . De voor de droging benodigde lucht wordt aangezogen u i t de omgeving. 

http://tvu.pebol3.en
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Als criterium voor da beoordeling van de uniformiteit van de droging is 

weergegeven de in een kist gevonden spreiding in de vorm van 2 x de standaard-

de vi atie: 

Tabel 3. De uniformiteit van de droging in relatie tot het fust type 

+ 
Gemiddelde perc«, g ew i ch t sve r l i e s - 2x 

Fus t type A 

T u l p 

6,3 - 2,0 
7 , 3 ± 2,6 
9 ,8 ± 3 ,8 
8,2 ± 2,7 
6,0 ± 3 ,4 
7 ,9 ± 4,0 

10,0 ± 5,2 
8,4 ± 6,2 
6 ,5 ± 4 ,8 
6 ,4 ± 5,0 
4 ,9 ± 0 ,8 

I r i s 
12,8 ± 7 ,4 
9,6 ± 5,8 

14 ,5 - 3 ,6 
10 ,3 ± 3,0 
8,9 ± 2 ,2 
8,6 ± 1,6 
9 ,4 ± 1,6 

G l a d i o o 

Laag- i 
d i k t e i 

70 cm 

70 on 
70 cm 

70 cm 

50 on 
70 cm 
70 cm 
70 cm 
70 cm 
70 cm 
70 cm 

l 
70 on 
70 cm 
70 on 
70 on 
70 cm 
70 on 
70 cm 

Fus t type Bw 

6,4 i 1,8 

8,0 - 5 ,2 
9 ,0 ± 5,2 

5,0 - 1,4 

12 ,5 ± 8,4 
9 ,9 - 8 ,2 

12,1 ± 8,6 
9 , 5 - 6 ,8 
8 ,2 — 2,8 
9 , 2 ± 2,4 
8,4 ± 2 ,8 

22,6 i 4 ,1 
' 31,3 i 3,0 
1 24,1 ± 4 ,0 
' 39,5 J 7,9 
1 20 ,3 i 1,5 
' 23,0 i 2,7 
' 27,9 ± 1,7 

s t a n d a a r d d e v i a t i e (%) 

Fus t type B 
Laag- ' 
d i k t e 

30 cm 
35 cm 
35 cm 
35 cm 
45 cm 
45 cm 
45 cm 
45 cm 
70 cm 
70 cm 

70 cm 
70 on 
70 cm 
70 axi 
70 cm 
70 on 

5,7 ± 1,4 
7,9 ± 2 ,8 

10,6 - 5 ,2 
9 ,0 ± 5 ,2 
5,6 ± 2 ,3 
7,1 ± 4 ,4 
9 , 5 ± 7 ,0 
8,9 ± 8,6 
6,1 ± 9 ,4 
5 ,2 ± 11 ,2 

i 22,1 ± 6,0 
r 30 ,3 i 6 ,3 
i 21,4 ± 5,2 
i 43,4 i 6 ,0 
i 21,0 ± 3 ,5 
i 21,9 ± 5,9 

I _ _ _ 

Uit een vergelijking van het resultaat per regel blijkt dat in de meeste 

gevallen bij de tulp fusttype A een kleinere spreiding heeft dan fusttype B 

en bij de iris dat fusttype A een kleinere spreiding heeft dan fusttype Bw. 

Bij de gladiool heeft fusttype Bw een aanmerkelijk kleinere spreiding dan fust­

type B. Fusttype A lijkt dus op basis van de uniformiteit van de droging uit 

droogtedinisdi oogpunt ds voorkeur te verdienen boven fusttype Bw en da laatste 

boven fusttype B. 



Wel d ient h i e rb i j t e worden opgeirerkt da t de geringe spreiding behorende b i j 

h e t fusttype A onder andere een gevolg kan z i jn van h e t f e i t dat d i t fusttype 

i n principe s lechte een laagdikte heef t van 35 era. Bovendien i s b i j de beoor­

deling gebleken t d a t i n d i t fusttype dode hoeken voorkomen en dat e r tevens 

luchtlek optreedt langs da middenkoker« Dit aspect komt n i e t t o t uitdrukking 

i n de wegingen von de roonsterzakjes on-dat deze zich n i e t bevinden op da plaatsen 

van de dode hoeken. Getracht i s luchtlek langs de koker t e voorkomen door he t 

aanbrengen van kragen rond de koker. Dit geeft inderdaad verbetering (zie t abe l 

4 ) . 

Bij de preeven ne t tulpen i s aandacht besteed aan de invloed van de factor 

laagdikte op da uni formite i t van de droging. 

De v e r a ch t i ng i s dat b i j een k le inere laagdikte een grotere uni formite i t be ­

r e ik t kan worden. 

Uit t abe l 4, g e l e t op h e t spreidingsgebjed (= 2 x s tandaarddevia t ie) , b l i j k t 

ech ter da t de verwachting s l ech t s opgaat voor tamelijk schoon produkt en dan 

nog a l leen van belang i s voor fusttype B. Het l a a t s t e omdat fusttype A, zoals 

reeds eerder i s vermeld, s l ech ts een laagdikte t oe l aa t van 35 cm en i n fusttype 

Bw a l s gevolg ven h e t systeem b i j een laagdikte van 70 cm een grote mate van 

uniformitei t te bereiken v a l t , mits ook h i e r he t produkt schoon i s . 

Fusttype B heef t b i j een laagdikte van 70 cm ook b i j schoonprodukt een aanzien­

l i j ke spre iding. 

Uit t abe l 4 b l i j k t tevens da t de invloed van verontreinigingen i n h e t produkt 

met betrekking t o t de uni formite i t van de droging zodanig groot i s , dat b i j 

verontreinigd produkt h e t kiezen van een k le ine laagdikte om een grotere 

uniformitei t van de droging t e bereiken geen merkbare voordelen b i ed t . 

Wordt b i j een verontreinigd produkt de droging lang voortgezet dan wordt overeen­

komstig de verwachting een k le inere spreiding gevonden. 

In t abe l 4 komt verder de vooruitgang na aangebrachte wijzigingen aan fusttype 

A goed t o t ui tdrukking. 
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Tabel 4 . te uniformitei t van ds droging in r e l a t i e t o t de l aagdikte . 

Talpan 

L a a g d i k t e 

G e w i c h t s v e r l i e s + 2x s t a n d a a r d ­
d e v i a t i e (%) 

Schoon 

8,0 

6,6 

6,4 

10,0 

8,4 

4,9 

6,3 

7,3 

5,7 

7,9 

8,9 

7,1 

5,7 

5,2 

6,1 

6,4 

5,2 

5,0 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

4 

4 

5 

5 

6 

0 

2 

2 

1 

3 

8 

4 

3 

rl 

,8 

r0 

,2 

,2 

,1 

r0 

r6 

r4 

r0 

r6 

r4 

r0 

11,2 

9 

1, 

1 

1 

r4 

8 

,5 

4 

Met v e e l b l a d 
en p r u i k e n 

F u s t t y p e A i n h e t b e g i n s t a ­
dium; 

laagdikte 35 cm 

F u s t t y p e A nâ de a angeb rach ­
t e w i j z i g i n g e n ; 

laaodikte 35 cm 

Fusttyps B; laagdikte 30-35 on 

Fusttyps B; laagdikte 45 cm 

Fusttyps B; laagdikte 70 cm 

Fusttypa Bw; laagdikte 70 cm 

8,2 + 2 , 7 

6 ,0 + 3 , 5 

9 ,8 + 3 ,8 

9 ,0 + 5 , 3 

10 ,6 + 5 ,2 

9 . 5 + 7 ,0 

5 .6 + 2 , 3 
~ t e 

6 ,6 + 1,3 
~ t e 

d x o g 

droog 

9 ,0 + 5 ,2 

8 ,0 + 5 ,2 

Tijdens he t i-enen van drcogproeven met i r i s s en i s meer speciaal ge le t 

op de invloed van verontreinigingen op de uni formite i t van he t d roogresul taat . 

Bij deze proeven kon de beschikking worden verkregen over goed gespoeld produkt. 

Tabel 5 geeft een beeld van he t resul taat^ da t kon worden be re ik t in h e t 

fusttype A iret een laagdikte van 35 om en in h e t fusttype Bw met een laagdikte 

van 70 cm. 

Voor een schoon produkt i s de gevonden spreiding i n beide fusttypen van dezelfde 

orde van g roo t t e . 
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Tabel 5. Da uni.fortni.teit van de droainq in r e l a t i e tot he t spoelen 
• m w i i w r n —ii »• i » i l w w i • • • ! i > » i i n m m m n u i UMIKIIIWI»« 1 «waf.—n.«Wi»w;.tmHf»nffli»iiiii»•"• W ' i I»I UI,in i — M i i ; i i i M n i i i i r i i i i u i — w 

Iris 

hoedanigheid van het produkt 

gespoeld, erg vuil 

gespoeld, tamelijk vuil 

gespoeld, tamelijk schoon 

gespoeld, erg schoon 

+ 
Gemiddelde pare„gewichtsverlies - 2x standaarddeviatie 

fusttype Â 

12,8 i 7,4 

9,6 - 5,8 

14,5 i 3,6 

10,3 i 3,0 

8,9 i 2,2 

8,6 i 1,6 

9,4 i 1,6 

l 
c 
c 

fusttype Bw 

12,5 - 8,4 

9,9 i 8,2 

12,1 i 8,6 

9,5 i 6,8 

8,2 i 2,8 

9,2 i 2,4 

8,4 i 2,8 

I I I . Efficiency van de drooglucht 

Om met betrekking tot de t i j d nodig voor he t drogen t e beoordelen of 

bepaalde combinaties van factoren, t e weten re l .vocht igheid van de in t rede 

lucht , temperatuur van de in t rede lucht en de toegepaste luchthceveelheid 

per t i jdseenheid b i j de c i r c u l a t i e , een r i ch t ing aangeven, die een optimale 

benutt ing van de c i r cu l a t i e luch t toestaan i s i n t abe l len gegroepeerd dé 

verhouding gewichtsverlies en de t o t aa l t i jdens h e t droogproces doorgevoerde 

hoeveelheid lucht (VEM - factor 

kg vochtvarl ies 

_ m.3 lucht 
) 

In de volgende tabellen zijn respectievelijk de proeven opgenomen, waarbij 

het produkt na afloop van de droging te nat is gebleven, een goede droogte­

toestand is bereikt en te droog is gebleven. 

De tabellen 6, 7 en 8 geven weer de hoeveelheid vocht gebaseerd op het ge-
3 

middelde gewichtsverlies, die per m doorgestroomde lucht is afgevoerd 

bij de verschillende droogprocessen. 

http://uni.fortni.teit
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Samenhang i s gezocht rret de toestand van de drooglucht, rret narre he t opname-

vermogen voor vocht dat wordt gekarakteriseerd door h e t wch tde f i c i « : , en met 

de càrcula t iesnelheid , die wordt gekarakteriseerd door de hoeveelheid lucht d ie 
3 

per uur per m bollen wordt doorgevoerd. 

Tabel 6. Efficiency van de c i r cu l a t i e luch t iret betrekking t o t de afvoer 

van vocht. 
/TT • ,»n™ c „x. r kg vochtverl ies] (Weergegeven i s : VEFH - fac tor l ~^~———-— -| ? 

4 j j i x. i. x.\ f IK l u c h t J 
eindprodukt t e nat) u 

Tulpen 

Pr. 
n r . 

5 
6 

1 
2 

10 
11 

12 
13 

23 

15 

24 
22 

3 
Luchthoeveelheid per m bollen 
rIemp.,« 

20°C 
20°C 

19°C 
19°C 

21°C 
21 °C 

22°C 
22°C 

25,5°C 

22,5°C 

25,5°C 

r . v . ; 

80% 
80% 

75% 
75% 

75% 
75% 

75% 
75% 

68% 

55% 

62% 
60% 

vochtde f ici^f t j ~~ä-~ 

3,1 
3,1 

3,6 
3,6 

4,1 
4,1 

4,4 
4,4 

7,1 

7,9 

8,4 
8,9 

Fm3/h'l 

d r . lucht] 

1000 
t/m 

1500 

0,0022 
0,0019 

1501 
t/m 

2000 

0,0012 
0,0011 

0,0012 
0,0013 

2001 
t/m 

2500 

0,0013 

0,0013 

2501 
t/m 

3000 

0,0010 
0,0010 

0,0010 
0,0008 

I r i s s e n 

34 
36 
37 

40 
41 
35 
39 

22,5°C 
23°C 
23°C 

24°C 
24°C 
24°C 
24°C 

78% 
78% 
78% 

77% 
77% 
74% 
72% 

3,9 
4,1 
4,1 

4,6 
4,6 
5,1 
5,6 

0,0017 
0,0020 

0,0016 

0,0018 

0,0017 

0,0015 

0,0016 
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G l a d i o Zen 

Pr. 
n r . 

56 

59 

Luchthceveelheid per m bollen. Lm /h i 

•temp.; r . v . ; v oAtäe f i c ae t [ ^ ^ ^ J 

20,5°C 90-82% Gem. 4,7 

29,5°C 68-88% Gem. 6,2 

1000 
t/m 

1500 

0,0005 

0,0009 

1501 
t/m 

2000 

2001 
t/m 

2500 

2501 
t/m 

3000 

Tabel 7. Efficiency vsn de d r cuLa t i e luch t met betrekking t o t de afvoer 

van vocht. 

(Weergegeven i s : VEHï - f ac tor \ ~i - » 

eindprodükt wat b e t r e f t droogte-

toestand goed) 

Tulpen 

Pr. 
n r . 

7 
8 
9 

32 
17 
21 

14 

27 

28 
29 

Luchthceveelheid per irr bollen [m / h ] 

ïtemp.; r . v . ; 

21 °C 70% 
21°C 70% 
21°C 70% 

26°C 75% 
22,5°C 62% 
22°C 60% 

20,5°C 55% 

25°C 65% 

26°C 60% 
26CC 55% 

vocntdet ic ie t j - ^ ^ - ^ ^ j 

4,9 
4,9 
4,9 

5,6 
6,7 
6,9 

V 
7,4 

9,0 
10,1 

1000 
t/m 

1500 

0,0015 

0,0020 

1501 
t/m 

2000 

0,0017 

0,0014 

2001 
t/m 

2500 

0,0015 

0,0009 

0,0010 

2501 
t/m 

3500 

0,0014 

0,0012 

0,0010 

I r i s s e n 

46 

38 
42 

44 
47 
45 
43 

23°C 

24°C 
24°C 

23°C 

23°C 
25°C 

71% 

72% 
70% 

65% 
66% 
63% 
65% 

5,4 

5,6 
5,9 

6,5 
6,5 
6,9 
7,4 

0,0016 

0,0015 

0,0012 

0,0015 
0,0015 

0,0015 

0,0015 
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G l a d i o l e n 

Pr . 
n r . 

51 
52 
54 
55 
65 

60 
61 

53 
57 
58 

63 
64 
66 
62 
67 

Luchth 

Temp.; 

24°C 
24°C 
24°C 
24°C 

24,5°C 

25°C 
25°C 

29,5°C 
30°C 
30°C 

25°C 
25°C 
25°C 
25°C 
25°C 

oewelheid r e r m bollen rRi ' /nj 

' " Lkg d r . lucn t j 

90-70% Gern«, 4,0 
90-70% Gem. 4,0 

75% 4,9 
75% 4,9 
75% 5,1 

75% 5,3 
75% 5,3 

88-72% Gem. 5,6 
88-72% Gem. 5,8 
88-72% Gem. 5,8 

65-75% Gem. 6,4 
65-75% Gem. 6,4 
50-75% Gem. 7,9 
62% 8,0 

50-60% Gem. 9,5 

1000 
t/m 

1500 

0,0007 
0,0006 

0,0008 

0,0006 

0,0009 
0,0013 
0,0010 
0,0013 

1501 
t/m 

2000 

0,0007 
0,0008 

0,0005 
0,0005 

0,0006 
0,0006 

0,0005 

2001 
t/m 

2500 

2501 
t/m 

3500 

Tabel 8. Efficiency van de c i r c u l a t i e mat betrekking t o t de afvoer 

van vocht. 
vochtverl ies1 (Weergegeven i s : VEFH - factor 

eindprodukt t e droog) 
m lucht "J 

Tulpen 

Pr . 
n r . 

3 

26 
33 

18 

30 
31 

16 
19 
20 

25 

3 
Luchthceveelheid per m bol len 

ïemp. ; r . v . ; v o ch t d e f i c i e t j - ^ -

20°C 65% 5,4 

25,5°C 72% 6,2 
26°C 70% 6,8 

23°C 62% 7,1 

26°C 68% 7,2 
26°C 65% 7,9 

22,5°C 55% 7,9 
23 C 55% 8,4 
23°C 55% 8,4 

25,5°C 62% 8,4 

fm3/h] 

dr.luab.tj 

1000 
t/m 

1500 

0,0018 

1501 
t/m 

2000 

2001 
t/m 

3000 

0,0007 

0,0007 

0,0009 
0,0011 

0,0009 

0,0012 

3001 
t/m 

5000 

0,0009 

0,0006 

0,0007 

http://dr.luab.tj
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G l a d i o l e n 

Pr. 
n r . 

58 

48 
49 

50 

Luchthceveelheid per irr tollen L im /h J 

Temp.; r . v . ; vochtoefre ie t [ j j - ^ - ^ J 

30°C 88-72% Gem. 5,8 

25°C 84-46% Gem. 7,4 
25°C 84-46% Gem. 7,4 

29°C 80-65% Gem. 7,5 

1000 
t/m 

1500 

0,0008 
0,0008 

0,0009 

1501 
t/m 

2000 

0,0006 

2001 
t/m 

3000 

3001 
t/m 

5000 

De variabelen, die een rol spelen bij het bereiken van een zo groot mogelijke 

efficiency van de drooglucht i.e. een hoge VER! - factor zijn: het opname-

vermogen van de drooglucht voor vocht, de verblijftijd van de drooglucht in een 

omgeving net natte bollen en het af gif te-vermogen voor water van de bol. 

De laatstgenoemde variabele waarschijnlijk te zien als guantitatief sterk 

verschillend in de periode, waarbij het aanhangend vocht en het vocht uit de 

oppervlakte laag van de bol moet worden afgevoerd, en in de periode, waarbij 

het vocht moet worden aangevoerd vanuit het inwendige van de bol d.m.v. stof-

diffusie onder invloed van een vochtgehalte gradiënt. 

Het is de vraag of het laatstgenoemde proces een rol van betekenis speelt 

bij het drogen tot peldroog. 

Er zijn aanwijzingen (rapport no. 1769 "Het bepalen van de diffusiecoëfficiënt 

van water in drogende bloembollen"), dat de buitenste bolschil en bolrok als ge­

volg van uitdrogen tijdens het eerste proces een zodanige weerstand opbouwt tegen 

stofdiffusie, dat het tweede proces alleen een rol kan spelen op langere ter­

mijn gezien, d.w.z. tijdens een bewaring. 

Het aantal drocgpreeven, dat is genomen, is te weinig om conclusies te 

trekken aangaande het gedrag van de VEHI - factor ten aanzien van de bovenge­

noemde variabelen. Uit de tabellen valt duidelijk waar te nemen, dat circulatie 

en luchtconditie niet voldoende onafhankelijk van elkaar zijn gevarieerd voor 

dit doel. 

Het laatste is waarschijnlijk een gevolg van het feit, dat de luchtconditie 

niet systematisch ken worden gekozen maar afhankelijk v/as van de mogelijkheden 

tot ventilatie van de cal waar de droging plaats vond en van de weersomstandig­

heden buiten. Tegelijkertijd zijn de proeven mat een gegeven luchtcirculatie 

genomen in een aaneengesloten periode. 
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Daarnaast treedt een tamelijk grote variatie op in de gevonden VEFH - factoren, 

die samenhangt net het toepassen van droogprocessen op verschillende cultivars 

van één bolsoort en roet het toepassen van droogprocessen op materiaal mat ver­

schillende graden van verontreiniging. 

Ten aanzien van de invloed van de genoemde variabelen op de VEFH - factor 

kunnen wel een aantal tendensen worden onderkend, die nader onderzocht zullen 

moeten worden, wil men komen tot een optimaal systeem van droging d.w.z. in een 

te verantwoorden korte tijd bij een te verantwoorden investering aan vermogen. 

In tabel 8f te ver doorgedroogd produkt, zou een toename van de weerstand 

van de bol tegen vochtafgifte tot uitdrukking moeten komen in de vorm van een 

afname van de waarde van de VEFH - factor t.o.v. die in de tabellen 6 en 7. Bij 

tulpen valt het effect enigszins waar te nemen in de kolommen met een circulatie 

van 2001 t/m 3000 m3/h. 

In het geval van irissen is er geen sprake van een scherpe overgang van goed 

produkt naar te droog produkt om die reden bevat tabel 8 geen gegevens van irissen. 

Voor gladiolen is het effect niet aanwezig. 

Te ver doorgedroogd produkt in de droogperiode van ca. 20 uur, die voor 

tulpen en irissen als standaard is aangehouden blijkt op te treden bij een circu-
3 

latie van 2000 t/m 5000 m Ai in combinatie met een luchtoonditie met een vocht-

deficiet groter dan 5,5 gr/kg droge lucht. 

Dit betekent dat voor het verkrijgen van een goed produkt droogtijden korter dan 

20 uur bij deze condities mogelijk moeten zijn. Uit de tabellen 6 en 7 met eind-

produkt resp. te nat en goed valt echter voor tulpen een afnemende VEFH - factor 
3 3 

waar te nemen bij een circulatie groter dan 2000 m /h per m bollen. Wanneer dit 

gegeven juist is, zou het weinig zinvol zijn om te trachten korte droogtijden 
3 

voor tulpen te realiseren door het opvoeren van de circulatie boven 2000 m /h 
3 

per m bollen, maar kan dit efficiënter geschieden door te trachten de luchtoon­
ditie te beïnvloeden. 

Voor irissen is de VEFH - factor voor alle circulatiehoe veelheden tot 
3 

3000 m /h min of meer dezelfde. Voor gladiolen ook tot een circulatie van 

2000 m3/h. 

Dit zou betekenen, dat korte droogtijden zowel door middel van een grotere circu­

latie als wel door middel van het kiezen van de geschikte luchtoonditie kunnen 

worden gerealiseerd, waarbij het toepassen van een grotere circulatie mogelijk 

technisch gezien de eenvoudigste weg is. 
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I v # Het d r o gp r oœs 

Voor een droogprcces zoals d i t s ich a fspeel t in een bed ne t bol len of 

knollen kan een stofbalans en een energiebalatis worden opgesteld. 

Bij de stofbalans kan worden aangenomen, dat he t gewichtsverlies van he t 

produkt overeenkomt rrct he t gewicht van de hoeveelheid door de drooglucht 

afgevoerd water , 

In de prakt i jk za l d i t n i e t geheel opgaan. Bij de proeven i s gebleken 

da t een deel van h s t vocht verdwijnt a l s leïcwater. Een berekening van de 

hoevee3heid door de drooglucht irsegevoerd water za l om d ie reden i n vele ge­

val len een lagere waarde t e zien moeten geven dan de hoeveelheid afgevoerd 

water berekend op bas is van he t gewichtsverlies van he t produkt. 

In h e t geval temperatuur ( t C) en r e l a t i eve vochtigheid ($ %) van de 

lucht b i j in t rede en u i t t r ede door middel van metingen bekend z i jn v a l t de 

hoeveelheid door de drooglucht afgevoerd water t e berekenen met: 

G 
water 

= g . q . t . ( X u - X^ [kg] (1) 

3 
waarin: g h e t gewicht i s van de droge lucht per m vochtige lucht aan de 

in t rede-z i jda van de k i s t : 
= J00 

g 28693 
ZjlJEZ f kg ..droge, lucht "1 .«. 
i93 T iïP vochtige lucht-' 

q i s de doorstroomsnelheid van de lucht door da 

k i s t [m 3 /h] . 

T i s de droogtijd [ h j . 

X. i s h e t watergehalte van de lucht aan de i n t r edez i jde . 

X i s he t watergehalte van de lucht aan de u i t t r edez i j de . 

v „ 286.93 v . *PV f kq water 1 
461*5 100 P - (j>Pv -kg drop: lucht J 
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Verder ge ld t : p 

r e la t ieve vochtigheid <J> = r̂> x 100 (%) . 

P = p a r t i ë l e danpspanning [N/rn j 

Pv = verzadigingsdanpspanning b i j de luchttemperatuur [N/EI J 

P = luchtdruk = 98060 [N/ITI2] 

F^ = gasconstante lucht = 286.93 [ joule/kg °KJ 

R = gasconstante waterdanp = 461.5 [ Jou leAg °KJ 

T = absolute temperatuur [KJ = 273 + t [°CJ 

Een voorbeeld van de hierboven geschetste rekenv/ijze i s t e vinden in 

tabel 9 . 
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Mat betrekking t o t de energiebalans i s h e t van belang om t e weten i n hoeverre 

he t produkt door middel van z i jn adenhalingswarmte een bijdrage l ever t t o t de 

verdamping van he t aanwezige water en op deze v/ij ze zorgt voor een toenarre van 

de enthaipie van de dxooglucht b i j he t doorstromen van de k i s t . 

Aan de andere kant i s e r de mogelijkheid da t de bol len i n de aanvang van he t 

proces t e koud z i jn zodat aan de drooglucht meer warmte wordt onttrokken dan 

nodig i s voor de verdamping van h e t aanwezige water a l leen en op deze wijze een 

enthaipie-afname van de drooglucht p l aa t sv ind t . Ook i s e r de mogelijkheid, dat de 

bollen te v/arm z i jn v/aarbij een enthalpietoename van de drooglucht p laa t sv ind t . 

Een sohatt ing voor de e e r s t e v/aarde kan worden verkregen met een aanname van een 

warmteproduktie van bollen b i j 20 C i n da orde van 1500 kca l / ton 24 uur (Rapport 

no. 1649J Een eenvoudige methode voor he t meten van de ademhaling van geoogste 

tuinbouwproduktcn) hetgeen overeenkomt mat 30 k c a l A i s t uur . 
3 

Bij een luchtstroom door de k i s t van 1000 ro / uu r betekent d i t een en thalp ie toe­
name van 

30 kcal /uur n nr%, . , . , . , . 
—» s—-——-A«"-" •»——»- e 0,026 kcal per kg droge l uch t . 
1000 m /uur x 1,15 kg/m 

Deze waarde i s voldoende k l e in om voor berekeningen u i t t e gaan van een proces 

mat constante en tha ip ie . D.w.z. de warmte nodig voor de verdamping van h e t aan­

wezige water wordt na de inloopfase vrijwel geheel geleverd door de drooglucht* 

die daarbij i n temperatuur d a a l t . 

In ds p rakt i jk van de proefnemingen i s h e t nogal eens voorgekomen dat de 

condit ies van de in t rede lucht zich wijzigen t i jdens h e t proces. Het bezwaar 

daarbij i s , dat dan iedere maal opnieuw een inloopfase optreedt , v/aarvan de 

gevolgen voor h e t droogproces moeilijk z i j n t e voorspellen. 

In t abe l 10 z i jn weergegeven de resul t a ten van berekeningen van he t vocht-

ve r l i e s van de k i s t : 

a) Volgens tabel 9 n l . op bas i s van de gemeten temperatuur en de gemeten 

r e la t i eve vochtigheid van de i n t r ede- en de u i t t r ede luch t van de k i s t 

( 1 e kolom). 



Tabel 10 » Vergelijkingstabel afgevoerde hoeveelheid vocht 

Proef-
nr. 

Tulpen 

2 
6 

11 
15 
21 
23 
2 4 

•27 
29 

Ir is a en 

35 
37 
39 
41 
4 3 
45 
47 

Gladioli 
A w 

' 1 v ^ 

49 
51 
5 2 
5 3 
54 
5 7 
58 
6 2 
65 

Afgevoerd water tijdens het 
d i" o o g p r o c es [ ] : g ] 

Basis : 
in-uitgang 

28 
16 
32 
39 
4 7 
32 
24 
36 
8 2 
28 

7 
15 
39 
12 
62 
60 
80 

137 
108 

4 5 
70 
30 

342 
2 36 
15 5 
17 4 
166 

Basis : 
constante 
enthalpie-
li jn 

4 8 
16 
17 
25 
37 
2? 
24 
33 
6 3 
31 

7 
15 
52 
25 
42 
43 
27 

30 
50 

100 
111 
12.6 

5 2 
1.18 
210 

84 
6 9 

— — • 

max. moge­
lijke v och tr­
af voer v o l ­
gens const. 
enth.lijn 

Gew „ -
verlies 
bollen 

[kg] 

25 
40 
33 
44 
71 
4 7 
24 
3 4 
83 
4 3 

o 
25 
39 
4 0 
75 
6 6 
6 3 

31 
2 6 
31 
29 
32 
18 
23 
3 7 
4 0 
32 

45 
50 
61 
4 8 
4 7 
41 
4 2 

87 
50 
9 4 
94 

196 
178 
269 
26 9 
22 3 
18 8 

« _ „ 

114 
11 2 
122 
108 
10 3 
2 00 
15 8 
15 3 
109 

9 8 
,_ .„ _ _ „ , 
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b) Op b a s i s von e s oorobon t c ï goxv iun r en do qoneten r e l a t i e v e vocivtighoid 

Vc?n chï i n t ood^ luoo t van do k i : ; t e n v o r en ; op bi.oio ooi do go-rotcn toiooïrototur 

van do id . t t re<:eloebi f v /oarbij h e t voch tgeha l t e van do u i t t r c d e l e - h t i o bep;ooL 

met ]:ohulp van h e t tb>] l i e r -d logxom voor voel d i g s l i e b t o o t ineohtnaoo van do 

v e r o n d e r s t e l l i n g f d a t het. h i e r een drocgoeooes b e t r e f t v/oarbij b e t e n t h a l p i e 

van da d roog lueh t c : ins tant b l i j f t (2" kolere*} » 

c) Dezelfde bos io c i s b r ;et d i t v o r s c h i l f d a t de o pneoec apac i t e i t ven cte d roog-

l u ch t voor v;ater t i j d on s h e t gehe le p r e c i s v o l l e d i g benut wordt gedacht t o t 

een voäi t iahejxhigroad van 95e (3e koleoü 8 

d) Ket \ o ch tV3 r l i e s van de kJ.st berekend cp b a s i s ven h e t gen ldoelde gewich te -

v e r l i e s von de b o l l e n t i j d a n s h e t d;"oor.p:roc:-s (4" koleer^ . 

U i t eon v e r g e l i j k i ng van da voch t a fg i f t o por k i s t hordeend op b r o i e van h e t 

g ew i ch t s v e r l i e s jret d i e op tesis van de 

luchtcohdltioG... iele h i e r voo r tabel . IGg b l i . j k t nog oe inde ovoneorbo':?enig. 

Waar scb i jn l i j h z i j n de g roe ten grootheden een be ido od.jtvn ven de v o i go l i j k i ng 

t e onnaoobeoxig becoolb om een overeensbojoeh-g t e kunnen bereihen«, 

Proevoii op p r ak t i j hgeonos l ag hebben h e t he^e^o" , d a t c-a o .pcvir .egscoodities n i e t 

t e r ege l en e i j n . 

Du proeven» eb e g- ,">' 1 ?H j n IP t g i . ' »• en n c , ' .c , c . ^ / v c ** . „ 1-»cO' .,0 

ru imte zouden IR chit o : u » c l " ^ o 1 c . T > \ J ' > r " . 1 , J ' . ! b - t . : r 

doe t s i c h het b„ o . \* > ^ d_ n--*- v •>"r" i ' ~» d ' . o- - \ , J ' . ' d ei 

van be long b m > . : t ' < « ' ^ -^ o ht. »* o - -...._ 

i n beJoxegeijh '•• * • - - w h ' 4 c > > o 1 . v. * 11 ' . . j-lL<. 3 ' 

produhh m e t f ' ' * f " d. d 1 .. J h ' 1 : i *̂ e>> T d ,e o •» 

v a l t do p';:i.v:..c , o < i c "e , 1 <. -• n i ' * • u o l h <• -- v ' I „ :> vol ' x : 

oenen mot de *.c f • * h g f v ^ b ; u \- ^ d > <r ., j Tb 1 b i.c 

von I'job pix/dv ;..t. 
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A - A] bury 

C = Cantor 

CM = Christmas iMarvel 

KD = Karel Doorman 

P - Preeminence 

PF = Praestans Fusel ier 

T = Topscoro 

d ~ tarelijk droog 

g = taeelijk grof 

k - tamelijk klein 

v ~ tanelijk vuil 

I r i s 

Bij hot drogen VcSi i r i s s en i n atapelkifdxai i s Ce e i s gesteld : cm 

schirnaalziekten t e voorkorten binnen, 20 uur drogen b i j een n i e t t e hoge 

temperatuur* Dit l a a t s t e in verband r a t de blceibevorcerende invloed 

hiervcin in het volgende seizoen» br ward daaran steed-; gewerkt roet een 
o temperatuur beneden 25 C. Bovendien werd aev/arkt tteL gespoelde bollen van 

éen cu l t iver (c»vt Ideaal) en s lechts twee f/uittypen, naaeli jk fusttgg-e A er 

fusttype Bv7, 

In tabel 12 2.1 jn da proa lorna tandigheden weergegeven,, waarbij aan ce e i s 

van een droogtijd van >/axä 20 uur kon worden vo leaau 

Vergelijking ne t de oaaxaiehtstabellen 13 en 19 in de bij.lacs l ever t op, dat 

d i t a l l e gevallen s i j n geweest inat een relatief: lage luditvoeiiticjheid nl» 

60 t o t 70%. 

In lagen/led.j ing t o t ce s i t u a t i e b i j de tu l ; an i s he t t e deeg-en ranter l a a i 

in d i t geval c/ar/lijl hoeagcen gewaaat n"U een cult.i var / /aarbij bovendien, 

zoveel leaaalijk gobri.dk i s geraakt van cara/aald produkt t De invloed van de 

drxogoaateadagheden kan a l s gevolg daarvan be ter t o t uitdrukking ko;,en in de 

r e su l t a t en . 

http://gobri.dk
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G l a d i o o l 

Er i s gewerkt ne t een gespoeld produkt en s l e d i t s twee fusttypen» t e 

weten fust type Bw en fusttype B. 

Het verloop van h e t drecgp'-raeas b i j gladiolen wordt» naast de noodzaak t o t 

h e t voorkorren ven sd:iixmelziektenp nede bepaald door de pslbaarheid. Bij een 

t e sne l le droging» een verstoord evenwicht tussen de votiitaanvoer vanuit de 

knol en da vodi tont t rekkim aan de knol» za l do polbaarheid s terk t e wensen 

over la ten . ïn de p rakt i jk duurt h e t hele proces b i j gladiolen 7-10 dagen. Bij 

deze preeven werd de ïcogalijkheid onderzocht O:A t e konen t o t verkorting van 

d i t proces r o t behoud \r6.n de goadä palbaarheid. 

Om he t e f fec t van temperatuur en r e l a t i eve vochtigheid, op da palbaarheid 

vas t t e kunnen s t e l l en z i jn da proeven ondergebracht in een aantal regiems. 

Deze regiems zijn? 

A. tamp« 20 C» r . v . hoog, ca . 80 à 85%. 

B. teirp, 25 en 20 C» r , v . begin hoog» eind la©g» ca . 50 a 65%. 

C. temp, 30 C» r . v , begin hoog» eind ca . 75%. 

D. teirp. 25 C» r.v» constant 60%* 

E. temp. 25 C» r . v . constant 75%» 
o + 

F. teïïp» 25 C» r . v . - 2 dagen laag ca» 50%»daarna 60%. 
o •$• 

G. temp* 25 C, r . v . - 2 dagen laag ca . 50%fdaarna 75%. 
H. teiTp. 30°C» r . v . oplopend van 70 naar 85%. 

In t abe l 13 a i j n deze regieree u i tgezet tegen de t i j d die nodig wee cm de 

aangagever:; peibaarbaid t e bereiken. Door tcepaosing van de regions D»E»F en G 

bleek he t mogelijk binnen een naar verharding kor te t i jd» max. ca» 160 uren» 

een goede pelbaurheid t e bereiken« 

Deze regteivs hebten irat e lkaar gemeen dat co droging snol en goed i s sonder 

da t deze geforceerd wordt» b i j v , door gedui'onG'e he t gehele proces gebruik t e 

maken van lucht rret een bijzonder lage luchtvochtigheid. 
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Uit gegevens verzameld b i j een aantel dreoginriclitingen b l i j k t dat i n de 

p rakt i jk nogal eens v?ordt gewant wet een luärt \ .ochtieheid tussen da 

40 en 50% gedurende h e t gehele dreogprooes* 

I\an h e t eir.de van het drecgpreces, duur 6 à 7 dagen, i s h e t product dan 

n i e t optimaal pelbaar f maar Kei volledig droog. Ce prak-tijk i s dan soms, dat 

de p a r t i j enige dagen ongeventileerd wordt bewaard om organisatorische redenen 

en om een. toestand van betere peibaarheid t e bereiken. In he t gavai de regiems 

D, E, F en G worden toegepast ? hetgeen betekent een minder droge eindtoestand 

dan in hot hierboven, geschetste geval, i s u i t waarnemingen gebleken da t na de 

droging pa r t i j en max. 3 dagen ongeventileerd irogen v/orden weggezet» 

Na 3 dagen i s in de meeste gevallen een 15. chte aantast ing van Pénicil l ium waar 

t e nerren» 

Tevens bes taa t de indruk, dat b i j toepas;-ing van bovengenoemde regiems na he t 

r e l l en s t e rker moet worden nagedroogd drai i n he t genoemde praktijkgeval» 

T abe l 13« B e h a n d e l i n g s t i j d v s . p e i b a a r h e i d . Weergegeven i s de 

g em idde l d e p e i b a a r h e i d p e r l a a g . 

^ -
recaem 

t i j d (urer 
120 

140 

160 

180 

A 
i) 

5 -4 -5 

B 

5 -5 -5 

5 -5 -5 

5 - 6 -5 

4 - 4 -4 

5 -4-4 

C 

6 -7 -6 

7 -6 -7 

5 - 5 -5 

D 

6-6-6 

E 

6-7-6 

6 -6 -6 

7 - 7 -7 

1-1-1 

1-1-1 

F 

7 -7 -7 

G 

7 -7 -7 

7 -7 -7 

7 -7 -7 

-i 

H 

6-6-6 

Een aantal factoren, die een ro l spelen b i j he t a l of n i e t snel bereiken 

ven een goede peibaarheid z i jn oaiu cu l t iva r , p!antiraat? c og s t t i j d s t i p en 

axendscort? Do invloed van dergeli jke factoren kon in so 'n e e r s t e proefopzet 

n i e t v/orlui bepaalde 

http://eir.de
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Tabel 14 geeft nog een beeld van de toepassing van Ö2 eerder genoemde regiems 

in samenhang ne t de plantrnaat* Er moot rekening ïtee vorden gehouden da t da goede 

resu l ta ten b i j de regiems D, E, F en G be re ik t üijii n e t gladio.lela-ioll.en van 

de k leine plantrraten. De regiems z i jn n i e t toegepast op gledioleknollen van de 

plantmaat 6-8, 

T abe l 14. Regiems i n samenhang met de p l a n t m a a t . Weergegeven 

i s de g emidde lde p e l b a a r h e i d p e r l a a g . 

regiem! 

p l a n t ­
maat 

2 - 3 

3 -4 

4 - 6 

6 - 8 

A 

5-4-6 

B 

5-6 -5 

5 -5 -5 

5 -5 -5 

4 -4 -4 

5 -4-4 

C 

7 -6 -7 

6 -7 -6 

5 -5 -5 

D 

6-6-6 

E 

7 -7 -7 

6 -6 -6 

6 -7 -6 

7 - 7 -7 

7 -7 -7 

F 

7 -7 -7 

G 

7-7-7 

7 -7 -7 

7 -7 -7 

1 

H 

6 -6 -6 

http://gladio.lela-ioll.en
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Samenvatting resultaten 

1. Voor berekeningen ne t betrekking t o t de bouw van d roogins ta l l a t i es en t e 

r ea l i se ren droogtijden i s h e t van belang ds a f t e voeren hoeveelheid vocht 

t e kennen. 

Voor d i t doel i s h e t gewichtsverlies van liet produkt bepaald a l s gevolg van 

he t droogproœs. In de t abel len 1 en 2 i s h e t gemeten gewichtsverlies 

vermeld behorende b i j da j u i s t e droo-gtetoestand van he t produkt. 

Het produkt i s b i j tulpen en I r i s sen ingedeeld naar so r te r ing en mate van 

va ront re in ig ing . 

Bij gladiolen i s a l leen gewerkt ne t gespoeld produkt. 

Daar i s i n t abe l 1 u i t g e sp l i t s t naar p lantnaat en 5.n t abe l 2 bovendien 

u i t g e sp l i t s t naar c u l t i v a r . 

De l a a t s t e factor b l i j k t een grote invloed t e hebben,zodat voor berekeningen 

rvet de af t e voeren hoeveelheid vocht a l s gegeven in i eder geval voor 

gladiolen de be langr i jks te t e drogen cu l t iva r s beleend moeten z i j n . 

Qn t e bepalen of de fac tor voor tulpen en i r i s een ook een belangrijke r o l 

s p se l t i s h e t aantal gegevens da t i n d i t e e r s t e seizoen i s verkregen t e ge­

r ing . 

2 . Het drogen i n Stapelkisten v e r s ch i l t ne t he t drogen in gaasbakken hoofd­

zakeli jk cp he t t e r r e i n van de d ikte van de t e drogen produktlaag. Een 

belangrijk aspect daarbij i s , iret h e t oog op gemechaniseerd pellen, i n de 

toekomst, da t de droging geli jkmatig ïvoet z i jn in de .gehele produktlaag. 

De uniformitei t van. de droging i s onderzocht t . o . v . de factoren : 

fusttype i . e . systeem van drogen, laagdikta en irate van verontreiniging 

van he t prcdi&t. 

Fusttypa A met middenkokcr, hor izontale luchtstroom en ingebouwde laag-

dikte van 35 cm geeft een uniformer dreogreeui taat dan fusttype Bw met 

een van r i ch t ing wisselende ve r t i ca l e luchtstrooriï en een laagdikte van 

70 cm. Da l a a t s t e geeft v;eer een he ter r e su l t aa t dan fust tyre B rvet een 

vertica].c luchtstroa'ii in een r i ch t ing en een laagdikte van 70 cm. 

Bij fusttype A b l i jken v.»el een aantal dode hoeken voor t e korren, waar he t 

droogresul taat niinder goed is« Dit aspect kar.t n i e t in de proe f r e su l ta ten 

t o t u i t ing aangezien op d ie plaateen geen ironsterzskjes z i jn gep laa t s t 

t i jdens de lopende proefnsndngenc 


