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WOORD VOORAF 

Ook in Nederland neemt de belangstell ing voor het houden van grote 
eenheden melkvee toe . Grote bedri jven hebben hun eigjen spepifieke 
p roblemen. Het is van belang dat onderzoek en voorlichting zich tijdig 
ver t rouwd maken met deze p roblemat iek . Bestudering van de technische, 
o rgan isa to r i sche en bedri j fseconomische aspecten van dergeli jke grote 
bedri jven in het buitenland is daarvoor haas t onontbeerl i jk. 

Alleen een t eam van in verschi l lende onderdelen gespec ia l i seerde 
deskundigen zal een bedrijf in zijn geheel kunnen "doorl ichten". iViet 
een oppervlakkig bezoek van enkele u ren zal men veela l niet kunnen vo l 
s taan. Een verblijf van enkele dagen met daarnaas t de bereidheid van de 
bedrijfsleiding alle p roblemen openlijk te bespreken , is noodzakelijk 
om zich een goed beeld van een bedrijf te vo rmen. Daartoe had het t e am dat 
in de periode van 10 tot 22 oktober 1966 een d r ie ta l grote veehouder i jbe
drijven in I talië heeft bekeken, de gelegenheid. Het doel van de r e i s gold: 

1. Het bedrijf van graaf Grandi te Modena (Po-delta) 

2 . Het landgoed Galvano Branca te Gubbio (Umbrië) en 

3. Het bedrijf van graaf Marzotto te Por to Gruaro (Venetië) 

Het bezoek v a r i ee rde per bedrijf van één tot d r ie dagen. 



I . BEDRIJF GRANDI (Via Canaletto Albare t to , IViodena) 

Dit bedrijf is ca . 250 ha groot en zes j aa r geleden door de e igenaar 
(een graaf) in exploitatie genomen. Voorheen was het aan verschi l lende 
gebru ikers verpacht , die nu voor een deel nog a ls a rbe ider op het bedrijf 
werken. E r worden ongeveer 250 melkkoeien en 2500 va rkens gehouden. 
Tot het bedrijf behoort ook een kaasfabriekje , waar men dure P a rmez a an 
se kaas maakt . De me lk h iervoor koopt men in de omgeving bij boeren , 
waar de voeding aan de daarvoor gestelde e i sen voldoet, b . v. geen ku i l -
voe r . 

Naast de veehouderi j neemt vooral de f rui t teel t een belangri jke p laats 
op het bedrijf in. 

1. Bodem en bodemgebruik 

1 .1 . Grondsoor t en teel tplan 

De grondsoort van het bedrijf bes taat uit k leigrond (Po-del ta) . Grond-
analyses waren echter niet aanwezig. Volgens zeggen is de grond deels 
h a rd en deels zacht. De verkaveling van het bedrijf i s gunstig. In 1966 
was het bodemgebruik a ls volgt: 

14 ha blijvend g ras land 
36 ha sni jmais 
50 ha luzerne 
14 ha t a rwe 
14 ha su ikerbie ten 
32 ha pereboomgaard 
12 ha perz ikboomgaard 

1 ha appelboomgaard 
22 ha wijngaard 
12 ha populieren 

207 ha cul tuurgrond 
41 ha bebouwd, erf, wegen enz. 

248 ha to taal 

Van de cul tuurgrond s taat 100 ha geheel ten dienste van de rundvee
houder i j . De veebezett ing bedraagt ca . 3,20 grootvee-eenheden (GVE) 
per ha , waarbi j de me s t s t i e r t j e s , die geheel me t k rachtvoer worden ge 
mes t , niet zijn meegerekend. De vruchtopvolging i s : su ikerbieten, g r a an / 
ma i s , dr ie à v ier j aa r l uze rne . 

1.2. Gras land 

Het g ras land is vijf à zes j aa r oud en voor de inzaai is een k laver r i jk 
mengse l gebruikt . Het wordt niet beweid. Op sommige perce len komt v r i j 
veel k laver voor vooral langs de g reppe ls . E r komen echter ook perce len 
voor met weinig k laver . Tijdens het bezoek kwam kamgras zee r s t e rk 
naar voren , t e rwi j l v e rde r v r i j veel grove onkruiden voorkwamen zoals 
boterbloemen, r idder zuring en smal le weegbree . In de winter kr i jgt het 
g ras land s t a lmes t en in het voorjaar kuns tmest . Dit l aa ts te is een meng-
meststof . Ve rde r wordt geen s t ikstofmeststof gegeven. Men wil h ier z o 
veel mogelijk p rof i teren van de k laver . V/el vindt op de l agere g ras l and-
perce len bevloeiïhg plaats vanuit een kanaal waar in r ioolwater wordt g e 
loosd en waar in ook de v a rkensmes t en een deel van de koeienmest (dun
ne mest ) wordt afgevoerd. Gedurende een halve dag wordt het land 4 a 
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Luchtopname van het bedrijf GRANDI. In het midden van de s t raa lsgewijze opstelling van de gebouwen bevindt zich de 
Rotolactor. Links onder een aantal s t roken van de onverharde uitloop s ë uevmui zien ae 

2. Koeien in de onverharde A 
uitloop »'* 
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Koeien in ve rharde uit
loop met onder het af
dakje de voergoot en op 
de achtergrond komen 
de koeien uit de Rotolac
tor 
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4. Melkkoeien in aanvoergang 

buiten de melks ta l (bedrijf 
GRANDI) 

5. Melkkoeien in aanvoergang 
binnen de melks ta l 

6. De me lke r s moeten soms 
wegens de te lange koestan-
den op de stand achter de 
koeien k l immen om te kun
nen namelken 



5 cm onder water gezet . Op hoger gelegen perce len wordt kunstmatige b e 
regening toegepast . 

1 .3 . Snijmais 

Als r a s s en worden verbouwd: Wisconsin, De Kalb en F i nk ' s . E r wordt 
25 à 27 kg zaa izaad per ha gebruikt en met een Monosem p r e c i s i e - z a a i -
machine gezaaid op een r i jenafstand van 70 cm. Voor een zo goed mogelijke 
a rbe idsspre id ing bij het oogsten wordt een vroegri jpend, een middenvroeg 
en een laat r i jpend r a s gezaaid. Bij een vroegri jpend r a s s t reef t men naar 
12 planten pe r m^ , bij een middenvroeg r a s naar 10 en bij een laa t r i jpend 
r a s naa r 9 planten per m^ . 

De ma i s wordt zwaar me t stikstof bemes t , n l . 200 kg N per ha . On-
kruidbestr i jding met een chemisch middel wordt niet toegepast . Het los 
houden van de grond vindt plaats me t een r i j enf rees , wat men zeer be lang
rijk vindt, daar men veel l a s t heeft van kors tvorming . Tijdens het bezoek 
stond een gedeelte van de sni jmais nog op het veld. Het was een mat ig g e 
was . Vanwege v r e t e r i j had men opnieuw moeten zaaien, wat aan het gewas 
goed te zien was door een ongelijkmatige r i jping. Verder kwam in het g e 
was vr i jveel onkruid voor , o . a . me lde . 

1.4. Luzerne 

De luzerne wordt in ap r i l gezaaid zonder dekvrucht en blijft d r ie a 
v ier j a a r l iggen. Als r a s wordt Romangola gebruikt . In het voor jaar wordt 
een l ichte bemest ing gegeven met mengmests tof met een laag stikstof geha l 
t e . Evenals bij het g ras land , vindt al naar gelang de hoogteligging, b e -
vloeiïng of kunstmatige beregening p laa t s . 

1 .5. Voeder winning 

De voederwinning is vri jwel geheel ger icht op het winnen van kui lvoer . 
Een beetje hooi wordt gewonnen voor de fokst ieren, zieke d ieren en de 
jongste ka lveren . 

In no rmale j a r en kan het g ras land en de luzerne (behalve e e r s t e - en 
v i e rde jaa rs ) v ier - à vijfmaal gemaaid worden, s lechts d r i emaa l in droge 
j a r en . De e e r s t e kee r wordt gemaaid in me i , de tweede maa l half juni , de 
derde maa l in augustus en de v ierde maa l in oktober . In het a lgemeen zijn 
de weersomstandigheden e r gunstig voor de voeder winning, het droogt e r 
snel . De veldperiode is mees t a l niet langer dan twee dagen. Éénmaa l k e 
r en is in het a lgemeen voldoende. 

Hoewel het moeili jk was een juist beeld te kri jgen van de ve rk regen 
opbrengsten, moet de opbrengst van het g ras land en de luzerne gemiddeld 
op ca . 10 ton droge stof (ds) netto per ha per j aa r l iggen. 

Het hooi dat gewonnen wordt , komt van het g ras land . Na het drogen 
op het veld wordt het gewiers t en gepers t me t een super Hayliner 169 op 
de wagen. Het produkt leek op het oog van goede kwaliteit te zijn, het had 
nog een f r i sse groene kleur (korte veldperiode) . 

Voor de berging van het kuilvoer zijn op het bedrijf zes t o rens i lo ' s 
aanwezig, al le Ha rve s t o r e ' s me t een bruto-inhoud van 420 m ' , Naas t d e 
ze t o rens i lo ' s zijn e r nog twee grote s l eufs i lo ' s . De t o r ens i lo ' s worden 
in v i e r - a vijfmaal gevuld. Na droging op het veld tot ca . 60 % droge stof 
wordt het g r a s en de luzerne uit het zwad geladen met een John Deere of 
MF-ve ldhakse laa r op v ierwiel ige Gehl zelflossende wagens. Als t r ekkrach t 
fungeert een 65 pk w ie l t r ekker . P e r v racht heeft men 15 a 20 minuten no 
dig. De ve ldhakselaars waren zes j aa r in gebruik, per j a a r had men één 
stel nieuwe me s s en nodig. 

Het t r anspo r t van het voorgedroogde produkt vindt met dr ie ze l f los-



sende wagens p laa ts , ü e persoon die het t r an spo r t v e rzo rg t , lost h ie rna 
zijn eigen wagen in één van de twee aanwezige John Deere h akse lb l aze r s , 
u i tgerus t me t een 25 pk e lek t romotor . Het t oe ren ta l van de b lazer is op 
gevoerd van 900 naar 1000 t oe ren per minuut. Het lossen van een v racht 
duurt 12 à 15 minuten. Deze b l aze r s zijn ve r r i jdbaar opgesteld in een 
naas t de ba t te r i j Ha rves to r e s gelegen betonnen put. 

De sni jmais wordt me t een John Deere h akse l aa r , die i s u i tgerus t 
me t een maisbek , op de Gehl zelflossende wagens geladen. De h iervoor 
aangespannen F ia t 411 C r ups t rekker heeft evenwel te weinig vermogen 
om een redeli jke capaci tei t te behalen. Het t r an spo r t wordt verzorgd door 
twee personen. Het l ossen van de sni jmais in de Ha rves to r e s is indentiek 
aan het l ossen van de luzerne en het g r a s . De opbrengst van de sni jmais 
wordt gesteld op 45 ton kuilvoer per ha. 

Indien de t o rens i lo ' s vol zijn, wordt in de s leufs i lo 's gekuild. De wa
gens worden dan bij de silo gelost en het produkt wordt me t een s i lovork 
in de silo gebracht . Het kuilvoer uit de s leufsi lo 's wordt echter toch via 
de t o rens i lo ' s gevoerd. Het wordt op de Gehl wagens overgebracht naar 
de Ha rve s t o r e s . 

2 . Rundvee 

2. 1. Omvang veestapel 

De melkveestapel bestond uit ongeveer 250 me lk - en kalfkoeien. Het 
ligt in de bedoeling dit uit te b re iden tot ongeveer 500 s tuks . De d ie ren 
zijn zwartbonte van het Canadese type. Dit vee zou zich volgens graaf 
Grandi het bes t aanpassen aan de heersende k l imaatomstandigheden, 
's Z ome r s is het e rg w a rm (tot 35 à 40° C) en 's w in te rs i s e r tot 12 ei 
13° C vo r s t . 

Alle d ieren zijn ingeschreven in het s tamboek. Naast de me lk - en kalf
koeien worden 80 pinken en 90 ka lveren aangehouden. Op het bedrijf zijn 
dr ie fokst ieren aanwezig. De op het bedrijf geboren s t i e rka lve ren worden 
gemest . Daarnaas t worden elk j aa r r u im 100 S immenta ler s t i e rka lveren 
aangekocht voor de v leesprodukt ie . 

2 . 2 . Fokker i j 

De melkkoeien kalven rege lmat ig gedurende het gehele j a a r , zodat 
de hoeveelheid me lk niet te veel v a r i e e r t gedurende het j a a r . Bij de fok
ker i j wordt gebruik gemaakt van eigen s t i e ren (natuurlijke bevruchting 
en van K. I. , maa r ook van andere in I talië of Canada s taande s t i e ren 
(K. I . -d iepvr ieszaad) . Bij de eigen s t i e ren past men een soor t wach t sys 
t e em toe . Eén j aa r wordt bij een deel van deze koeien een pas aangekoch
te jonge s t i e r intensief gebruikt . Daarna wacht men met het gebruik tot 
de e e r s t e produktiegegevens van de dochters beschikbaar komen. Afzet 
van fokvee is op het bedrijf geen belangri jke inkomstenbron. 

2 . 3 . Produktie 

ü e produktie van de re lat ief jonge melkvees tapel l igt op 4800 kg me t 
3,40 % ve t . In de voo rzomer , wanneer de t empera tuur boven 28 k 30° C 
st i jgt, t r eed t s teeds een duidelijke produktiedaling van 1 "k 1, 5 kg per dag 
op. Ook wanneer de d ieren in de schaduw worden gehouden is dit het geval. 
De verdel ing van de melkproduktie over het j aa r was v r i j r ege lmat ig , 
enerz i jds a ls gevolg van de voeding (geen weidegang), anderzi jds a ls ge 
volg van de gespre ide kalfdata. 
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2 .4 . Voedering 

Het voederen van het kuilvoer heeft volledig mechanisch p laa t s . I ede
re Ha rves to re heeft een onder losse r die uitmondt boven een dubbele t r ans -
portvijzel van 50 me t e r lengte. De sl i j tage van de vijzel was groot. In 
zes j aa r t i jds was hij v i e rmaa l vernieuwd. Thans zou deze vervangen 
worden door een t ranspor tband (à 40000 l i r e = ƒ 240 per me t e r ) . De 
v i jzel mondt u i t in een ve rdee lkas t , waar in twee b l aze r s zorgen voor het 
t r anspo r t naa r de voergoten. Boven i edere voergoot is weer een vijzel 
aanwezig voor de verdel ing van het voer in de voergoot. 

Voor het gehele voedersys teem zijn de volgende e lek t romotoren aan
wezig, n l . voor de onde r l o s s e r s zes a zes pk, voor de t r anspor tv i jze l s 
twee à acht pk, voor de b l aze r s twee à achttien pk, voor de voervi jzels 
negen à twee pk, to taal 106 pk. Gelijktijdig in gebruik zijn; twee onder -
l o s s e r s , één t r anspor tv i jze l , één b l aze r , één voervi jze l , to taal 40 pk. 

Op het bedrijf i s één "voedermees te r -bed ien ingsman" . Deze heeft 
h a r t voor de d ieren (kent ze alle) én voor het voeder sys teem. Hij volgt 
de i ns t ruc t ies die v e r s t r ek t worden nauwkeurig op. Iedere niet in gebruik 
zijnde onder losse r wordt d irekt uit de silo gehaald en nagekeken. Van de 
onde r l o s s e r s waren in zes j a a r t i jds eenmaal de kettingen met me s s en 
vernieuwd. We hebben niet de indruk gekregen dat e r veel s tor ingen bij 
het voeren voorkwamen(komen). 

Veelal werd het volgende ran tsoen gevoerd, n l . : 

14 kg sni jmaiskuil 
14 kg l uze rne /g ra sku i l 

Hoewel e r geen analyses van het voer waren , werd me t dit r uwvoer ran t -
soen naar schatting ca . 12 kg d s /GVE/dag v e r s t r ek t . Rekening houdende 
met de ve r l i ezen die bij het voeren optreden (morsen , r e s t en ) , kan de d s -
opname uit ruwvoer op ca . 11 kg /GVË/dag gesteld worden. Naast dit r uw-
voer werd gemiddeld aan de melkkoeien 3 kg k rachtvoer per koe per dag 
v e r s t r ek t . Naar men ons ze i , was dit r an tsoen toere ikend voor de gemid
delde produktie van 16 kg melk per koe per dag. Het kuilvoer wordt twee 
maa l per dag v e r s t r ek t , n l . 's morgens en 's avonds na het melken. 

Op het oog zag het kuilvoer e r goed uit maa r het was iets wa rm . T e l 
kens werd uit twee s i lo ' s tegeli jk gevoerd, één me t luzerne en/of g raskui l 
en één me t sni jmais zodat het vee een gemengd ran tsoen k reeg . Deze com
binatie lijkt voeder technisch gezien gunstig. 

Het k rachtvoer wordt me t de hand in de voergoot in de loopstallen 
v e r s t r ek t . Van een ju is te doser ing per d ier is dus geen sp rake . Wel zijn 
de d ieren in produktiegroepen ingedeeld. De me lks ta l ( rotelactor) i s n l . 
niet ingericht voor het v e r s t r ekken van k rachtvoer bij het melken. De 
grondstoffen voor het k rachtvoer worden aangekocht en op het bedrijf g e 
mengd. 

2 . 5 . Gezondheidszorg 

De gezondheidszorg van het bedrijf be rus t bij een aan het bedrijf 
verbonden d i e r ena r t s . Hij is ook be las t me t de u i tvoering van de K. I. 
(alleen d i e rena r t sen mogen in I talië i n semineren) . E r wordt veel a an 
dacht bes teed aan de therapie van mas t i t i s . De prevent ie laat wellicht 
te wensen over (zeer lange melkmachinet i jden) . 

De d ieren hadden weinig klauwmoeilijkheden ondanks de huisvest ing 
in loopstal len met een ve rha rde uitloop (kl inkers) . Aan de verzorg ing 
van de klauwen gebeurt weinig. 

Zware ver loss ingen komen bij de Canadese zwartbonte weinig voor , 
ook niet bij de v aa rzen . De ka lveren zijn gemiddeld 35 kg. 



- 10 

De vees tapel was u i t e r a a rd t b c - en a bo r t u s -v r i j . In I talië is de b e 
stri jding van deze ziekten nog niet zo ve r a ls in ons land. 

De belangri jkste oorzaak van het opruimen van d ieren bleek moeil i jk 
drachtig worden. 

2 . 6 . Kalveropfok 

Alle op het bedrijf geboren ka lveren worden aangehouden. De s t i e r -
ka lveren zijn bes temd voor de v leesproduktie (v leess t ie r t jes ) . Gedurende 
de e e r s t e zeven weken worden al le ka lveren ondergebracht in individuele 
boxen (met l a t t en roos te r s ) , die in grootte niet veel ve rsch i l l en me t onze 
mesthokken. 

De d ieren kri jgen de e e r s t e t ien dagen b ies t en moedermelk . Daarna 
gaat men over op kunstmelk. Na zeven weken komen de d ieren in een ge 
strooide loopstal in groepen van 10 tot 15 stuks bijeen. De d ieren hebben 
geen uit loop. In deze s ta l kr i jgen de d ieren wat ruwvoeder en v e rde r 
k rach tvoer . De oudere ka lveren gaan naar het loopstal lencomplex, waar 
de melkkoeien worden gehouden. Ze kri jgen h ie r een mengse l van l u z e r 
ne- en sni jmaiskuil me t een k rachtvoer aanvulling. 

2 . 7. Mestvee 

Naast de op het bedrijf geboren s t i e rka lve ren worden ook aangekochte 
S immenta ler s t i e rka lve ren gemes t tot een gewicht van 375 tot 400 kg. De 
eigen s t i e rka lve ren bere iken in gemiddeld 280 dagen een gewicht van 350 kg 
(groei 1200 g per dag). De S immenta ler waren zowel bij het begin a ls bij 
het einde van de mes tper iode wat zwaa rde r . Deze d ieren worden gemid
deld op 400 kg gewicht afgeleverd. 

De v l ee s s t i e r en kr i jgen vri jwel u i ts lui tend k rach tvoer . De opname 
l iep op tot 7 à 8 kg p e r / d / d De d ieren worden gehouden in gestrooide ge 
sloten loopstal len in groepen van 10 tot 15 d ieren. 

De opbrengstpr i js van de S immenta ler lag gemiddeld ongeveer 60 L. 
(ca. ƒ 0, 35) per kg levendgewicht hoger dan die van de Canadese zwar t -
bonte. 

3 . Huisvesting van het melkvee 

3. 1. Type en indeling s ta l len 

Het melkvee en de pinken worden het gehele j aar door gehouden in 
open loopstal len, a ls c i rke lsegmenten gelegen rondom een c en t r aa l ge le 
gen melks ta l ( ro tolactor) . De melkkoeien worden in eenheden van 20 tot 
25 stuks gehouden. Bij de verdel ing van de koeien over de verschi l lende 
loopstallen wordt rekening gehouden met de leeftijd, de afkalf data en ook met 
de melkprodukt ie . Het houden van de koeien in kleine groepen wordt als 
zee r belangri jk beschouwd voor het handhaven van een goede produktie in 
loopstalsy sternen. 

Elke eenheid van 20 a 25 d ieren heeft de beschikking over een loop
ruimte (annex voederru imte) van kleine k l inkers en een overdekte l i g ru im-
te van r u im 200 m^ . Als s t roo i se l gebruikt men zaagse l . In elke loopstal 
kan de bezett ing worden opgevoerd tot 25 melkkoeien of 40 stuks jongvee. 
E r zijn 18 loopstal len (c i rkelsegmenten) in gebruik, n l . 8 me t melkkoeien, 
2 met droogstaande koeien, 2 me t drachtige vaa rzen en 6 me t ka lveren en 
pinken. Uitbreiding met nog 2 loopstallen is mogelijk. 

De uit loop is ongeveer 200 bij 20 me t e r . Deze uit loop van zware 
grond wordt bij nat weer gauw ve r t r ap t . Zowel de voo r - a ls achterzi jde 
van de l igruimten kunnen geheel of gedeelteli jk me t zei len worden afge-
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s loten. In de wa rme zomerper iode kunnen de d ieren in de schaduw l iggen, 
terwij l e r toch enige t r ek in de l igruimte zal h ee r s en . 

3 . 2 . Ui tmesten en re inigen 

De mes t uit de loopstallen wordt me t een voor lader geladen op een 
s t a lmes t s t roo ie r met een sp re idmechanisme naar de zijkant en wordt 
h i e rmee g e t r anspo r t ee rd naar een betonnen mes tp laa t , waar de mes t 
door middel van dit sp re idmechanisme wordt gelost op een hoop. Deze 
mes t laat men ca . 9 tot 12 maanden ro t ten, om daarna gebracht te wo r 
den naar het bouw- en g ras land. De v e r t ee rde mes t wordt met een Sca lma-
na gr i jper geladen op eenzelfde type s t a lmes t s t r oo i e r . De vaste mes t van 
de deks t ie ren wordt me t een handig tweewielig k a r r e t j e , dat kan kippen, 
eveneens naar deze mes tvaa l t gebracht (afstand ca . 5 km). 

De mes t uit de voeder ru imten wordt dagelijks verwi jderd . Deze mes t 
wordt door één persoon met een t rekkerschuif naar de wachtru imte g e 
schoven waarna het door twee andere personen + een t rekkerchauffeur me t 
de hand wordt geladen op een s t a lmes t s t roo ie r en naar de mes tvaa l t g e 
bracht. De wachtru imte en de voeder ru imten worden daarna schoongespoten 
met een hogedrukspuit , die aangesloten is op de Nor ton- ins ta l la t ie van 
het bedrijf. Deze water ige r e s t en plus de gier komen in een r i o l e r i ng s 
sys teem en worden door middel van deze r io le r ing afgevoerd naar het b e -
vloeii 'ngskanaal, waaraan het bedrijf l igt. Het re inigen van de voeder- en 
wacht ru imte geschiedt door de v e eve r zo rge r s . Het leeghalen van de loop
stal len zelf geschiedt door de v e lda rbe ide r s . 

4 . Melken 

4. 1. Melkstal 

De me lks ta l , die binnen de c i rke l van loopstal len is geplaats t , bes taa t 
uit een twaalfkantig gebouw, waar in een zogenaamde Rotolactor is geplaats t . 
Deze e e r s t e ro tolactor in I talië werd gebouwd in I960 en biedt p laats aan 
28 koeien tegelijk. De aan- en afvoer van de melkkoeien wordt door een 
speciale man ve rzo rgd . Vanuit de verschi l lende loopstallen kunnen de 
d ieren in een rondom de gehele melks ta l aangelegd v r i j b reed aan- en af-
voerpad gebracht worden. Vanuit dit pad kunnen ze op verschi l lende pun
ten in de smal le aanvoergang geleid worden, welke gang toegang geefttot 
de me lks ta l . Binnen de s ta l loopt de toevoergang nog even door tot de 
koeien via een brug op de ro tolactor komen. 

Ze s taan dan op een draaiende schijf of p la t form, worden gemolken 
en kunnen de schijf weer ve r la ten waarna ze via een afvoergang die e e r s t 
over het draaiende p latform, dus over de andere koeien heen loopt, weer 
buiten komen. Ze zijn dan in de gang die t e rug voer t naar het c en t ra le 
b rede pad. De man die het " t r anspo r t " r ege l t , zorgt dat de koeien weer 
in de ju is te loopstalafdeling t e rechtkomen. 

Dit type me lks ta l wordt tot nu toe ook v e rde r i nEuropa maa r weinig t oege
pas t . Behalve enkele van deze s tal len in I talië zijn e r in F r ankr i jk enke
le gebouwd of nog in voorbereiding. Hoewel de inrichting geheel werd g e 
plaats t door Gascoigne, wordt een dergeli jke ins ta l la t ie niet vanuit Enge 
land ve rzorgd maa r is het Gascoigne I talië die de ro tolactor maakt . Ook 
de s tal len in F r ankr i jk en eventueel in andere Westeuropese landen wor 
den door Gascoigne I talië v e rzo rgd . Voor wat betreft de kosten van een 
dergeli jke melkins ta l la t ie werd ons van de zijde van Gasco igne-Neder 
land medegedeeld dat deze oms t r eeks ƒ 100000 (voor 40 koeien) zal b ed r a 
gen, buiten de kosten van het gebouw zelf. 



Toelichting bij plattegrond van de rotolactor 
1. Van de verzamelrulmte naar de melksiaüen 
2. Plaats van voorbehandeling 
3. Brug met ingangshek naar de draaiende melkstanden 
A. Een van de 30 standen waar een koe wordt gemolken 
5. Uitgang van de melks tanden naar een spiraalvorm ige oploop 
6. Loopgang boven over de draaiende schijf naar buiten 
7. Af voergang naar de open loopstallen 
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4 . 2 . Melkmachine 

De melkmachine- ins ta l la t ie is van het me r k Gascoigne. Zoals g e 
zegd; vinden 2.8 koeien een p laats in deze ro to lac tor . E r l iggen rondom 
boven het d raa iba re platform een vacuümleiding, een t r an spo r tme lk l e i -
ding en een apar te leiding die nodig is bij de re iniging. Bij elke box is 
een me lks t e l met lange melkslang en lange pulsatie slang aanwezig, welke 
respect ievel i jk zijn aangesloten op een container en op een pu l sa t i ever 
s t e r k e r . De koeien worden dus alle afzonderlijk gemolken via een con
t a ine r . Voor het t r anspo r t van de melk is een r oes tvas t s t a l en ca . 1 3/4 
duims melkleiding geplaats t . Deze wordt aangesloten op een melktankje 
van ca . 500 l i t e r , waarvan er twee aanwezig zijn. Is één van deze tanks 
vol , dan wordt de melkleiding even overgezet op een buffertankje van 
ca . 150 l i t e r . De volle tank wordt naar het binnen de c i rke l gelegen melk -
lokaal gereden en een lege tank wordt weer op het s teeds doordraaiende 
platform t e ruggereden . Dit kan echter maa r op één bepaalde plaats g e 
beuren , zodat het buffertankje niet te klein kan zijn. De melk uit de vo l 
le tank laat men in een 2000 l i te r voorraadkoel tank lopen. In deze Ze ro 
diepkoeltank wordt de melk tot ca . 5° C gekoeld. De grootte is a fgestemd 
op het éénmaal per dag af leveren van de melk. 

Het zal duidelijk zijn dat een dergeli jke melkmachine- ins ta l la t ie nog
al wat vacuümverbruik zal hebben. Een d r ie ta l vacuümaggregaten zorgt-
voor het vacuüm en wel één aggregaat voor de melkt ranspor t le id ing en 
twee voor de vacuümleiding met 28 con ta iners , melks te l len en pu l sa t i e -
v e r s t e r k e r s . Het vacuüm in de vacuümleidingen v a r i ee rde zo t u s sen de 
30 en 35 cm kk, dat in de melkleiding was ca . 44 cm kk. Bij het melken 
in conta iners is het vacuüm in de vacuümleiding u i t e r a a rd het be langr i jk
s t e , zijnde het vacuüm waa rmee gemolken wordt . Het in de melkleiding 
aanwezige vacuüm dient a l leen voor het t r an spo r t e r en van de melk naar 
de onder vacuüm staande tank. Het aantal pulsat ies bedraagt 60 per min. 
bij een zu igs lag-perss lagverhouding van 2 :1 . 

Zoals r eeds werd gezegd, is e r een apar te spoelleiding geplaatst 
voor de c i rcula t iere iniging met wa rm water van 60 tot 70° C met een 
re inigingsmiddel . Het water is afkomstig uit een speciale ketel met v e r 
warming . De gehele re inigingsmethode verloopt a ls volgt: 

a. De 28 melks te l len worden door één persoon die e r langs loopt me t een 
e m m e r , aan de buitenkant gereinigd 

b . Een andere persoon loopt al le conta iners na en s luit , r e s p opent de 
vacuümkraan en de me lkkraan en d raa i t hét sproeiblad in het deksel 
in de re in igingss tand 

c. Met behulp van een pomp wordt met koud water de l aa t s te melk uit de 
leidingen gespoeld 

d. Bij de h iernavolgende wa rme c i rcula t iere iniging worden r e s p . g e 
spoeld: 

1. het buffertankje, 2. de spoelleiding, waaraan 3. de melks te l len 
met apar te houders zijn verbonden,4. de conta iners en 5. de me lk 
leiding. 
Hierna wordt de leiding nog eenmaal doorgespoeld. 

Hoewel over de bacter iologische gesteldheid van de melk niet veel 
bekend i s , lijkt het ons toch een v r i j zware opgave om een dergeli jke 
omvangrijke melkmachine- ins ta l la t ie s teeds goed schoon te houden. T e 
vens v raagt r e eds het tijdig vernieuwen van a l leen al.de r ubbe ronderde 
len, een behoorli jke onderhoudspost . 

http://al.de
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4. 3. Melkmethode en a rbe idspres ta t i e 

De methode van werken bij een ro to lactor is moeili jk te vergel i jken 
me t de in ons land bekende melkmethoden. Drukken we de verhouding 
t ussen het aantal personen en het aantal melks te l len ui t , dan komen we 
ongeveer, op dit bedrijf, op de methode P7A28. Hierbi j moet worden b e 
dacht dat het p latform met de boxen ronddraai t in gemiddeld 14 minuten. 
De officieële ronddraai t i jd kan worden afgesteld en dit was h ier 12 minu
ten, maa r het kwam herhaaldel i jk voor dat de hele zaak enkele minuten 
s t i ls tond. Het aantal per manuur gemolken koeien ligt op dit bedrijf niet 
hoog, n l . 15 tot 16 s tuks . Bij een t i jdopname bij een aantal koeien werd 
een net tomelksnelheid berekend van 0 ,83 kg per minuut bij een gemid
delde melkgift van 9, 6 kg. Dit werd berekend uit een gemiddelde me lk -
tijd van 11,6 minuten en een gemiddeld totale behandelingsti jd van 12/5 
minuten per koe. Over de gevolgde werkmethode en het r e su l t aa t waren 
wij derhalve niet e rg enthousiast . Het geheel deed nogal ongeorganiseerd 
aan en de werkverdel ing was soms moeil i jk te volgen. In grote lijnen 
kwam deze werkverdel ing neer op: 

1 persoon voor het ophalen en wegbrengen van de koeien 
1 persoon voor het voorbehandelen van de u i e r 
1 persoon voor het nadrogen van de u ier en het inlaten op de rotolactor 
1 persoon voor het aanslui ten van de melks te l len 
1 persoon voor controle op het melken + begin van het mach inaa l 

namelken 
1 persoon voor het machinaal namelken en het afnemen van de me lk -

stel len 
1 persoon voor het afnemen, de e indcontrole en de algehele leiding. 

Voorts moet worden ve rme ld dat de maten van de koeboxen op het p la t 
form voor de wat k le inere d ieren bes l i s t te groot zijn. Vooral de vaa rzen 
gaan veel te ver naar voren; daardoor komt het voor dat de me lke r s soms 
ook maa r gehurkt op het p latform achter de koe gaan zit ten om althans 
nog iets aan machinaal namelken te kunnen doen. Het is duidelijk dat dit 
buitengewoon las t ig werkt . Een ander euvel bij deze eerstgebouwde ro to lac 
tor is dat de me lke r s niet op een " t reeplank" kunnen gaan s taan maa r voet
je voor voetje mee moeten lopen als ze met een bepaalde koe bezig zijn. 
Toch lijkt het ons mogelijk om met minder mankracht en een be t e re o r g a 
nisa t ie te komen tot mee r efficiënt werk . De melkti jden kunnen ko r t e r zijn, 
o . m . door het namelken minder u i tvoerig te doen en de controle en het 
afnemen op een be t e r , vaak e e rde r t i jdst ip uit te voeren . Het werk zou, 
mi t s natuurl i jk wordt voldaan aan een goede inrichting van het geheel , 
dus ook be ter passende boxen, waarschi jnl i jk me t twee personen minder 
even vlot u i tgevoerd kunnen worden. Het peil van de me lke r s l igt h i e r 
echter niet hoog. Dit is mede de oorzaak van genoemde r esu l ta ten . 

Een apar t woord over de "ve rkee r sagen t " , of wel de man die de 
koeien haal t en b rengt , v/ij hebben in ons land nog ma a r weinig grote b e 
drijven. Wel zullen we bij een toename h iervan moeten let ten op het in 
groepen kunnen spl i tsen van grote rundvee-eenheden. Een ex t ra man, n o 
dig bij het melken teneinde de verschi l lende koppels vlot aan en af te kun
nen voeren , lijkt h ie r zeker ten volle verantwoord. De taak van deze p e r 
soon vormt een belangri jke schakel in het geheel van het me lkp roces . 

4. 4 . Bewaring en koeling van de melk op het bedrijf 

Voor het bewaren van de melk op de boe rder i j is een 2000 l i te r Z e 
ro diepkoeltank aanwezig, waar in tot ca . 5° C wordt gekoeld. Voor het 
l anger bewaren dan één dag zou de opslagcapaci te i t te klein zijn. Zelfs 
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nu is deze bul ferruimte al aan de geringe kant daar de vees tapel nog in 
opbouw is en dus ieder j aa r g ro te r wordt . Ruimte voor een tweede of 
voor een g ro te re t a nk is echter nog wel aanwezig in het ronde, midden 
in de ro to lac tor gelegen melklokaal . 

4 . 5. Verwerking en aflevering van de melk 

Een klein deel van de melk wordt gebruikt voor het maken van kaas 
in een eigen fabriekje. Deze kaasmelk wordt afgeroomd tot 2 ,2 % vet . 
Het g roots te deel van de melk wordt afgeleverd en komt met een a an t r ek 
kelijke p r i j s in de konsumptiesektor t e rech t , 

5. Arbeid, mechanisa t ie en economie 

5. 1. Arbeidsproduktivi te i t , mechanisa t ie en a rbe idsvoorwaarden 

De a rbeidsbezet t ing van het veebedrijf bedraagt zeven personen. Voor 
het veldwerk (ploegen, zaaien, ve rzorgen en oogsten van de voedergewas
sen en het ui thalen van de mes t r e s p . het t r anspo r t van voer uit de sleuf
s i lo ' s naa r de Harves to res ) wordt gerekend dat vijf man h i e rmede be las t 
zijn. Totaal dus twaalf personen, niet meegerekend de bedr i j fs le ider , de 
v eea r t s en de mensen , die de machines r e p a r e r e n (het bedrijf heeft n l . 
een complete r e p a r a t i e - en onderhoudswerkplaats me t draaibank e nz . ) . 

De v eeve r zo rge r s werken negen uur per dag, de ve ldarbe iders 's z o 
m e r s t ien uur en 's winters zeven uur per dag. E r is een "gli jdende" z e s 
daagse werkweek, met dien vers tande dat i edere veeve rzo rge r één dag per 
week v r i j i s . Op feestdagen wordt no rmaa l gewerkt . Het aantal manuren 
per koe per j a a r bedraagt : 

veeverzorging ca . 80 mu /koe / j a a r 
ve ldwerk e. d. ca . 53 mu /koe / j a a r 
totaal ca . 123 mu /koe / j a a r 

Gezien de zeer hoge mechanisa t iegraad , zowel bij het veldwerk, a ls bij 
het melken is de a rbeidsprodukt ivi te i t ( ruim 20 koeien + jongvee per man) 
bes l i s t aan de lage kant. Dr . Grandi meende ook zelf dat zijn bedrijf nog 
niet opt imaal georgan iseerd i s . Maar in verhouding tot de normale p r ak 
tijk in dit gebied, is de a rbeidsprodukt ivi te i t h ier wel hoog. De we rke r s 
op de " no rma le" bedrijven mogen n i . van de vakbond niet mee r vee v e r 
zorgen dan 12 koeien per man . iViaar bedri jven als die van Grandi vo rmen 
h ie rop een u i tzondering, daar zij door hun opzet, van " indust r ië le onde r 
neming" , zich kunnen onttrekken aan de voorschr i f ten van de vakbond, 
maa r zij moeten wel industr ië le lonen betaler.. Dit is wettelijk geregeld. 
De voorman ontvangt 120000 l i r e (ƒ 700 per maand) , v r i j wonen, v r i j 
l icht , hout en één l i te r melk per dag. Hierboven moet het bedrijf betalen 
ca . 200 l i r e per dag (ƒ 35 per maand) aan sociale l a s ten . De he lpe r s ont
vangen ca . ƒ 55 à ƒ 60 per maand minder . 

De ve ldarbe iders worden per uur betaald. Hier onderscheidt men 
d r ie k lassen: 

vas te a rbe ide r s A 444 l i r e per uur (ca. ƒ 2,50) + v r i j wonen 
vas te a rbe ide r s B 400 l i r e per uur (ca. ƒ 2,30) + v r i j wonen 
losse a rbe ide r s 360 l i r e per uur (ca. ƒ 2 , - ) 

Ca. 75 % van de mensen valt in ca t . B ( snoeiers) en ca . 20 % in de 
ca t . l osse a r b e i d e r s . De A -a rbe ide r s zijn de voorl ieden en de we rke r s 
me t zware r e s p . dure apparatuur (voederwinning). 

De naar ons oordeel te lage a rbeidsprodukt ivi te i t bi j . deze out i l la
ge heef t de volgende oorzaken: 
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- Het feit dat het bedrijf zich nog in de ontwikkelingsfase bevindt, wat b e 
treft de omvang. Hoewel de outillage zich h iervoor goed leent , is het de 
v raag of e r in de toekomst mee r koeien gehouden zullen worden met d e 
ze a rbeidsbezet t ing. De we rke r s vinden ze p res ta t i e in verhouding tot 
hun omgeving al zeer hoog. Ze zijn de gehele dag bezig en zullen v e r 
moedelijk p ro t e s t e ren tegen een v r i j s t e rke verhoging van de veebezetting 
bij gelijkblijvende a rbeidsbezet t ing. 

- De inefficiënte wijze waarop de me lks ta l wordt benut. Dit is niet a l leen 
tot schade van de a rbeidsprodukt ivi te i t , doch kan ook een bezwaar voor 
de d ieren zijn (zie hoofdstuk "melken", 1.4). 

- Het v r i j lage intell igentiepeil van het gros der w e r k e r s . Alleen de "voe
d e rmee s t e r " heeft kijk op het hoe en waa rom der werkzaamheden in de 
s tal (voornamelijk voederen) . Maar ook zijn kijk op de fysiologie van het 
melken re ik t niet v e rde r dan "de l aa ts te drop is de boterknop", c . q. 
" laat de apparaten zo lang mogelijk aanhangen". 

De conclusie over de lage a rbeidsprodukt ivi te i t i s : dat zij niet het g e 
volg is van de potentiële mogelijkheden van deze out i l lage, doch wordt 
ve roorzaak t door het inefficiënte gebruik van de mogelijkheden. 

5 . 2 . P r i j zen , kosten en opbrengsten 

De grondprijs is zeer hoog,3, 5 miljoen l i r e per ha (ƒ 20000); hij i s 
vooral het l aa ts te j a a r s t e rk gestegen (ƒ 6000 per h a j ) . Kleine boeren 
kunnen de grond kopen tegen een lage rente van 1 % en een aflossing in 
30 j a a r . De normale rente voor geleend geld bedraagt evenwel 8 %. Dat 
h ierdoor nogal speculat ies zijn opgetreden, is wel te begri jpen. De p r i j s 
van de a rbeid is r eeds genoemd (ƒ 650 tot ƒ 700 per maand +vr i j wonen). 

De pr i js van dit vee is eveneens hoog: koeien a 400 000 l i r e (ƒ2300) 
jongvee V3.a anderhalf j a a r 250 000 tot 300 000 l i r e (ƒ 1500 tot ƒ 1800). 
Het betreft h ie r evenwel ge impor tee rd fokvee uit Canada en de V .S . 
(zwartbonte van het Canadese type). 

Op dit bedrijf is in de vees ta l en de s i lo ' s + me lks ta l 200 miljoen l i r e 
ge ïnvesteerd (ƒ 1,2 mil joen). In machines (waaronder vijf t r ekke r s wo r 
den gerekend) 12 tot 15 miljoen l i r e s (ƒ 70 000 tot ƒ 90 000). De machines 
worden afgeschreven in vijf j a a r . De totale invester ing voor het veebedrijf 
bedraagt : 

Grond 100 ha ƒ 2 ,00 miljoen 
Gebouwen ƒ 1 , 2 0 miljoen 
Werktuigen ƒ 0 ,09 miljoen 
Vee ƒ 0 ,75 miljoen 

Totaal ca . ƒ 4 ,00 miljoen 

De pr i js van de a rbe id is op "Eu ropees" niveau. Over subsidie op 
gebouwen heeft men zich niet u i tgelaten op dit bedrijf (Indien dit l ande
lijk geregeld i s , bedraagt deze subsidie op gebouwen 25 tot 35 %, op 
Ha rves to re s 50 % en op i r r iga t i e mee r dan 50 % ! ). 

De p r i j s van k rachtvoer bij zelf mengen bedraagt ca . ƒ 30 per 100 kg. 
T r ekke r s en werktuigen zijn niet duur. 
Dit vee is hoog in p r i j s , maa r men moet het zien a ls een inves ter ing voor 
lange duur. In de toekomst kan fokvee van zeer goede kwaliteit worden af
gezet , nadat de omvang van het bedrijf zich heeft ges tab i l i seerd . 

De opzet van dit bedrijf is gelegen in de sfeer van veilig beleggen en 
r endement . Het r endement wordt s t e rk beïnvloed door de gunstige afzet
mogelijkheid. Dit is n l . het gebied waar de be roemde " P a rmeza an s e " 
kaas wordt gemaakt , die een zeer hoge p r i j s opbrengt (de prijs van de 


