mINISTERIE VAN LANUDSOUV

Directie Akker - en Weidebouw

VERSLAG VAN EEN STUDIERETS NAAR DRIE GROTE
MELKVEEBEDRIJVEN IN ITALIE

Van 10-22 oktobexr 1965

Ir. S. BRANDSMA
Instituut voor Veeteeltkundig Onderzoek "Schoonoord", Zeist

G, van der GAAST
RiJkslandbouweonsulentschap voor de Melkwinning, Wageningen

G. POSTMA
Instituut voor Landbouwtechniek en Rationalisatie, Wageningen

V. WILLEMSEN
Rijkslandbouwconsulentschap voor Weide- en Voederbouw, Wageningen
P

NIEUWE BEDRIJFSSYSTEMEN IN DE LANDBOUW
MEDEDELING Nr. 20 FEBRUARI 1968



LIGGING VAN DE BEZCOCHTE BEDRIJVEN [N 1TaliE

Partcg:;uare -

0

Bedrijf MARZOTTO, .
v&n&t'&é :m. g e p j.f" 4 “

A, Triest

@ Verona

o Badrijf GRAND! {0), ]

®Modena
e EBalognn
OFloraﬁce
 Livorne  Gubbio

|+
Bedrij? GALVAND BRANCA




INHOUDSOPGAVE

WOORD VOORAF

Il

II.

SEDRIJF GRANDI (Via Canaletto Albaretto, Modena)
1

. Dodem en gebruik

1.1, Grondsoort en teeltplan
1.2, Grasland

1.3. Snijmais

1l.4. Luzerne

1,5, Voederwinning

2. Rundvee

2,1, Omvang veestapel
2.2, Fokkerij

2,3, Produktie

2,4, Yoedering

2.5, Gezondheidszorg
2. 6. Kalveropifok

2,7. Mestvee

3, Huisvesting van het melkvee

3.1, Type en indeling stallen
3,2. Uitmesten en reinigen

4, melken

4,1, Melkstal
« Melkmachine
. lielkmethode en arbeidsprestatie

»

e A
W o N

5. Arbeid, Mechanisatie, Economie

5.1. Arbeidsproduktiviteit, mechanisatie, arbeidsvoorwaarden

5.2. Prijzen, kosten en opbrengsten

BEDRXIIF GALVANO (te Gubbio)
1, Hoder en bodemngebruik

1.1, Grondsoort en teeltplan
2, Grasland

3. Snijmais

4, Luzerne

5, Voederwinning

2.1. Omvang veestapel
2,2, Produktie

2.3, Voedering

2.4, Gezondheid

2,5. Kalveropfok

Huisvesting van het melkvee

3.1. Type en indeling stallen

. Bewaring en koeling van de rmelk op het bedrijf
. Verwerking en aflevering van de melk

Bilz,

b
SDOoOWLWOE 0 ~NN=t-a00 O O

[
(=]

[S———
-0

fa—
[

e e
L LI T S FLIE

—
w

15
16

19
19

19
20
20
20
20

21

21
2l
2]
22
22

23
23



. IVlelken

4,1. imelkstallen

4, 2. Melkmachine

4,3, Melkmethode en arbeidsprestatie

4,4, Bewaring en koeling van de melk op het bedrijf
4,5, Verwerking en aflevering van de melk

5., Arbeid, mechanisatie, economie
5.1. Arbeidsproduktiviteit, mechanisatie, arbeidsvoorwaarden
5.2, Prijzen, kosten en opbrengsten
111, BEDRIJF mARZOTTO (te Porto Gruaro)
1. Bodem en bodemgebruik

1.1, Grondsoort en teeltplan
1.2, Luzerne en klaver
1.3, Snijmais
1.4, Voederwinning
Z. Rundvee

.1l. Omvany van de veestapel
2. Produktie
.3, Voedering
4, Gezondheid en verzorging
2.5. Kalveropfok

3. Huisvesting

3.1. Type en indeling stallen
3.2. Mestverwerking ‘

4, vae;lken

4,1, melkstal

4,2, Melkmachine

4, 3, Melkmethode en arbeidsprestatie
4,4, melkbewaring en melkverwerking

5. Arbeid, mechanisatie en economie

5.1, Arbeidsproduktiviteit, mechanisatie, arbeidsvoorwaarden
5.2. Prijzen, kosten en opbrengsten

SAMENVATTING EN CONCLUSIES

25

25
25
25
26
26

26
26
28
29
29
29
30
30
31

3l
32
32
32
33

33

33
34

35

35
35
36
36

37
37
38

39



WOORD VOORAF

Ook in Nederland neemt de belangstelling voor het houden van grote
eenheden melkvee toe. Grote bedrijven hebben hun eigen specifieke
problemen, Het is van belang dat onderzoek en voorlichting zich tijdig
vertrouwd maken met deze problematiek, Bestudering van de technische,
organisatorische en bedrijiseconomische aspecten van dergelijke grote
bedrijven in het buitenland is daarvoor haast onontbeerlijk.

Alleen een team van in verschillende onderdelen gespecialiseerde
deskundigen zal een bedrijf in zijn geheel kunnen '"doorlichten'. et
een oppervlakkig bezoek van enkele uren zal men veelal niet kunnen vol-
staan., Een verblijf van enkele dagen met daarnaast de bereidheid van de
bedrijfsleiding alle problemen openlijk te bespreken, is noodzakelijk
om zich een goed beeld van een bedrijf te vormen, Daartoe had het teamdat
in de periode van 10 tot 22 oktober 1966 een drietal grote veehouderijbe-
drijven in Italig heeft bekeken, de gelegenheid, Het doel van de reis gold:

1. Het bedrijf van graaf Grandi te Modena (Po-delta)
2. Het landgoed Calvano Branca te Gubbic (Umbrig) en
3. Het bedrijf van graaf Marzotto te Porto Gruaro (Venetig)

Het bezoek varieerde per bedrijf van &én tot drie dagen.
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1. BEDRIJF GRANDI (Via Canaletto Albaretto, Modena)

Dit bedrijf is ca, 250 ha groot en zes jaar geleden door de eigenaar
(een graaf) in exploitatie genomen. Voorheen was het aan verschillende
gebruikers verpacht, die nu voor een deel nog als arbeider op het bedrijf
werken, Er worden ongeveer 250 melkkoeien en 2500 varkens gehouden.
Tot het bedrijf behoort ook een kaasfabriekje, waar men dure Parmezaan-
se kaas maakt. De melk hiervoor koopt men in de omgeving bij boeren,
waar de veoeding aan de daarvoor gestelde eisen voldoet, b.v. geen kuil-
voer.

Naast de veehouderij neemt vooral de fruitteelt een belangrijke plaats
op het bedrijf in,

1, Bodem en bodemgebruik

1.1, Grondsoort en teeltplan

De grondsoort van het bedrijf bestaat uit kleigrond (Po -delta). Grond-
analyses waren echter niet aanwezig. Volgens zeggen is de grond deels
hard en deels zacht. De verkaveling van het bedrijf is gunstig. In 1966
was het bodemgebruik als volgt:

14 ha blijvend grasland

36 ha snijmais

50 ha luzerne

14 ha tarwe

14 ha suikerbieten

32 ha pereboomgaard

12 ha perzikboomgaard
1 ha appelboomgaard

22 ha wijngaard

12 ha populieren

207 ha cultuurgrond
41 ha bebouwd, erf, wegen enz,

248 ha totaal

Van de cultuurgrond staat 100 ha geheel ten dienste van de rundvee-
houderij. De veebezetting bedraagt ca. 3,20 grootvee-eenheden (GVE)
per ha, waarbij de meststiertjes, die geheel met krachtvoer worden ge-
mest, niet zijn meegerekend, De vruchtopvolging is: suikerbieten, graan
mais, drie 2 vier jaar luzerne.

1.2, Grasland

Het grasland is vijf & zes jaar oud en voor de inzaail is een klaverrijk
mengsel gebruikt. Het wordt niet beweid, Op sommige percelen komt vrij
veel klaver voor vooral langs de greppels, Er komen echter ook percelen
voor met weinig klaver, Tijdens het bezoek kwam kamgras zeer sterk
naar voren, terwijl verder vrij veel grove onkruiden voorkwamen zoals
boterbloemen, ridderzuring en smalle weegbree. In de winter krijgt het
grasland stalmest en in het voorjaar kunstmest, Dit laatste is een meng-
meststof., Verder wordt geen stikstofmeststof gegeven. Men wil hier zo-
veel mogelijk profiteren van de klaver. Vel vindt op de lagere grasland-
percelen bevloeifng plaats vanuit een kanaal waarin ricolwater wordt ge-
loosd en waarin ook de varkensmest en een deel van de koeienmest {dun-
ne mest) wordt afigevoerd, Gedurende een halve dag wordt het land 4 &



Luchtopname van het bedrijf GRANDI. In

het midden van de straalsgewijze opstelling van de

Rotolactor. Links onder een aantal stroken van de onverharde uitioop

2. Koeien in de onverharde
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4. Melkkoeien in aanvoergang
buiten de melkstal (bedrijf
GRANDI)

2. Melkkoelen in aanvoergang
binnen de melkstal

§. De melkers moeten scms
wegens de te lange koestan-
den op de stand achter de
koeien klimmen om te kun-
nen namelken
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5 ¢m onder water gezet, Op hoger gelegen percelen wordt kunstmatige be-
regening toegepast.,

_—— -t o=

Als rassen worden verbouwd: Wisconsin, De Kalb en Fink's. Er wordt
25 2 27 kg zaaizaad per ha gebruikt en met een Monosem precisie-zaai-
machine gezaaid op een rijenafstand van 70 cm, Voor een zo goed mogelijke
arbeidsspreiding bij het cogsten wordt een vroegrijpend, een middenvroeg
en een laatrijpend ras gezaaid., Bij een vroegrijpend ras streeft men naar
12 planten per m%“, bij een middenvroeg ras naar 10 en bij een laatrijpend
ras naar 9 planten per m*©,

De mais wordt zwaar met stikstof bemest, nl. 200 kg N per ha. On-
kruidbestrijding met een chemisch middel wordt niet toegepast. Het los
houden van de grond vindt plaats met een rijenfrees, wat men zeer belang-
rijk vindt, daar men veel last heeft van korstvorming. Tijdens het bezoek
stond een gedeelte van de snijmais nog op het veld. Het was een matig ge-
was. Yanwege vreterij had men opnieuw moeten zaaien, wat aan het gewas
goed te zien was door een ongelijkmatige rijping, Verder kwam in het ge-
was vrijveel onkruid voor, o.a. melde,

1.4. Luzerne

De luzerne wordt in april gezaaid zonder dekvrucht en blijft drie &
vier jaar liggen., Als ras wordt Romangola gebruikt. In het voorjaar wordt
een lichte bemesting gegeven met mengmeststof met een laag stikstofgehal-~
te. Evenals bij het grasland, vindt al naar gelang de hoopteligging, be-
vlceilng of kunstmatige beregening plaats,

—— s e ks e o

De voederwinning is vrijwel geheel gericht op het winnen van kuilvoer.
Een beetje hooi wordt gewonnen voor de fokstieren, zieke dieren en de
jongste kalveren.

In normale jaren kan het grasland en de luzerne (behalve eserste- en
vierdejaars) vier- & vijimaal gemaaid worden, slechts driemaal in droge
jaren. De eerste keer wordt gemaaid in mei, de tweede maal half juni, de
derde maalinaugustus en de vierde maal in oktober, In het algemeen zijn
de weersomstandigheden er gunstig voor de voederwinning, het droogt er
snel. De veldperiode is meestal niet langer dan twee dagen. Eénmaal ke-
ren is in het algemeen voldoende.

Hoewel het moeilijk was een juist beeld te krijgen van de verkregen
opbrengsten, moet de opbrengst van het grasland en de luzerne gemiddeld
op ca. 10 ton droge stof {ds) netto per ha per jaar liggen.

Het hooi dat gewonnen wordt, komt van het grasland. Na het drogen
op het veld wordt het gewierst en geperst met een super Hayliner 169 op
de wagen, Het prodult leek op het oog van goede kwaliteit te zijn, het had
nog een frisse groene kleur (korte veldperiode).

Voor de berging van het kuilvoer zijn op het bedrijf zes torensilo's
aanwezig, alle Harvestore's met een bruto-inhoud van 420 m3, Naast de-
ze torensilo's zijn er nog twee grote sleufsilo's, De torensilo's worden
in vier- 2 vijfmaal gevuld, Na droging op het veld tot ca. 60 % droge stof
wordt het gras en de luzerne uit het zwad geladen met een John Deere of
MF -veldhakselaar op vierwielige Gehl zelflossende wagens. Als trekkracht
fungeert een 65 pk wieltrekker., Per vracht heeft men 15 2 20 minuten no-
dig. De veldhakselaars warenzes jaar in gebruik, per jaar had men &én
stel nieuwe messen nodig.,

Het transport van het voorgedroogde produkt vindt met drie zelflos-
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sende wagens plaats, De persoon die het transport verzorgt, lost hierna
zijn eigen wagen in één van de twee aanwezige John Deere hakselblazers,
uitgerust met een 25 pk elektromotor, Het toerental van de blazer is op-
gevoerd van 900 naar 1000 toeren per minuut. Het lossen van een vracht
duurt 12 2 15 minuten. Deze blazers zijn verrijdbaar opgesteld in een
naast de batterij Harvestores gelegen betonnen put.

De snijmais wordt met een John Deere hakselaar, die ig uitgerust
met een maisbek, op de Gehl zelflossende wagens geladen. De hiervoor
aangespannen Fiat 411 C rupstrekker heeft evenwel te weinig vermogen
om een redelijke capaciteit te behalen. Het transport wordt verzorgd door
twee personen. Het lossen van de snijmais in de Harvestores is indentiek
aan het lossen van de luzerne en het gras. De opbrengst van de snijmais
wordt gesteld op 45 ton kuilvoer per ha.

Indien de torensilo's vol zijn, wordt in de sleufsilo's gekuild. De wa-
gens worden dan bij de silo gelost en het produkt wordt met een silovork
in de silo gebracht. Fet kuilvoer uit de sleufsilo's wordt echter toch via
de torensilo's gevoerd. biet wordt op de Gehl wagens overgebracht naar
de Harvestores,

2. Rundvee

De melkveestapel bestond uit ongeveer 250 melk- en kalfkoeien, Het
ligt in de bedoeling dit uit te breiden tot ongeveer 500 stuks, De dieren
zijn zwartbonte van het Canadese type. Dit vee zou zich volgens graaf
Grandi het best aanpassen aan de heersende klimaatomstandigheden.

's Zomers is het erg warm (tot 35 2 40° C) en 's winters is ex tot 12 2
13° C vorst,

Alle dieren zijn ingeschreven in het stamboek. Naast de melk- en kalf-
koeien worden 80 pinken en 90 kalveren aangehouden, Op het bedrijf zijn
drie fokstieren aanwezig, De op het bedrijf geboren stierkalveren worden
gemest, Daarnaast worden elk jaar ruim 100 Simmentaler stierkalveren
aangekocht voor de vleesproduktie.

e s m pa

De melkkoeien kalven regelmatig gedurende het gehele jaar, zodat
de hoeveelheid melk niet te veel varieert gedurende het jaar. Bij de fok-
kerij wordt gebruik gemaakt van eigen stieren {natuurlijke bevruchting
en van K.I., maar ook van andere in Italig of Canada staande stieren
(K.I.-diepvrieszaad)., Bij de eigen stieren past men een soort wachtsys-
teem toe. Eén jaar wordt bij een deel van deze koeien een pas aangekoch-
te jonge stier intensief gebruikt, Daarna wacht men met het gebruik tot
de eerste produktiegegevens van de dochters beschikbaar komen.. Afzet
van fokvee is op het bedrijf geen belangrijke inkomstenbron,

2.3, Produktie

De produktie van de relatief jonge melkveestapel ligt op 4800 kg met
3,40 % vet. In de voorzomer, wanneer de temperatuur boven 28 3 30° C
stijgt, treedt steeds een duidelijke produktiedaling van 1 a 1,5 kg per dag
op. Ook wanneer de dieren in de schaduw worden gehouden is dit het geval.
De verdeling van de melkproduktie over het jaar was vrij regelmatig,
enerzijds als gevolg van de voeding (geen weidegang), anderzijds als ge-
volg van de gespreide kalidata.



Het voederen van het kuilvoer heeft volledig mechanisch plaats. lede-
re Harvestore heeft een onderlosser die uitmondt boven een dubbele trans-
portvijzel van 50 meter lengte. De slijtage van de vijzel was groot, In
zes jaar tijds was hij viermaal vernieuwd. Thans zou deze vervangen
worden door een transportband (2 40000 lire = § 240 per meter). De
vijzel mondt uit in een verdeelkast, waarin twee blazers zorgen voor het
transport naar de voergoten. Boven iedere voergoot is weer een vijzel
aanwezig voor de verdeling van het voer in de voergoot.

Voor het gehele voedersysteem zijn de volgende elektromotoren aan-
wezig, nl. voor de onderlossers zes A zes pk, voor de transportvijzels
twee 2 acht pk, voor de blazers twee a achttien pk, voor de voervijzels
negen 2 twee pk, totaal 106 pk., Gelijktijdig in gebruik zijn; twee onder-
lossers, één transportvijzel, €&n blazer, één voervijzel, totaal 40 pk,

Op het bedrijf is é&én ''wvoedermeester-bedieningsman''. Deze heeft
hart voor de dieren (kent ze alle} én voor het voedersysteem. Hij volgt
de instructies die verstrekt worden nauwkeurig op. Iedere niet in gebruik
zijnde onderlosser wordt direkt uit de silo gehaald en nagekeken. Van de
onderlossers waren in zes jaar fijds eenmaal de kettingen met messen
vernieuwd. We hebben niet de indruk gekregen dat er veel storingen bij
het voeren voorkwamen(komen}.

Veelal werd het volgende rantsoen gevoerd, nl.:

14 kg snijmaiskuil
14 kg luzerne/graskuil

Hoewel er geen analyses van het voer waren, werd met dit ruwvoerrant-
soen naar schatting ca. 12 kg ds/GVE /dag verstrekt., Rekening houdende
met de verliezen die bij het voeren optreden (morsen, resten), kan de ds-
opname uit ruwvoer op ca. 11 kg/GVE /dag gesteld worden. Naast dit ruw-
voer werd gemiddeld aan de melkkoeien 3 kg krachtvoer per koe per dag
verstrekt., Naar men ons zei, was dit rantsoen toereikend voor de gemid-
delde produktie van 16 kg melk per koe per dag. Het kuilvoer wordt twee -
maal per dag verstrekt, nl. 's morgens en 's avonds na het melken.

Op het cog zag het kuilvoer er goed uit maar het was iets warm. Tel-
kens werd uit twee silo's tegelijk gevoerd, £én met luzerne enfof graskuil
en één met snijmais zodat het vee een gemengd rantsoen kreeg. Deze com-
binatie lijkt voedertechnisch gezien gunstig,

Het krachtvoer wordt met de hand in de voergoot in de loopstallen
verstrekt. Van een juiste dosering per dier is dus geen sprake. Wel zijn
de dieren in produktiegroepen ingedeeld. De melkstal (rotelactor) is nl.
niet ingericht voor het verstrekken van krachtvoer bij het melken, De
grondstoffen voor het krachtvoer worden aangekocht en op het bedrijf ge-
mengd,

P e I T 1

De gezondheidszorg van het bedrijf berust bij een aan het bedrijf
verbonden dierenarts. Hij is ook belast met de uitvoering van de K. 1.
(alleen dierenartsen mogen in Italié insemineren). Er wordt veel aan-
dacht besteed aan de therapie van mastitis. De preventie laat wellicht
te wensen over {zeer lange melkmachinetijden).

De dieren hadden weinig klauwmoeilijkheden ondanks de huisvesting
in loopstallen met een verharde uitloop (klinkers)., Aan de verzorging
van de klauwen gebeurt weinig,

Zware verlossingen komen bij de Canadese zwartbonte weinig voor,
ook niet bij de vaarzen, De kalveren zijn gemiddeld 35 kg.
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De veestapel was uiteraard tbc- en abortus -vrij, In Italié is de be-~
strijding van deze ziekten nog niet zo ver als in ons land.

De belangrijkste oorzaak van het opruimen van dieren bleek moeilijk
drachtig worden.

- A = amm W = =

Alle op het bedrijf geboren kalveren worden aangehouden. De stier-
kalveren zijn bestemd voor de vleesproduktie (vleesstiertjes). Gedurende
de eerste zeven weken worden alle kalveren ondergebracht in individuele
boxen (met lattenroosters), die in grootte niet veel verschillen met onze
mesthokken,

De dieren krijgen de eerste tien dagen biest en moedermelk, Daarna
gaat men over op kunstmelk. Na zeven weken komen de dieren in een ge-
strooide loopstal in groepen van 10 tot 15 stuks bijeen. De dieren hebben
geen uitloop., In deze stal krijgen de dieren wat ruwvoeder en verder
krachtvoer. De oudere kalveren gaan naar het loopstallencomplex, waar
de melkkoeien worden gehouden. Ze krijgen hier een mengsel van luzer-
ne- en snijmaiskuil met een krachivoeraanvulling.

2.7, Mestvee_

Naast de op het bedrijf geboren stierkalveren worden ook aangekochte
Simmentaler stierkalveren gemest tot een gewicht van 375 tot 400 kg, De
eigen stierkalveren bereiken in gemiddeld 280 dagen een gewicht van 350 kg
{groei 1200 g per dag). De Simmentaler waren zowel bij het begin als bij
het einde van de mestperiode wat zwaarder. Deze dieren worden gemid-
deld op 400 kg gewicht aigeleverd.

De vleesstieren krijgen vrijwel uitsluitend krachtveoer. De opname
liep op tot 7 & 8 kg per/d/d De dieren worden gehouden in gestrooide ge-
sloten loopstallen in groepen van 10 tot 15 dieren,

De opbrengstprijs van de Simmentaler lag gemiddeld ongeveer 60 L
(ca. f 0,35) per kg levendgewicht hoger dan die van de Canadese zwart-
bonte.,

3. Huisvesting van het melkvee

e e e dy e e ARy o AR W e o e M

Fiet melkvee en de pinken worden het gehele jaar door gehouden in
open loopstallen, als cirkelsegmenten gelegen rondom een centraal gele-
gen melkstal (rotolactor). De melkkoeien worden in eenheden van 20 tot
25 stuks gehouden, Bij de verdeling van de koeien over de verschillende
loopstallen wordt rekening gehouden et de leeftijd, de afkalfdata en ookmet
de melkproduktie. Het houden van de koeien in kleine groepen wordt als
zeer belangrijk beschouwd voor het handhaven van een goede produktie in
loopstalsystemen.

Elke eenheid van 20 2 25 dieren heeft de beschikking over een loop-
ruimte (annex voederruimte) van kleine klinkers en een overdekte ligruim-
te van ruim 200 mé, Als strooisel gebruikt men zaagsel. In elke loopstal
kan de bezetting worden opgevoerd tot 25 melkkoeien of 40 stuks jongvee.
Er zijn 18 loopstallen (cirkelsegmenten)} in gebruik, nl. 8 met melkkoeien,
2 met droogstaande koeien, 2 met drachtige vaarzen en 6 met kalveren en
pinken. Uitbreiding met nog 2 loopstallen is mogelijk,

De uitloop is ongeveer 200 bij 20 meter, Deze uitloop van zware
grond wordt bij nat weer gauw vertrapt, Zowel de voor- als achterzijde
van de ligruimten kunnen geheel of gedeeltelijk met zeilen worden afge-
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sloten. In de warme zomerperiode kunnen de dieren in de schaduw liggen,
terwijl er toch enige trek in de ligruimte zal heersen.

3.2. Uitmesten en reinigen

De mest uit de loopstallen wordt met een voorlader geladen op een
stalmeststrooier met een spreidmechanisme naar de zijkant en wordt
hiermee getransporteerd naar een betonnen mestplaat, waar de mest
door middel van dit spreidmechanisme wordt gelost op een hoop. Deze
mest laat men ca. 9 tot 12 maanden rotten, om daarna gebracht te wor-
den naar het bouw- en grasland. De verteerde mest wordt met een Scalma-
na grijper geladen op eenzelfde type stalmeststrooier. De vaste mest van
de dekstieren wordt met een handig tweewielig karretje, dat kan kippen,
eveneens naar deze mestvaalt gebracht (afstand ca. 5 km).

De mest uit de voederruimten wordt dagelijks verwijderd. Deze mest
wordt door é€€n persoon met een trekkerschuif naar de wachtruimte ge-
schoven waarna het door twee andere personen + een trekkerchauffeur met
de hand wordt geladen op een stalmeststrooier en naar de mestvaalt ge~-
bracht, De wachtruimte en de voederruimten worden daarna schoongespoten
met een hogedrukspuit, die aangesloten is op de Norton-installatie van
het bedrijf. Deze waterige resten plus de gier komen in een riolerings-
systeem en worden door middel van deze riolering afigevoerd naar het be-~
vlceiingskanaal, waaraan het bedrijf ligt. Het reinigen van de voeder- en
wachtruimte geschiedt door de veeverzorgers. Het leeghalen van de loop-
stallen zelf geschiedt door de veldarbeiders,

4, Melken

4.1, Melkstal

De melkstal, die binnen de cirkel van loopstallen is geplaatst, bestaat
uit een twaalfkantig gebouw, waarin een zogenaamde Rotolactor is geplaatst,
Deze eerste rotolactor in Italié werd gebouwd in 1960 en biedt plaats aan
28 koeien tegelijk. De aan- en afvoer van de melkkoeien wordt door een
speciale man verzorgd. Vanuit de verschillende loopstallen kunren de
dieren in een rondorm de gehele melkstal aangelegd vrij breed aan- en af-
voerpad gebracht worden. Vanuit dit pad kunnen ze op verschillende pun-
ten in de smalle aanvoergang geleid worden, welke gang toegang geefttot
de melkstal, Binnen de stal loopt de toevoergang nog even door tot de
koeien via een brug op de rotolactor komen.

Ze staan dan op een draaiende schijf of platform, worden gemolken
en kunnen de schijf weer verlaten waarna ze via een afvoergang die eerst
over het draaiende platform, dus over de andere koeien heen loopt, weer
buiten komen, Ze zijn dan in de gang die terug voert naar het centrale
brede pad. De man die het 'transport' regelt, zorgt dat de koeien weer
in de juiste loopstalafdeling terechtkomen.

Dit type melkstal wordt totnutoe ook verder inEuropa maar weinig toege -
past. Behalve enkele van deze stallen in Italié zijn er in Frankrijk enke-
le gebouwd of nog in voorbereiding. Hoewel de inrichting geheel werd ge-
plaatst door Gascoigne, wordt een dergelijke installatie niet vanuit Enge -
land verzorgd maar is het Gascoigne Italié die de rotolactor maakt, Ook
de stallen in Frankrijk en eventueel in andere Westeuropese landen wor-
den door Gascoigne Itali& verzorgd. Voor wat betreft de kosten van een
dergelijke melkinstallatie werd ons van de zijde van Gascoigne -Neder -
land medegedeeld dat deze omstreeks f 100000 (voor 40 koeien) zal bedra-
gen, buiten de kosten van het gebouw =zelf.



Toelichting bij plottegrond van de rotolaztor

1. Van de verzaomelruimte noar de melikstollen

2. Ploats van voorbehandeling

3. Brug met ingangshek noar de drociende melkstanden

4. Een von de 30 standen waar esn koe wordt gemolken

5. Uitgeng van de melkstanden noar een spiraaivormige oploop
6.Loopgang boven over de draciende schijf naar buiten

7. Afvoergang naar de open loopstalien
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4,2, Melkmachine

- 20 = e =

De melkmachine -installatie is van het merk Gascoigne. Zoals ge-
zegd; wvinden 28 koeien een plaats in deze rotolactor. Er liggen rondom
boven het draaibare platform een vacutimleiding, een transportmelklei-
ding en een aparte leiding die nodig is bij de reiniging. Bij elke box is
een melkstel met lange melkslang en lange pulsatieslang aanwezig, welke
respectievelijk zijn aangesloten op een container en op een pulsatiever-
sterker, De koeien worden dus alle afzonderlijk gemolken via een con-
tainer. Voor het transport van de melk is een roestvaststalen ca. 1 3/4
duims melkleiding geplaatst. Deze wordt aangesloten op een melktankje
van ca. 500 liter, waarvan er twee aanwezig zijn. Is €én van deze tanks
vol, dan wordt de melkleiding even overgezet op een buffertankje van
ca, 150 liter. De volle tank wordt naar het binnen de cirkel gelegenmelk-
lokaal gereden en een lege tank wordt weer op het steeds doordraaiende
platform teruggereden, Dit kan echter maar op é€én bepaalde plaats ge-
beuren, zodat het buffertankje niet te klein kan zijn, De melk uit de vol-
le tank laat men in een 2000 liter voorraadkoeltank lopen, In deze Zero
diepkoeltank wordt de melk tot ca, 5% C gekoeld. De grootte is afgestemd
op het éénmaal per dag afleveren van de melk,

Het zal duidelijk zijn dat een dergelijke melkmachine -installatie nog-~
al wat vacullmverbruik zal hebben. Een drietal vaculimaggregaten zorgt
voor het vaculim en wel é€én aggregaat voor de melktransportleiding en
twee voor de vaculimleiding met 28 containers, melkstellen en pulsatie-
versterkers, Het vaculim in de vacutimleidingen varieerde zo tussen de
30 en 35 cm kk, dat in de melkleiding was ca. 44 cm kk. Bij het melken
in containers is het vaculim in de vaculimleiding uiteraard het belangrijk-
ste, zijnde het vacullm waarmee gemolken wordt. Het in de melkleiding
aanwezige vaculim dient alieen voor het transporteren van de melk naar
de onder vaculim staande tank, Het aantal pulsaties bedraagt 60 per min.,
bij een zuigslag-persslagverhouding van 2:1, .

Zoals reeds werd gezegd,is er een aparte spoelleiding geplaatst
voor de circulatiereiniging met warm water van 60 tot 70° C met een
reinigingsmiddel. Het water is afkomstig uit een speciale ketel met ver-
warming. De gehele reinigingsmethode verloopt als volgt!

a, De 28 melkstellen worden door één persoon die er langs loopt met een
emmer, aan de buitenkant gereinigd

b. Een andere persoon loopt alle containers na en sluit, resp opent de
vaculimkraan en de melkkraan en draait het sproeiblad in het deksel
in de reinigingsstand

c. Met behulp van een pomp wordt met koud water de laatste melk uit de
leidingen gespoeld

d. Bij de hiernavolgende warme circulatiereiniging worden resp. ge-
spoeld:

1. het buffertankje, 2. de spoelleiding, waaraan 3., de melkstellen
met aparte houders zijn verbonden, 4. de containers en 5, de melk-
leiding,

Hierna wordt de leiding nog eenmaal doorgespoeld.

Hoewel over de bacteriologische gesteldheid van de melk niet veel
bekend is, lijkt het ons toch een vrij zware opgave om een dergelijke
omvangrijke melkmachine -installatie steeds goed schoon te houden. Te-
vens vraagt reeds het tijdig vernieuwen van alleen al.de rubberonderde-
len, een behoorlijke onderhoudspost.


http://al.de
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De methode van werken bij een rotolactor is moeilijk te vergelijken
met de in ons land bekende melkmethoden, Drukken we de verhouding
tussen het aantal personen en het aantal melkstellen uit, dan komen we
ongeveer, op dit bedrijf, op de methode P7A28. Hierbij moet worden be-
dacht dat het platform met de boxen ronddraait in gemiddeld 14 minuten,
De officieéle ronddraaitijd kan worden afgesteld en dit was hier 12 minu-
ten, maar het kwam herhaaldelijk voor dat de hele zaak enkele minuten
stilstond, Het aantal per manuur gemolken koeien ligt op dit bedrijf niet
hoog, nl. 15 tot 16 stuks. Bij een tijdopname bij een aantal koeien werd
een nettomelksnelheid berekend van 0,83 kg per minuut bij een gemid-
delde melkgift van 9,6 kg. Dit werd berekend uit een gemiddelde melk-
tijd van 11, 6 minuten en een gemiddeld totale behandelingstijd van 12,5
minuten per koe. Over de gevolgde werkmethode en het resultaat waren
wij derhalve niet erg enthousiast. Het geheel deed nogal ongeorganiseerd
aan en de werkverdeling was soms moeilijk te volgen. In grote lijnen
kwam deze werkverdeling neer op:

1 persoon voor het ophalen en wegbrengen van de koeien

persoon voor het voorbehandelen van de uier

persoon voor het nadrogen van de uier en het inlaten op de rotdlactor

persoon voor het aansluiten van de melkstellen

persoon voor controle op het melken + begin van het machinaal

namelken

1 persoon voor het machinaal namelken en het afnemen van de melk-
stellen

1 persoon voor het afnemen, de eindcontrole en de algehele leiding.

[ N el

Voorts moet worden vermeld dat de maten van de koeboxen op het plat-
form voor de wat kleinere dieren beslist te groot zijn, Vooral de vaarzen
gaan veel te ver naar voren; daardoor komt het voor dat de melkers soms
ook maar gehurkt op het platform achter de koe gaan zitten om althans

nog iets aan machinaal namelken te kunnen doen. Het is duidelijk dat dit
buitengewoon lastig werkt. Een ander euvel bij deze eerstgebouwde rotolac-
tor is dat de melkers niet op een ''treeplank’ kunnen gaan staan maar voet-
je voor voetje mee moeten lopen als ze met een bepaalde koe bezig zijn.
Toch lijkt het ons mogelijk om met minder mankracht en een betere orga-
nisatie te komen tot meer efficiént werk, De melktijden kunnen korter zijn,
o.m. door het namelken minder uitvoerig te doen en de controle en het
afnemen op een beter, vaak eerder tijdstip uit te voeren. Het werk zou,
mits natuurlijk wordt voldaan aan een goede inrichting van het geheel,

dus ook beter passende boxen, waarschijnlijk met twee personen minder.
even vlot uitgevoerd kunnen worden. Het peil van de melkers ligt hier
echter niet hoog. Dit is mede de corzaak van genoemde resultaten.

Een apart woord over de ''verkeersagent', of wel de man die de
koeien haalt en brengt. v/ ij hebben in ons land nog maar weinig grote be-
drijven. Wel zullen we bij een toename hiervan moeten letten op het in
groepen kunnen splitsen van grote rundvee-eenheden. Een extra man, no-
dig bij het melken teneinde de verschillende koppels vlot aan en af te kun-
nen voeren, lijkt hier zeker ten volle verantwoord. De taak van deze per-
soon vormt een belangrijke schakel in het geheel van het melkproces,

Voor het bewaren van de melk op de boerderij is een 2000 liter Ze-
ro diepkoeltank aanwezig, waarin tot ca. 5° C wordt gekoeld. Voor het
langer bewaren dan één dag zou de opslagcapaciteit te klein zijn. Zelfs
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nu is deze bufferruimte al aan de geringe kant daar de veestapel nog in
opbouw is en dus ieder jaar groter wordt. Ruimte voor een tweede of
voor een grotere tank is echter nog wel aanwezig in het ronde, midden
in de rotolactor gelegen melklokaal,

- - - T

Een klein deel van de melk wordt gebruikt voor het maken van kaas
in een eigen fabriekje. Deze kaasmelk wordt afgeroomd tot 2,2 % vet.
Het grootste deel van de melk wordt afgeleverd en komt met een aantrek-
kelijke prijs in de konsumptiesektor terecht,

5, Arbeid, mechanisatie en economie
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De arbeidsbezetting van het veebedrijf bedraagt zeven personen. Voor
het veldwerk (ploegen, zaaien, verzorgen en oogsten van de voedergewas-
sen en het uithalen van de mest resp. het transport van voer uit de sleuf-
silo's naar de Harvestores) wordt gerekend dat vijf man hiermede belast
zijn. Totaal dus twaalf personen, niet meegerekend de bedrijfsleider, de
veearts en de mensen, die de machines repareren {(het bedrijf heeft nl,
een complete reparatie- en onderhoudswerkplaats met draaibank enz. ).

De veeverzorgers werken negen uur per dag, de veldarbeiders 's zo-
mers tien uur en 's winters zeven uur per dag. Er is een ''glijdende" zes-
daagse werkweek, met dien verstande dat iedere veeverzorger €én dag per
week vrij is. Op feestdagen wordt normaal gewerkt, Het aantal manuren
per koe per jaar bedraagt:

veeverzorging ca. 80 mu/koe/jaar
veldwerk e.d. ca, 53 mu/koe/jaar
totaal ca.123 mu/koe/jaar

Gezien de zeer hoge mechanisatiegraad, zowel bij het veldwerk, als bij
het melken is de arbeidsproduktiviteit {ruim 20 koeien + jongvee per man)
‘beslist aan de lage kant, Dr. Grandi meende ook zelf dat zijn bedrijf nog
niet optimaal georganiseerd is, Maar in verhouding tot de normale prak-
tijk in dit gebied, is de arbeidsproduktiviteit hier wel hoog. De werkers
op de ''normale'" bedrijven mogen nl. van de vakbond niet meer vee ver-
zorgen dan 12 koeien per man. Maar bedrijven zls die van Grandi vormen
hierop een uitzondering, daar zij door hun opzet van "industridle onder-
neming'', zich kunnen onttrekken aan de voorschriften van de vakbond,
maar zij moeten wel industrigle lonen betaler. Dit is wettelijk geregeld.
De voorman ontvangt 120000 lire (f 700 per maand), vrij wonen, vrij
licht, hout en één liter melk per dag. Hierboven moet het bedrijf betalen
ca. 200 lire per dag (f 35 per maand) aan sociale lasten. De helpers ont-
vangen ca. f 55 3 f 60 per maand minder.

De veldarbeiders worden per uur betaald. Hier onderscheidt men
drie klassen:

vaste arbeiders A 444 lire per uur {ca. f 2,50) + vrij wonen
vaste arbeiders B 400 lire per uur {ca. f 2,30) + vrij wonen
losse arbeiders 360 lire per uur (ca. §f2,-)

Ca. 75 % van de mensen valt in cat. B (snoeiers) en ca. 20 % in de
cat. losse arbeiders. De A-arbeiders zijn de voorlieden en de werkers
met zware resp. dure apparatuur (voederwinning}.

De naar ons oordeel te lage arbeidsproduktiviteit bij. deze outilla-
ge heeft de volgende oorzaken:






