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V oorwoord Kiwa 

Algemeen 
Deze Kiwa-Beoorctelingsrichtlijn is opgeste ld door hel Co llege van Deskundigen !BA
systemen va n Kiwa , \·vaarin belanghebbende partijen op het gebied van metalen .be
huiz ingen voor !BA-systemen zijn vertegenwoordigd. 

Deze beoordelingsrichtlijn za l door Kiwa \NOrden gehanteerd in samenhang met het 
Kiwa-Reglement voor Productcertiticatie. In dil reglement is de d oor Kiwa gehan
teerde werkwijze vastgelegd bij de uitvoering van het onderzoe1. ter verkrijging van 
het attest-met-prod uctcertificaat alsmede de externe contro le. Over de aan te houden 
controlefrequen tie adv iseert het bovengenoemde College va n Deskundigen 
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1 Inleiding 

1.1 Onderwerp 
De in deze beoordelingsrichtlijn opgenomen eisen worden door de certificatie-instelling ge
hanteerd bij de behandeling van een aanvraag, c.q. de insland ho uding van een certificaat voor 
Metalen behuizingen voor systemen voor " Individuele Behandeling van Afva lwater" (!BA
systemen). 

1.2 Toepassingsgebied 
De producten z ijn bestemd om te ·word en toegepast als metalen behuizingen voor !BA
systemen. 

Deze BRL \•vordt toegepast in combinatie me t BRL K10003 "Septic tanks", BRL KlOOO-l "IBA
com pactsystemen", BR L Kl 0005 "Verticaal doorstroomde he lofy tenfi lters". 

1.3 Aanvraag 
De behandeling van de aanvraag voor certificatie v indt plaats op basis va n de op het moment 
va n indienen va n t--racht z ijnde beoordelingsrichtlijn . 

Indien d oor de produce nt rapporten va n oncl erzoek inslelii ngen of laboratoria worden over
gelegd o m aan te tonen dat het produel aan de e isen va n de BRL vo ldoet, zal moete n worden 
aangetoond d at d eze zijn opgesteld door een instelling die vold oet aan de van toepassing 
zijnde accreditatienorm, te weten: 
• EN 45001 voor laboratoria 
• EN -l500-l voor inspectie-ins tellingen 
• EN -15011 voor certificatie-instellingen 
De ins telling word t geacht aa n deze crite ria te vold oen wa nneer een accreditatiecertificaat kan 
worde n overgelegd, afgegeven d oor de Raad voor Accreditatie (RvA) ot een accred itatie
ins telling waarmee de RvAeen overeenkomst van wederzijdse acceptatie heeft gesloten. 
Deze accred itatie moet betrekking hebbe n op het voor deze BRL vereis te onderzoek. Indien 
geen accred itatiecertificaat 1--an worden overgelegd , zal de certificatie-instelling zelf verifië ren 
of aan de acc red itatienorm is voldaa n. 

Individuele Behande ling van Afvalwater 
1 .4 Definities 

IBA 
Ty petest Eénmalige beproeving, v\'aarbij aangetoond dient te worden aan de certi

ficatie-instelling dat aa n de gestelde eisen wordt voldaan. De beproev ing 
dient te worden uitgevoerd in het bijzijn van de ver tegenwoordiger van 
de certificatie-instelling 

Rubberring Afdichtingsringen, waa rbi j de dwarsdoorsnede oot-- een andere vorm kan 
hebben dan een cirke l. 

Voor overige d efinities word t verwezen naardeNEN-EN 1085 "Afva lwaterzuivering. Termen 
en definities". 
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2 Prestatie-eisen en attesteringsonderzoek 

2.1 Algemeen 
In dit hoofds tu k zijn de prestatie-eisen opgeno me n, die re levant z ijn voor me talen behuizin
gen voor !BA-systemen. Elke prestatie-eis is afzonderlijk behande ld in een paragraaf, waarbij 
is aangegeven hoe me t de e is wordt omgegaa n bij het attesteringsonderzoek en hoe de presl<~
tie beha nd eld wordt in he t attest-met-productcertificaa t 

2.2 Sterkte en stabiliteit 

2. 2. 1 Algemeen 
Gedurende de referentieperiode va n 20 jaar mag geen van de uite rste grens toestanden van de 
elementen, a ls gevolg van de daarop werkende be lastingen, worden overschred en . 

Bij het bepalen van d e vertica le verkeers be las ting voor de sta tische be re l-.ening kan gebruil-. 
worden gemaakt va n tabel1 . 

Tb 11 KI a e asse-111 d [" b l e mg ver eers e astmg 
Groep Klasse afdekking Vertica le belasting (kN) 

(NEN-EN 12-l) 
1 A 15 10 (I ) 

2 B 125 20 (I) 

3 c 250 ss<n 
-l D -!00 82,5 (I) 

(1) Bij een in wend ig opperv lak > 1 m 2 z ijn de volgende e isen geste ld : 
• aa 11t<1l puntla c;ten =g rootste ho rizontale afmetingen in mete r:-., naar beneden afge

rond , echte r minimc1,d :2; 

• d e hart op hart atstand \·,1n d e puntlas te n bcdra.1gt 1000 mm . 

2. 2. 2 Bepalingsmethode 
Voor de s terkte be re kening moeten berel-.en ingen en tekeningen te r verificatie worden over
gelegd. 

2. 2. 3 A ttesteringsonderzoek 
Voor het attesteringsond erzoek moe ten be rekeningen of beproev ingsresultaten ter verificatie 
worden overgelegd. 

2 . 2.4 Attest-met-productcertificaat . 
In het attest-met-productcertificaat zal worden aangegeven dat de gecertificeerde behuiz ingen 
voldoen aan de eisen en zu llen de maximale inbouwdiepte en d e klasse van d e afdekking 
worden ver meld . 

2.3 Waterdichtheid 

2. 3. 1 Algemeen 
De behuiz ing moet wa terdicht zijn. Na he t uitvoe ren van de waterdichH~eidsbeproeving mag 
geen z ichtbare lekkage optreden. 

2 . 3. 2 Bepalingsmethode waterdichtheid 
Beoord eel de waterdichtheid van de behui zing v isueel. 
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2 . 3 . 3 A ttesteringsonderzoek 
Als tvpe- test wordt een compleet systeem beproefd op wate rdic htheid. De hoog le van d e op
bo uw moet overeenkomen met d e maxi maal d oor de producent opgegeven inbouw hoogtc, 
waarbij d e aanwezige verbindingen conform d e daarvoor geldende verwerkingsvoorsc hriften 
moete n z ijn gedicht. 

2.4 Veiligheid tegen opdrijven 

2 . 4 . 1 Algemeen 
De ins ta llatie moel veil ig zijn tegen opdrijven. De verho uding van het gew icht van de ins ta l
la tie t.o.v. he t ge ... vicht van de verplaa ts te vloeis tof, moet m in imaal l, l bed ragen. Indu:-n de in
'>Lallalie nie t voldoet aa n deze veil igheidseis, moeten e r voorz ien ingen aa ngebracht worden 
o m aa n deze e is te voldoen. 

2 . 4 . 2 Bepalingsmethode 
De veilig he id tegen opdrijven moet berekend wo rden aan de ha nd van het gewicht van d e in
s ta llatie, inclusief o pbou w en g ro ndbelas ting op de atcle kplaat e n het gewicht van de ve r
p lc1a ts te vloe is tof (uitwendige volume van de ins tallatie) Bij d e be re ken ing moet erva n uitge
gaan wo rde n, dal d e grondwaterstand gelijk is met he t maaiveld 

2 . 4 . 3 A ttesteringsonderzoek 
Voor he t a ttesteringsonderzoek moelen berekeningen te r verificatie worden overlegd . 

2. 4 . 4 Attest-met-productcertificaat 
In he t attest-me t-productcertificaa t zal worden aangegeven we lke systemen n iet voldoen aan 
d e veilighe id tege n o pdrijven. 
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3 Eisen te stellen aan het product 

3. 1 Algemeen 
In dit hoofds tuk z ijn de e1sen opgenomen waaraan me t<de n behttiLin gen voor !BA-svstemen 
moeten vold oen . Deze eisen zu llen o nde rdeeluitmaken van de technische s pecificatie va n het 
product, die wordt opgenomen in het certi ficaat. 

3. 2 Producteisen 

3. 2. 1 Gebruikte materialen 

3. 2. 1. 1 Aansluitstukken 
De aansluitstukken moeten vold oen aan de geldende normen . Aansluits tukken van o ngepl<lS
tiliccerd PVC moeten voldoen aan NEN 7046 Aa ns luitstu kken me t gestruch11·ee rd e wand van 
P\'C-U moeten vold oen aan BRL ~023. 

3 . 2 . 2 Schachtopbouw 
De schachtopbomv moet du sdanig worden uitgevoerd dat: 
• a lle horizo ntale verbindingen weerstand bied en tegen d e uitgeoefende kra chte n van de 

optredende grond- t'n verkeersbelasting( en); 
• de verbindingen voorLien zij n va n een sponning;. 
• a lle verbindingen waterd1cht zijn . 

3.2.2. 1 Afdekking 
De dag maat van mantoega nkel ijke a fd e kkingen moet minimaal 600 mm z ijn. In de overige 
si tuaties kan volstaan worden met een dagmaat van 5~0 mm. 
De afdekking moe te n vo ldoe n aan BRL 920':\. 

3. 2. 2. 2 Schachtelementen 
De dag maat van mantoega nkelijke schachtele menten moet minunaal 800 mm zijn. In de ove
nge situaties kan vols taan \,·orden me t een dag maat va n 600 mm. 

3. 2. 3 Plaatstaal 
I le t toegepaste mate riaal moet een treksterkte hebben die minimaal vo ld oet aan het inNEN
EN I 0 0~5 gestelde voo r S ~35 JR. 
De minimaal toelaatbare nom inale plaatd ikte van de rompdelen, lwdraagt -t mm. 
Constructies moeten bestand z ijn tegen de opges lagen vloeis tof of h1e rtegen beschermd ZIJn. 
Bij het toepassen van roestvaststaal moet de nominale plaatdikte ten minste 3 mm zip1. 
Warmgewalst plaatstaa l moet voldoen aan deNEN-EI\: 100~5. 

3. 2. 4 Bewerkingsvoorschriften roestvaststaal 
Vanwege d e grote uitzettingscoëfficiënt va n het roestvaststaal m oete n vo ld oe nde hechtlassen 
worden gemaakt e n moet er aandacht worden geschonke n aan goede inkleminrichtingcn . 

\\' anneer de opperv lakte 'an het plaatmatenaal niet word t bc~chadigd of vero ntremigd met 
koolstofstalen d eeltjes kan, na het lassen, worde n \'Ols taan met het beitsen van a lleen de las
naden. Om direct na het beitsen he t roestvaststaa l zijn corros iewerende eigenschappen te rug 
te geven, moet he t materiaal worde n gep<lssiveerd met verd u ntl sa lpc te(ZU ur of gelijk 'vvaa r
dig. !let bijkomende effect van het op deze wijze passiveren is, dat deeltjes ijzer die bijvoor
beeld tijd ens d e mechanische be·werkingen in het opperv la k z ijn achte rgebleven, worde n op
gelost. Indien de productie met machines en gt'reedscha ppe n plaatsvindt, welke ook worde n 
gebruikt voor het bewerken van koolstofstaat ot indien de roestvaststalen constructie in de-
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Lelfde ruimte wordt vervaardigd wacn ook koolstofsta len producten worden vervaard igd, 
moet de gehele constru ctie, Lowel inwemflg a ls uit\\endig een beits- en passiveerbeha ndeling 
ond ergaan. 
Voor zowel het bewerken, he t lassen, het beitsen als het passiveren, moeten de leverancie rs
voorschriften nauwkeurig wo rden opgevo lgd. De te volgen werkmethode moet Lijn vas tge
legd in een proeed ure. 

3. 2. 5 Laswerk 

3. 2. 5. 1 Algemeen 
Ploatstalen delen moeten een g lad en s trak uiterlijk bezitten. Grove bramen, lasspetters en las
hUid m oeten z ijn verwijderd. Verbmdmgen moeten vloeiend op elkaar aansluiten; dit houdt 
in dat kettinglassen nie t zijn toegestaan en dat zo nodig 2-zijdig moet Lijn gelast 
Scherpe randen moete n zijn afgerond . 

3. 2. 5 . 2 Lasmethoden kwalificatie 
De lasme thode n die worden gebruikt voor de fabricage van de constructie moelen zijn ge
kwalificeerd volgens NEN-EN 288-1,-2 en -3. 1 evens moeten deze zijn goedgekeu rd door een 
gecertificeerde keuringsinstantie. Deze lassen moeten tweezijdig aangebracht z ijn tenzij door 
middel van doorlassen een aantoonbaar ge lij kwaa rdig resul taat wordt behaald. 

De toegepaste las mate ria len mogen geen aa nle iding geven to t corrosie door e lementvorm ing. 

3. 2 . 5. 3 Lassers kwalificatie 
De lasse rs die he t laswerk verrichte n moeten zijn gekwalificeerd volgens NEN-EN 287-1. 

3. 2 . 5. 4 Controle van het laswerk 
Door visueel ouderzoek 
De k\,,·alite it van he t laswerk moet middels visueel onderzoek worden beoordeeld . Poreusiteil 
en onderbroken laswerk mogen niet voorkomen. Randin karteling is alleen in beperkte mate 
toegestaan zoa ls aangegeven in Tabelf of Tabel Il. 

Door mdiografisch o11derzoek 
De kwalitei t va n de lassen moet aan de hand van röntgenfoto's worden beoordeeld volgens 
Tabel I of Tabel II en s teekproefsgewijs zoals aangegeven in Tabel III. 
lie t perso neel dat zorg draagt voor het uitvoeren van het röntgenonderzoek moet gekwalifi
ceerd zijn. Hiervoor geldt een minimale ople iding tol niveau I voor het nemen van foto's en 
nivea u IJ voor de foto inte rpretatie zoa ls omschreveninNEN-EN 473. 

Door 111nglletiscll o11derzoek of pmctrn11t o11derzoek 
Wa nneer beoordeling aan de hand va n röntgenfoto's niet mogel ijk is, moet magnetisch onder
zoek worden uitgevoerd . Hel personeel dat zorg draagt voor het uitvoeren van het magne
tisch o nderzoek moet gekwa li ficeerd zijn. I lie rvoor geldt een minimale opleiding lot mveau I 
voor he l uitvoeren van he t onderzoek en nivea u IJ voor de interpretatie ervan zoals omschre
ven in NEN-EI'\ -!73. 

Wanneer ook dit niet mogelijk IS, moet penetrant onderzoek u itgevoerd worden liet perso
neel dat zorg draagt voor he l uitvoeren van het penetrant onde rzoek moet gekwa lificeerd zijn 
I lie rvoor geldt een min ima le o ple iding lol niveau I voor het uitvoeren en interpretatie va n het 
o nderzoef.. zoals omschrevenin NEN-EN -!73 of een Certificaat van Bekwaamheid. 
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Tabeli: Acceptatie niveau voor tweezijdig gelast s tuiklassen 

OMSCHRIJVING 

Scheuren 

Krater scheuren 

f3indingsfouten niet 
zichtbaar op het 
opperv lak (zie noot) 

Onvoldoende door
lassing 
(zie noot) 

Gas- en S lakinsluit
selen (zie noot) 

Door d e dikte po
reusheid (bijv. 
wormho le, enz.) 

In kartelingen 

NOOT: 

AFBEELDING 

O]J ~tJ) ,) ·)),lJJ 

t I 

()Jl))l 
I 

ACCEPT ATlE NIVO 

Niet toegestaan 

Toegestaan mits 1 :s 2 mm. 

Toegestaan mits 1 :s 10 mm. 

Toegestaan mits 1 :-::; 10 mm. 

Toegestaan mits 1::; 10 mm en 
w < 1,5 111111 . 

Toegestaan mits: 
Individueel poriën: :s 5 mm <jJ 

Lokaal: ::; 4% opperv lak (zie noot:?.) 

Toegestaan mits: 
h < 0.5 mm is altijd toegestaan; 
0.5 ::; h ::; 1.0 mm maximaal 
a ls 1 :s 10 ~o va n laslengte 

Korte onvolkomenheden zijn een of meer onvolkomenheden met een Lola le lengte niet groter 
dan 25 mmover 100 mm leng te van de las met een maximum van 25% van de laslengte voor 
lassen korter dan 100 mm. 
Lange onvolkomenheden z ijn een of meer onvolkomen heden met een totale lengte groter dan 
25 mmover 100 mm lengte van de las met een minimum van 25 ~o van de laslengte voor las
sen korter dan 100 mm. Lange onvo lkomenheden die bindingsfouten, onvoldoende doorlas
sing en/ of s lakins luitsclen bevatten zijn niet toegestaan . 
Het te beoordelen oppervlak is de lengte van de poreuze las ve rmenigvuldigd met de maxi
male breedte van de las. 

SYMBOLEN: 
h = hoogte van de onvo lkomenheid 
I = lengte van de onvolkomenheid 
w = breedte van de onvolkomenheid 
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T a be l IJ Accepta tie nivea u voor en kelz ijdig gelast shtii-.Iassen e n/ of hoel--Iassen 

0~1SCHRij\'JNG ,\FBEELDING ACCEPT,\ TIE NIVO 

Scheuren ---- N ie t toegestaan 

Krater sche uren ~~~ Toegestaa n mils I :::: 2 mm. 

/ 

Bindingsfoute n niet 

~ J Toegeslaa n mit~ I <- 10 mm. 
z rch tbaar o p het 
Opperv lak (zie noot) 

/ 

~ O nvoldoende doorlas- Toegestaa n mits I :::: 10 mm. 
sing 
(zie noot) 

~ 
~ 

Holle d oorlass rng 

~ 
Plaa tselijl-- ondrepe groef toelaa t-
baar to t 20 °o van d e las le ngte 

Gas- en Slal--ins lui tse len 
·+)-.:~J.iJ-Tif-.it 

(zie noot) 1 oege<.tcl ,l ll 111 i h I , I 0 mm e n 
\\" < 1 ,5 111 111 

CI~ J,J·J 
I I oege'>tacl n mr h : 

Door de di kte poreus- ),) TI Ind iv id ueel po rië n : :::: 5 m111 <!> 

he id Lokaa l: :::: -l 0o oppe rv lak (zie 
l 

(bijv. wormhole, enz.) ' noot 2) 
t i Toegestaa n mits: 

' In kartelingen 

)))))l 
h < 0.5 111111 is a ltijd toegestaa n; 
0.5 :::: h $ 1 .0 111111 max imaal 

t 
a ls I :::: 1 0°o va n las lengte 

NOOT: 
Korte onvolkome nhede n z ijn een of meer onvolko menhed en me t een lo ta le le ng te niet grott>r 
dan 25 111111 over 100 111111 lengte va n de las met een ma"\i mum va n 25 °o va n de lasle ng te voor 
lassen korte r dan 100 111111 . 

Lange onvolkomenhede n z ijn een of meer onvolkome nhed e n met een to ta le lengte groter dan 
25 mmover 100 mm le ngte va n de las me t een mi111111UI11 van 25 °o va n de las leng te voor las
sen korter da n 100 111111. La nge onvolkome nhede n die b indings fo ulen, Ot}voldoend e d oorlas
s ing e n/ of s la kins luitse len bevatten z ijn nie t toegestaan . 

He t te beoordele n op perv la k is de leng te va n de pore uze las verme nigvu ldigd me t de 111 <1\i 
ma le breedte va n d e las 
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SYf\1BOLEl\': 
h = hoogte van de o nvolko me nhe ld 
I = leng te van d e onvolkome nheid 
w = breedte van de onvo lkomenheid 

Bij aanvang van de produ ctieco ntrole wordt begonnen op niveau 10. 

Tabel III : Steekproe f keu ringen van lasvverk 

N iveau Minimum to to hoeveelhe id 

I 2 foto's per 27 !BA-systemen 

2 2 foto's per 2-l IBA-svste me n 

3 :?. foto 's per 21 IBA-svstemen 

-l :?. foto's per 18 IBA-wstemen 

5 :?. foto's per 15 !BA-systemen 
6 :?. foto's pe r 13 IBA-svstemen 
7 :?. foto's pe r ll IBA-svstemen 
8 2 fo to's per 10 !BA-sys te me n 
9 :?. foto's pe r 9 !BA-syste me n 
10 :?. fo to's pe r 8 IBA-sysle me n 

De twee foto 's moeten van '!"-kruis ingen van lasnaden van een w illekeu rig gcse lecteerde IBA 
worden gemaakt. Een fo to wc1arop de langsnaad te r plaatse va n een kruis ing wortil getotogra
feerd en een foto waarop de rondnaad ter plaatse va n een kruis ing wo rdt gefotogra feerd . Bij 
rechthoe kige uitvoe ringen moelen de twee fo to's van twee o nderhoeken worde n gemaakt. 

Fabrikanten die gemiddeld mnKier dan 1 IBA pe r week fabricere n, moeten alle constructies 
fotograferen. Vamvege de lage productie is hier geen sprake van s teekproefkeu ringen. Voor 
het bepale n van het aantal geprodu ceerde IBA s wordt gebruik ge maakt va n de productiec ij
fe rs van de laats te 2 maande n. Voor n1eu we certificaatho ude rs moeten 1n de begmfase a lle 
IBA s gefotografee rd worden 

Van niveau (zie tabe l liJ) mag gewisseld worden naar aanleiding van het aanta l foto's met af
keur In tabel III is het hoogste niveau 10. Indie n de producent een niveau lager mag wordt 
he t niveau 9 etc. 

Tabel IV :Wissele n van nivea us 

0 foto 's met afkeur l niveau lager 
1 of 2 foto's met afkeur he tzelfde niveau 
3 of -l foto's met afkeur 1 niveau hoger 
5 foto 's met afkeur of meer 100 ~., inspectie (zie noot) 

De beoordelingstermip1 is nadat 8 IBA's 7 ijn gefotografeerd. 

NOOT: 
Bij een hoog aanta llasfouten moet de fabrika nt maatregelen nemen o m lasfouten te voorko
me n e n moete n alle IBA's gefotografeerd worden . Hie rbij m oeten naas t d e twee lassen van de 
T-kruisingen tevens twee additione le foto's s teekproefsgewijs genom e n word e n . Bij rech thoe
"ige uitvoeringen moete n naast 2 hoeken tevens twee additio ne le fo to's steekproefsgewijs ge
nomen worden - één van een ho rizontale naad en één van een verticale naad . Wanneer de 
oorzaak van de slechte laskwaliteit gevo ndenis-aangetoo nd door 0 ("nu l") foto's met afkeur 
nadat 8 IBA's z ijn gefotografeerd- kan d e fo tofreq uentie gesteld word e n op niveau 10. 
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Foto's met afkeur: Alle gevonden fouten moeten gerepa reerd \\'Orden . Na het uitvoeren van 
reparatie(s) moet opnieuw rontgenonderzoek plaatsvmden, waarbij hel gerepareerde geb1ed 
midden op de foto(s) moel ZIJn afgebeeld. Indien de gevonden fouten tot aan de rand va n de 
foto lopen moeten tevens de naast liggende gebieden mee worden ge lotografeerd. lnd1en in 
deze gebieden ook fouten worden gevonden dan moet 100 °o van de desbetreffende las wor
den gefotografeerd. RepcHat•e foto's worden in het bepalen van de fotofrequentie niet meege
teld. 

Door mnguetisch ouderzoek of door ouderzoek met peuetrermde v loeistofJeu 
I Iet onderzoek moet worden u•tgevoerd volgens de in blad T 203 (92-12) van de "Regels voor 
toestellen onder druk" beschreven procedure. 1-llerin wordt verwezen naar de 
ASTM-E 709 "Standard Recommended PractlCe for magnetic partiele e\.amination'' en de 
r\ST~l-E 165 "Standard Recommended Practice for liquid penetrant mspection method". 
De uitvoering moet p laatsvinden overeenkomstig ASME V artikel 7 voor magnetisch onder
zoek en artikel S voor penetrant onderzoek. De beoordeling moet plac1tsvinden overeenkom
stig ASME VIIl division 1 appendix 6 voor magnetisch onderzoek en division 1 appendi\. 7 
voor penetrant onderzoek. 

In de betreffende artikelen 1s o nder andere het volgende o pgenomen: 
[:en indicatie is het bew ijs van een mechanische onvolkomenhe id . Daarbij worden alleen lllle
a•re indicaties met afmetingen groter dan 1,6 mm als re levant gezien. 
cl. !:en rechte indica tie is een waarvan de lengte groter is dan drie maal de breed te; 
b. Een ronde indicatie is een met een cilindrische- of ellipsvormige vorm waarva n de 

lengte kleinerot gehjk is aan drie maal de breedte; 
c Elke t\-vi jfe lachtige mdicatie moet opn ieu"' worden beoordeeld om te bepalen of deze 

relevant is of niet. 
Alle beoordeelde oppervlakken moeten vrij zijn van: 
a. relevante rechte indicaties; 
b. relevante ronde indicaties groter dan -1:,5 mm; 
c. vier of meer ronde indicaties die op een li jn liggen met onderlinge afstanden die klei

ner zijn dan 1,6 mm; 
d . een indicatie of onvolkomenheid mag groter z ijn dan de onvolko men heid die het ver

oorzaakt heeft. De grootte van de indica tie bepaald echter of deze toegestaan is. 
Onvolkomen heden mogen hersteld worden. 

3. 2. 6 Rubberafdichtingen 
Rubberafdichtingen moeten voldoen aan BRL 2013. 

3. 2. 7 Bescherming van het plaatstaal 

3.2. 7. 1 Algemeen 
Indien een beschermlaag wordt aangebracht moet aan de volgende eisen en beproevingsme
tboden worden voldaan . lilerbij geldt, dat bij he t toepassen van een beschermlaag gebruik 
moet worden gemaakt van onderstaande tabe l 2. 

Tabel 2: Bekledingseisen 

Soort staal lnwemllg bescherming Ult..,vcndig bescherming 
Ondergronds Bovengronds 

Koolstofstaa l Noodzakelijk Noodzakelijk Noodzake lijk 
Roestvaststaal N iet nodig Noodzakelijk Niet nodig 
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3 . 2. 7. 2 Voorbehandeling 
I let plaatstaal moet, voor het aanbrengen van een beschermlaag, Zijn geremigd door middel 
van s tralen tot een staalreinheidsgraad van tenminste Sa2 1 ~volgens ISO 850 1-1. Oe ru wheid 
R., volgens NEN 3632 moet tussen 10 e n 20 ~tm liggen (komt overeen met een top-dal hoogte 
van circa 100 pm). Indien de bekled ingleverancie r aanvullende eisen stelt, moelen deze e isen 
worden opgevolgd. 

App!tcntu: en tutlumftng 

Oe applicatie en uitharding van de beschermlaag moe ten overeen komstig de richtlijnen van 
de leverancie r van de componenten voor de beschermlaag ZIJn gebeurd. 
De doorharding dan wel uitharding va n de beschermlaag moet bij voorkeu r plaats hebben 
gevo nde n bij de hoogste gebruikstempera tuur va n het rBA-systeem 

Voor de bekledingsgeschiktheid ziJ n de volge nde voorschriften van toepassing· 
DIN 28051, 
DIN 28053, 
en voorschrifte n van de bcklcd in gleverancier. 

3. 2. 7. 3 Bescherming inwendig 
De beschermlaag moe t poriënvrij z ijn aangebracht. 
De bescherming moet goed bestand zijn tegen he t te verwerken afvalwater en m ec hanisc he 
belastingen in verband met he t eventueelledigen en schoonmake n. 
Tevens moeten beschadigingen van de beschermlaag kunnen >vordcn bijgewerkt. 
lie rste l moet volgens de voorschriften van de fabrikant gebeuren. 

Als a lternatief van de bovengenoemde e isen kan ook een bekleding gecertificeerd volgens 
BRL-K779 worden toegepast waarbij he t testen va n de mediumbestandheid volgens arti kel 
3.13.3.6 van NEN 7087 moet'' orden uitgevoerd . Tevens, moet worden voldaan aan de vol
gende e is. 
• De bekleding wordt geappliceerd overeenko mstig het gestelde in BRL-K790 "Het applice

ren va n coatingsvstemen op s talen le idingen of stalen opslagtan ks voor vloeistoffen". 
• De minimum- en ma,imumdikle van de beschermlaag moet voldoen aa n de opgave van 

de leverancie r, met dien verstande dat de minimale laagdikte ten minste 350 ~Im moet be
drage n. 

3. 2. 7. 4 Bescherming uitwendig 
Bij bovengrondse plaatsing van he t !BA-systeem moet het type bekleding doelmatig tegen 
corrosie bescherming bieden. Bij pla atsing ondergronds van het II:IA-systeem zij n de volgende 
eisen van toepassing: 

Indien epoxybekleding wordt gebru ikt, moet de bekleding voldoen aa n BRL-K768: "Uitwen
dige epoxybekledingen van onderg ronds te leggen stalen tanks, buizen en hulpstukke n" Qf 
aantoonbaar gelijkwaardig zijn. De beldeding moet geappliceerd worden overeenkomstig het 
gestelde in BRL-K790: "Het appliceren van coatingsystemen o p stalen le icimgen of stalen op
slagtanks voor v loeistoffen". Tevens, moel worden voldaa n aan de volgende eisen 
De minimale laagdikte moet 500 ~Im zijn . 
De bekledmg moet bestand Zij n tegen zou t water wanneer getest wordt volgens arti kel 
3. 13.-l.6 van NEN 7087. 
De bed rijfstemperatuur mag niet hoge r zijn dan de geattesteerde temperatuur. 
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3 .3 Afmetingen en toleranties 

3. 3 . 1 Vastleggen van maten en gegevens 
De binnen midde llijn o f inwendige leng te e n breedte, de minimum en ma\.imum hoogte, de 
wand dikte, d e bod e mdikte, de dikte va n d e eventuele afdekplaat, de maatvoering en uitvoe
ring van de verbindingen inclusief to leranties, s po nningen, de afmetingen van de rubberr in
gen en hijsvoo rzie ningen moeten door de fabrikant zijn vastgelegd op door de fc1brikant gc
a uto nseerde tekeningen. 

3.3.2 Inwendige afmetingen 
De toelaatbare afw ijking op de nommale inwendige lengte- en breedtematen van niet-ronde 
systemen of op de nomina le binnenmiddellijn van ronde systemen bedraagt voor elementen 
• 0, diameter< 2000 mm: ± 1,5 °o me t een ma\.lmum van± 10 mm. 
• 0 , diameter~ 2000 mm + 25 111111 of- 10 111111 . 

3. 3 . 3 Hoogte 
• De toelaa tba re afwijking op de hoogte van de bmnenonderkant van de in- en uitlaten tot 

de buitenonderkant van hel systeem bed raagt± 5 mm. 
• De toelaatbare afwijking op de nom ina le hoogte van het systeem bedraagt+ of- 10 mm. 
• Het onderlinge verschil van de hoogte me tingen, bepaald vo lgens ~.2.3, mag bij een 

rechthoekige put nie t meer dan± I ~o va n de lengte va n de tussen deze invvendige hoe
ken liggende rechthoekszijde afwijken en bij een ronde systeem niet meer dan± 1 '\o va n 
de binnenmiddellijn. 

• De toelaatba re afw ijking op de hoogte van tussenschotten bedraagt± 5 mm. 

3 . 3. 4 Onderling hoogteverschil van de buisaansluitingen 
Voor geprefabriceerde syste men met vrij verval mag de toelaatbare afwijking op het nominale 
hoogteversch il tussen de binnenonderkant van d e instroomopening en de binnenonderkant 
van de uitstroomo pening van de put, bepaald volgens ~.2...1; ± 5 mm bedragen voor metaal. 
Hie rbij mag he t minima le hoogtever~chil, opgegeven door de p roducent, niet worden onder
schreden. 

3. 3. 5 Toleranties plaatdikte 
De toleranties o p d e dikte van de toegepaste metalen plaat moeten voldoen aan El'\ 10051 , ta
bcl2. 

3.4 Waterdichtheid 
De metalen behuizing moel waterdicht zijn. 

3.5 Merken 
De e lementen moeten gemerkt worden met de volgende kenmerken: 
• De naam van de producent of het fabncksmerk 
• Datum van vervaa rdig1ng 
• Verkeersklasse volgens NEI'\-[N 12-l (tnd icn van toepassing) 
• Certificaatnummer 
• Keurmerk van de certi fica tie-ins te lling (woord- of beeldmerk) 

BRL K 1 9003 d.d. 2000-09-01 
Metalen behuizingen voor IBA systemen 17 



4 Beproevingsmethoden 

4.1 Uiterlijk 
De beoordel ing va n het uite rli jk geschied t middels v isu eel onderzoek. 

4 .2 Maten 

4. 2. 1 Wijze van meting 
De meti ngen van de plaatdiktes moeten tot op 0,1 111111 nauwkeurig "''orden uitgevoerd, tenzij 
anders is aangegeven. 

4.2.2 Inwendige afmetingen 
Bepaa l bij ronde behui .. d ngen de binnenmiddellijn in de bove nste 100 mm van de behu izing 
uil drie metingen over middell ijnen, die onderling hoeken van 60° met elkaar maken 
Bepaa l bij rechthoek ige en vierkante behuiz ingen de inwendige doorsnede doo r meting ter 
plaa tse van he t midden van de z ijden in de bovenste 100 mm va n de behuizing. 

4.2.3 Hoogte 
Be pa a I de hoogte van de behuizing a ls gemiddelde van -l metingen op de-+ hoeken van een 
rechthoekige systeem dan wel langs-+ o p gelijke afstand van elkaa r gelegen beschr ijvende lij
nen bij een rond systeem. 

4.2.4 Onderlinge hoogteverschil van de buisaansluitingen 
Bepaal he t onderlinge hoogteversch il van de buisaansluitingen door meting ten opzichte van 
een plat vlakot ten o pzichte van een vast punt vanaf de bovenzijde van het systeem. 

4 .2.5 Plaatdikte 
Bepaal de dikte van he t metaalmet behulp van een plaatdiktemeter bij vierkante en rechthoe
kige putten-+ maal, op 100 mm vanaf de hoek aa n de binnenzijde van e lke wand, bij ronde 
putten op drie plaatsen o nder een hoe k van 1:20° ten opzicht va n e lkaa r 

4.3 Waterdichtheid 
De co mplete behuizing moet wo rden gevuld met \·va te r en visueL'I worden beoordeeld op 
wa tcrd ich theid. 

BRL K19003 d.d. 2000-09-01 
Metalen behuizingen voor !BA-systemen 18 



5 Eisen te stellen aan het kwaliteitssysteem 

5.1 Algemeen 
In d it hoctelstuk zijn de e isen opgeno men waaraan he t kwalite itssysteem van de prod ucent 
moet vold oen, alsmede de wijze waarop het kwaliteitssysteem door de certificatie- instelling 
wordt beoordeeld. 

5.2 Interne kwaliteitsbewaking 
De producent dient te beschikken over een door hem toegepast schema van interne kwali
teitsbewaking (!KB-schema). 
In dit !KB-schema dient aantoonbaar te zijn vastgelegd: 
• welke aspecten door de producent worden gecontroleerd; 
• volgens welke methoden die controles p laa tsvinden; 
• hoe vaak deze controles worden uitgevoerd; 
• hoe de controleresultaten worden geregistreerd en bewaard. 

Dit !KB-schema moet opgesteld zijn aan de hand va n he t in de bij lage aangegeven blanco I KB
schema. 

5.3 Procedures en werkinstructies 
De producent dient te kunnen overleggen: 
• een procedure voor: 

a. de behandeling va n afgekeurde en te repareren (half)-producten, 
b. de behandeling van klachten over geleverde producten en/ of diensten, 

• de gehanteerde werkinstructies e n controleformulieren. 
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6 Externe beoordeling 

6.1 Toelatingsonderzoek voor certificering van !BA-systemen 
H et toelatingsonderzoeh. voor certificering van !BA-systemen bestaat uit een tweetal o nder
delen: he t attesteringsonderzoek en hel productonderzoeh.. 

Het attesteringsonderzoek maakt een o nlosmakelijk onderdeel uit van de certificatie aanvraag 
voor de beoordelingsrichtlijnen BRL K1 0003, BRL Kl 0004 e n BR L Kl 0005. 

6. 1. 1 A ttesteringsonderzoek 
Tijdens het attesteringonderzoek wordt he t !BA-systeem getest op het zuiverend vermogen. 
Hie rtoe worden verschillende beproevingen uitgevoerd volgen s de BRL Kl0002 Attestering 
van !BA-systemen . De werking wordt getoets t aan de eisen zoals d eze z ijn geformuleerd in de 
BRL K10002. De certificatie ins te llin g contro leert of de o nderzoekins te lling het attesteringson
derzoe h. conform de BRL Kl0002 uitvoert. 

De werkzaamheden van de certifica tie instelling voor het attesteringsonderzoek op basis va n 
BRL K10002 omvatten: 
• Een beoo rdeling van de door de prod ucent aangeleverd e documentatie en tekeningen; 
• Contro le of he t !BA-systeem op d e onde rzoeksloca tie overeenkomt met de spec ificaties 

zoals die bij de certificatie-aa nvraag zijn inged iend; 
• Tussentijdse controle op he t uitvoeren van de tes ts met een minimum aantal van 4 con

tro lebezoeken gedurende de 6 maande lijkse testperiode; 
• Beoordeling o nde rzoeksresulta ten attesteringsonderzoek; 
• Rapportage onderzoeksresultaten a ttes teringsonderzoek. 

6. 1. 2 Productonderzoek 
Bij dit onderdeel wordt nagaa n of he t productieproces van de ondernemer zodemig verloopt 
da t de producte n aan de in de beoord e lingsrichtlijn geslelde e isen vold oen. Essentieel hierbij 
is een goede interne kwalite its bewa king. Daartoe wordt tijdens het toe latingsonderzoek hel 
schema voor interne kwaliteitsbewa king (op basis va n het Raamschema-IKB zoals opgenomen 
in d e bijlage van de BRL) schrifte lijk vastgelegd 

De werkzaamhed en voor het productonderzoek omvatten: 
• Een beoordeling van de productie te ke ningen aan de hand van de geattesteerde ty pen; 
• Een beoordeling va n de berekeningen; 
• Een beoordeling va n de bedrijfsprocedures (kwa lite its handboek); 
• Het vastleggen en verifiëren van he t Raam !KB-schema; 
• Het overhandigen va n de door het bedrijf in te v ullen technische specificatie; 
• De toelatingsbezoeke n aa n de productielocatie waarbij het kwaliteitssysteem wordt g~:>

toets t aan de be treffende beoordelingsrichtlijn. Indien het !BA-systeem op locatie wordt 
sa mengeste ld dienen minim aal twee bouwplaatscontro les uitgevoerd te worden. 

• Het uitvoeren van de benodigde beproev ingen, zoa ls beschreven in de beoordelingsricht
li jn. 

• Indien de beproevingen niet op de productielocatie uitgevoerd kunnen wo rd en, zullen de 
beproevingen in een laboratorium uitgevoerd worden. In da l geva l zullen tijdens het be
zoek monste rs getrokken worden voor deze beproevingen; 

• De rapportage van het toelatingsond erzoek; 
• De formele afhandeling van de aanvraag en afgifte va n de certificat~n . 

In het toelatingstea m van de certificatie-ins te lling dient minimaal één pe rsoon z itting te heb
ben die vold oet aan de kwalificaties zoa ls vastgesteld d oor he t Co llege van Deskundigen !BA
syste men. 
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6. 2 Jaarlijkse controles 
Na afgifte van het certificaat dient de certificatie-inste lling conh·ole uit te oefenen op de na le
ving door de producent van zijn verplichtingen. De conh·ole vindt op w illekeurige tijdstippen 
plaats. 

De controles zullen tenminste omvatten: 
• Contro le op de in de kwaliteitsverklaring vastgelegde productspecificatie; 
• Controle op het productieproces; 
• Controle op het geha nteerde !KB-schema en de resu lta ten van de door de producent gere

gish·eerde controles sedert het vorige controlebezoek; 
• Controle op de juiste w ijze van merken van de producten; 
• Controle op de naleving d oor de producent van procedures ten aanzien van klachtenbe

handel ing en corrigerende maatregelen; 
• Contro le op de overige in of krachtens de certificatie-overeen ko mst vastgelegde verplich

tingen van de producent. 

De certificatie-ins te lling is bevoegd om naast de bovengenoemde controles op andere w ijze te 
controle ren of de producent aan zijn verplichtingen voldoet, waartoe zonodig behoort con
trole op de verwerking van de producten of de naleving van de verwerkingsrichtlijnen. 

Na vaststelling van tekortkomingen zal de producent moeten aan gegeven welke corrigerende 
maatregelen hij neemt en wa t hij met de eventue le afwijkende goederen e n/ of producten doet 
of heeft gedaan. 

Over de aan te h ouden controlefreq ue ntie adv iseert he t College van Deskundigen. Bij de in
werkingtreding van deze beoordelingsrichtlijn is de sta rtfrequentie vastgesteld op 4 contro le
bezoeken per jaar. 

Indie n er een discontinue productie plaats v indt geld t een me ldingsplicht wanneer z ij gaa n 
produceren waarbij een minimum bezoekfrequentie geldt va n 2 maal per jaa r. Na elke m e l
d ing kan er een bezoek worden gebracht met een maximum van 4 maal per jaar. 

In b ijzondere geva llen, zoals het gedeeltelijk opbouwen van het systeem op d e bouwplaats, 
besluit he t College van Desku nd igen over de bezoekfrequentie. 
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7 Lijst van vermelde documenten 
Norme n / normatieve documenten: 

N:;Tf\1-E 
ASTM-E 
13RL-K768 

13Rl-K779 

BRL-K790 

BRL 2013;1993 

BRL 9203;1996 
DIN 28 051 

DIN 28 053 

NEN-EN 12-!;199-l 

NEN-EN 28ï-1 

NEN-EN 288-1 

NEN-EN 288-2 

NEN-E, 288-3 

NEN-EN -!73 

NE:'-J-EN 1 00~5 

NEN-EN 10051 

BRL 20~3;1 99ï 

BRL K10003;2000 
BRL K1 0004;2000 
BRL K1 0005;2000 
BRL K22002;2000 
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Liqu1d Penelrcllü 1:-,amination 
M<1gnetic Partiele E\.a mination 
Ui twe ndige e po,ybe klcding van ondergrond<, 
te leggen stalen tank<,, bu1zen en hulpstu kke n 
Inwendige bekleding op sta len tanks voor 
brandbare v loeistoffen. 
!let appliceren van coatingsyste men op s talen 
leidingen of stalen opslagtanks voor v loeistof
fen. 
Ru bbcrringen e n fl ens pakkingen voor verbin
dingpn in drinkwater- en afvalwaterleidingen 
Afdekkingen voor putte n e n kolken 
Design of metallic com ponents to receive o rga
lliC coatings and linmgs for use in the procesc; 
engi neering. 
f\ letallic substrates clnd scmi-finished products 
lo rcceive organic coa tings and linings. 
Roosters e n deksels voor putten en kolke n voor 
verkeersgebieden. Eisen, typebeproevingcn, 
markering e n kwaliteitsbeheersing. 
I lel k\\'alificcren van lassers. Sme ltlassen. Deel 
1: Stclal 
I lel beschrijven en kwa lificeren van lasproce
du res voor metalische ma terialen. Dee l 1: A l
geme n regels voor smeltlassen. 
Het beschrijve n e n kwalificeren van lasproce
dures voor metalische mate rialen. Deel 2: Lc1s
methodebeschrijvmg voor het booglassen. 
lie t beschrijven e n kwalificeren van las proce
dures voor melalische ma teriale n. Deel3: La'>
methodebeproeving voor he t booglassen va n 
s taal. 
Kwalificatie en certifica tie van personeel voor 
n1ct-destructief onderzoek. Algemene princi
pes. 
\\ a rmgewalste producten van ongelegeerd 
contructieslaa l - Tech nic;che levenngsvoor
wacHdcn. 
Continu warmgewa lste niet beklede p lac1l e n 
band van ongelegecrd en gelegeerd s taal - lole
ral1liCS op afmetingen en vorm . 
Bui zen en hulpstukken met gestructu reerdc 
wand van P\'C-U voor builenrioleringen onder 
vriJ verva l + wijz igmgsblad februari 1999 
Scptic tanks 
IBA-com pactsystemen 
Vcrticaa l doo rs troomde he lofytenfilte rs 
Kunststofbehuizingen voor rBA-systemen 

Metalen behUizlllgen voor !BA-systemen 

l jan 1995 
1 jan 1995 
I nov 1990 

16juli 1992 

?.6 juli 1991 

April1993 

Februan 1996 
1 sep. 1990 

1 nov. 1988 

November 
199-l 

I mrt 1993 

1 mei 1993 

1 mei 1993 

1 mei1993 

1 mei 1995 

1 nov 199':\ 

Februari 1999 

1 sept 2000 
T sept 2000 
1 sept ?.000 
1 sept 2000 
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Dienst voor het s toonnvezen- Regels voor toestellen onder dru 1-.- Hoofdstu 1-.1-.en: T 
0:203, T 0:210 enT 0:215. 

American Soc iety of Mechanicc1l Engineers (ASME)- Pressure Yesseis- 1-loofdstul-.
ken V e n Vlll. 

BRL K 1 9003 d.d. 2000-09-01 
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Bijlage 1: Blanco !KB-schema 

Hoofdgroep Onderwerp Aspect Methode Frequentie Registratie 

Laboratonum- t>n 
1 

n1ee tapparatuur I 
lng,mgscontroil' 

procescontrole 

Prod uctcnn trole 

Contrnlè np 

intern transport 

en opslag 

Gere..:d produel 

BRL K 1 9003 d.d . 2000-09-01 
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Bijlage 2 Formulier voor verbeteringsvoorstel 
voor eerstvolgende revisie 
Doel: Dit formu lie r is bedoeld o m de huidi ge beoordelingsrichtlijn te optimaliseren. Daartoe 
kunt u u w commentaar indienen bij de secretaris van het College van Deskundigen rBA
sys temen . Deze za l de tekstvoorstellen verzamelen en all1ankelijk van het commentaa r een 
voorstel doen aan het College om de beoord e lingsrichtlijn te herzien. 

INDIENER 
Naam 
Bedrijf 

Adres 
Postcode: ... ............ .... ......... ....... ... ........ .............. .... ........... . 
Plaats : ....... ..... ... ......... ................. ........................... . . 
Telefoon: ............. ........ ..... .......... ... .... ......... .. ................... .. 
Telefa>-.: ... .... ...................................................... ............. . 

Betreft: BRL-K19003/ 
Artikel 

Betreft tekst: 

Commentaar: 

Tekstvoorstel: 

I Datum: .. . - ... - ... 

Het ingevulde formulier kunt u verzenden aan: 

Kiwa N.V. 
T.a.v. de secretaris van CvD rBA-systemen 
Postbus 70 
2280 AB Rijswijk 
Fax.: 070--!144-1-21 

BRL K 1 9003 d.d. 2000-09-01 
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!
_Voors tel nr. : ........ . 
I.b.\·. secr. C\'D 

I 
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